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Schon je ein Beispiel iberzeugt, wie einfach das Rechnen mit einem REIS S - Rechenschieber ist
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Rechenschieber System Darmstadt, Rickansicht und
Vorderansicht wie System Rietz, jedoch ohne MaBstab von den Abbildungen vorbehalten
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Teilung des Taschenrechenschiebers Teilung des Rechenschiebers System Darmstadt

VORDERSEITE VORDERSEITE wie System Rietz. jedoch ohne Mafistab

an der oberen Koérperkante MaRstab (13 cm lang, Millimeter-Teilung) RUCKSEITE
an den inneren Korperkanten oben Quadrat-Teilung1 . . . 100
unten Grund-Teilung 1. .. 10
auf der Zunge oben Quadrat-Teilung:1 .. . 100 —
unten Grund-Teilung 1... 10 an den ¢uBeren Kdrperkanten oben pyhagoreische-Teilung (lll -x‘l) 0,995 . . .
unten tg-Teilung 5° 45’ . . . 45°
N S ) und gleichzeitig ctg-Teilung 84° 15' . . . 45°
Die Grund- und Quadrat-Teilungen haben beiderseitig. rot ausgelegte auf der Zunge oben Exponentiale-Teilung (log log) 1,01 .. . 1,11
Uberteilungen. Mitte Exponentiale-Teilung (log log) 1,10 . . . 3
unten Exponentiale-Teilung (log log) 2,5 . . . 100000

an den inneren Kérperkanten oben sin- und tg-Teilung 34,5 . .. 6"
unten sin-Teilung 5°45" .. . . . 90

quf den.Skalen sind folgende feste Marken: 7, ¢, 0,0,

RUCKSEITE
auf der Zunge oben. sin-Teilung 35’ ... 90°
Mitte Mantissen-Teilung ;0 ... . 1,0 Riickseite 1-Strich- Laufer
unten tg-Teilung 5°45' . . . 45

Laufer: Vorderseite 3-Strich-Ldufer

Laufer: 1-Strich-Laufer
Bestelliste:

Teilungs- | Gesamt- | Gewicht
Benennung ‘Lange Lange
mm g

i
lBes(ell— Nr.

»
-

Teilung des Rechenschiebers System Rietz

VORDERSEITE mit AnlegemaRBstab, in Etui
REISS-Leichtmetall-Rechenschieber
System ,,Rietz'’ mit AnlegemaBstab,
in Pappbehdlter

an der oberen Korperkante MaBstab (28 cm lang, Millimeter-Teilung)

an den inneren Kdrperkanten oben Quadrat-Teilung 1... 100
unten Grund-Teilung 1... 10

an den GuBeren Korperkanten . oben Kubus-Teilung 1 1000 REISS-Leichtmetall-Rechenschieber
unten Mantissen-Teilung ,0 . 1,0 System ,,Darmstadt’

aquf der Zunge oben Quadrat-Teilung 1 ... 100 in -Pappbehdilter.

Mitte Reziprok-Teilung 10 ... 1
unten Grund-Teilung 1... 10 Waren-Nr. 37 536100

2
QO

Die Grund-, Quadrat- und Reziprok-Teilungen haben beiderseitig rot aus-
gelegte Uberteilungen.

RUCKSEITE" 14,)\
auf der Zunge oben sin-Teilung 5* . .. 90"
) Mitte sin--und tg-Teilung 30" . .. 6°

unten tg-Teilung 5° . . . 45° _DEUTSCHER INNEN- UND AUSSENHANDEL

und gleichzeitig ctg-Teilung 85° . . . . . . .
C Feinmechanik-Optik . Berlin C 2 . SchicklerstraBe 7
Laufer: 3-Strich-L&ufer ’ Fernruf: 510321 " . Telegramme: DIAPRECIS

|
REISS-Leichtmetall-Taschenrechenschieber \
|
|
|

auf den Skalen sind folgende feste Marken: 7, ¢, g',
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UNIVERSAL-THERMOSTAT NACH WOBSER, TYPE Us

Flussigkeits-Umwalzthermostat mit extrem groBem Arbeitsbereich und
hochster Regelgenauigkeit. Die universelle Verwendbarket ergibt sich
aus einer groBen Anzahl konstruktiver Neuerungen, wie solbstnivellie-
rende D L

zung usw. Der U I-Th gestattet die T

MeBgeréten jeder Art sowio von offenen Flussigkeitsbédern bis 2001
Inhalt Gber belicbig lange Zeitréume. Durch weitgehende Automati-
sierung st das Gerdit auch fur Hilfskréifte leicht bedienbar. Eine groBe
Anzahl zweckméiBiger Zusatzgeréte entbindet den Benutzer von der
Aufgabe, I mit Mitteln I
Bodinhae 8 Litor Tomporaturbureich:  —60/+300°C

sng 2500 Wate Regelgenacigket

In Vorbereitung !
UNIVERSAL-THERMOSTAT NACH WOBSER, TYPE U3

Kleinthermostat mit grober Umwélzleistung und einer Reihe technischer

wie D usw. Kessel
und Deckplatte bestehen aus véllig korrosionsfestem Material. Zum An-
trieb dient ein selbstanlaufender, turbinenbelifteter Motor. Sémtliche
Lagerungen sind o gehalten, dab ein stérungsfreier Douerbetrieb ge-
wiihrleistet ist. Der Universol-Thermostat zeichnet sich dartiber hinaus
durch eine zweckmiBige, formschéne Konstruktion und einen uner-

reicht niedrigen Preis aus.
Badinhalt: Temperaturbereis

Helsleistung Reguigena

In Vorbereitung
EINTAUCH-THERMO NACH WORSER, TYPEES

Insich vsllig Dreifub
um Einstellen in bshebwge Flussigkeltsbader. Grobte Verstellhshe
180 mm, Kleinster 240 mm, niedrigster

130mm. Der Eintauch-Th ist mit iner ausge-
ristet, so0 dob die auf =+ 0,019C temperierte Badflussigkeit nach ande-
ren Verbrauchern umgewdlzt werden kann (Pumpenleistung 5 bis
5 I/min). Durch sinen mitgeregalten Zusatzheizkrper 8Bt sich die
Grabe der Bder verdoppeln.

0w

LABORATORIUMS-RUHRWERS

Universal-Rihrwerk mit stufenlos ragelbarem Repulsions-Kleinstmotor

Drehzahlen von 100-3000/min. Des Rishrwerk kann mit Direkt-
abtrieb oder unter Zwischenschaltung einer biegsamen Welle eingesetzt
werden, wobei die Fligelrihrer Gber ein Schnellspannfutter leicht aus-
wechselbar sind. Der unverwistliche Repulsionsmotor ist unempfind-
lich gegen robuste Behandlung und vertréigt durch seine Halbsilikon-
Isolisrung jede Uberlastung.
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ULTRA-THERMOSTAT NACH HOPPLER, TYPE N

Normalausfihrung der Typenreihe. Das Gerdit ist als Umwalzthermostat
ausgebildet und gestattet bei einer Pumpenleistung von 56 |/min die

Refraktometer) bis zu einam Inhalt von 101, Motor und Lagerung der
bewegten Teile lossen ausgesprochenen Dauerbetrich Uber beliebige
Zeitrgume zu. Einfoche Zusatzgerite ermsglichen die Darstellung tiefer
Arbeitstemperaturen.

Badinholt 7 U Abotisborsich o/
Heldalsung 950 Wan Regelgenaulghait oczic

ULTRA-THERMOSTAT NACH HOPPLER, TYPE N

Kombinierter Umwalz-Badthermostat mit gleicher Leistung wie die
Type N. Durch exzentrische Verlagerung der Funktionsteile und ver-
graberten Kessel ist die Direkttemperierung von Pyknometern, Glas-
kolben usw. im Thermostatenbad selbst mglich, wobel eine verstellbare
Hebebiihne die Einstellung der gewiinschten Eintauchtiefe gestattet.
Unter Verwendung eines Einsatztopfes kann dos Gerdt als Luft-
thermostat mit 5 | Fassungsvermdgen eingesetzt werden. Der Ultra-
Thermostat NB st ols beliebtestes Gerit der Typenrethe in stwa
16000 Exemplaren iber alle Lénder der Erde verbreitet.

ULTRA-THERIMOSTAT NACH HOPPLER

Thermostatenbriicke zum Einhangen in offene Béder bis 200 Inhalt.
Abmessungen der Briicke: 540 x 132 mm. Das Bad wird durch ein Riihr-
werk mit 1400n intensiv gerihrt. Durch zusételiche Heizksrper bzv.
Kuhlschlangen kann der normale Temperaturbereich nach oben oder
unten erweitert werden.

In Vorbsreitung |
MIKRO-THERMOSTAT NACH HOPPLER

Neuentwicklung, die durch v'olhges Abgehen von der klassischen Ther
mostatenform gekennzeidhnet ist. Dos Gerdt enthiit keino zerbrech-
lichen oder Tele wie Glos-
Kontaktthermometer usw., so dob Bedienung und Wartung &uberst
einfach durchzufihren sind. Der Mikro-Thermostat ist dos ideale Gerst
fur chemische, bakteriologische und medizinische Arbeiten. Er gestattet
die Temperisrung Klsinerer Geréte sowie offener Béder zwischen

50cem und 41 Badinhalt.

o
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B PROFGERKTE:-WER

Hormwn VISKOSIMETER, PRAZISIONSAUSFUHRUNG BH
Kugelfal auf Grund-
lage mit e Mabganauighott. Einfache Hondnabung und niedrige
MeBzeiten trotz eines unerreichten MeBbereichs, das sowohl Gase als
auch sémtliche Flissigkeiten bis zum schwerflissigen Teer einschliaBt.
MaSbaraich 001 - 1600000 cP
ot Mallgonouigholts 0.5
Tomparaturbarcich 014 1C

HOPPLER-VISKOSIMETER, INDUSTRIEAUSFUHRUNG CH
Preiswerte, auf die industrielle Proxis zugeschnittene Konstruktion. Bei
twas geringerer MeBgenauigkeit bestehen die gleichen Vorziige wie
bei der Prézisionsausfiihrung. Das Instrument ist reichlich mit Zubehtr
und kann ols fir Handler und Ver-
braucher angesprochen werden.

35/ 1 109°C
Neukonstruktion |

RHEO-VISKOMETER NACH HOPPLER

Absolut-Viskosimeter zur Bestimmung der Viskositat von dinnflussigen
Stoffen wie Wasser bis zu hochviskosen Emulsionen, Pasten, Fetten usw.
Das Untersuchungsmaterial kann dobal valllg undurdhsichtig sein. Als

bietet dos Rl o

2ur Verdnderung der Schubspannung zw\sd\sr\ 20 und 500g/cm?, s0
daB alle Viskositétsonomalien wie Strukturviskositét, Thixotropie usw.
exakt als FlieBkurven bestimmt werden kénnen.

05 = 0w s

g

QUASI-VI

Neuartiges Geréit zur Massnnq von he\emgenen S(c"ﬂn, die bisher
der Viskositdtsmessung nicht zugéngig w entmértel, Salz-
o B Flabchrarge, Siarkaleistor, Quark, Konfitire, Toslie
pasten usw. Das MeBresultat wird an einem Zifferblatt direkt ange-
zeigt. Dos Quasi-Viskometer kann selbstverstandlich ouch zur Messung
reinviskoser Stoffe cingesetzt werden

Neukonstruktio
MIKRO

bsol i " hoch-
viskosen pastésen und festen Stoffen wie Fette, Pasten, Kitte, Kunststoff
Bitumina usw. Bel nur 1g Versuchssubstanz kénnen clle wichiigen

wieViskositét, Qu , Elastizita, FlieB-
punkt, Thlxotmp\e usw. n einem Gung bestimmt wud
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HOPPLER-KONSISTOMETER

Nach dem Urteil der Literatur das zur Zeit vollkommenste Universal-
gerét zur B g der Konsi Plastizitat, Elastizitat, FlieBpunkt,
Thixotropie, Relaxation usw. von fabrikatorisch anfallenden Unter-
suchungsstoffen. Die Schubspannung ist zwischen 0,250 und 50kg/cm?2
verénderlich. Das Hoppler-Konsistometer hat sich in mehreren tausend
Exemplaren bei der Entwicklung neuer Rohstoffe sowie bei der laufen-
den Fabrikationskontrolle auBerordentlich bewéhrt.

MeBbereich: HeiBdompfzylindersl bis Welchmatalla
MeBgenauigkeit: 4=2-3%
Temperaturberoich: - —60 /-1 120°C

ATHERMAN-LEUCHTE NACH DICK

Die ideale wérmestrahlenfreie Beleuchtung fiir Laboratoriumsgeréte
und Analysenwaagen. GemdB eines Gutachtens des Deutschen Amtes
fiir MaB und Gewicht ist der Anteil an Warmestrahlung kleiner als 59/0,
der Ultraviolett-Anteil kleiner als 10/0. Damit vermeidet die Atherman-
Leuchte die Verfdlschung von MeBresultaten durch ultrarote Wérme-
strahlung, die bei normaler Glithiampenbeleuchtung mit 959/0 Ultrarot-
Anteil unvermeidbar ist. Die Atherman-Leuchte gibt alle Farben natur-
getreu wieder, so daB auch feinste Nuancierungen erkennbar sind.

NIEDERDRUCKPUMPE NACH HOPPLER

Véllig riickschlagfreie Wasserstrahlpumpe aus Spezialkunststoff mit un-
erreichter Saugleistung. Physikalisch m&gliches Endvakuum schon ab
0,5 atii Wasserleitungsdruck. Durch die Einhaltung hoher Fertigungs-
toleranzen haben alle Pumpen die gleiche Leistung. Die Niederdruck-
pumpe ist véllig auseinanderschraubbar, so daB eine Reinigung oder
eine Auswechselung von Teilen leicht erfolgen kann.

STROMUNGSMESSER NACH WOBSER, TYPEN TW 160 UND TW 300

Laboratoriums-Strém Flussigk

fiir nichta (vor-
zugsweise Wasser). Durch umschaltbare MeBbereiche Ist eine hohe
Anzeigegenauigkeit bei nur geringer Bauhshe méglich. Die Typen
TW 160 und TW 300 sind unentbehrliche Hilfsgeréte bei allen Tempe-
rierungs-, Destillations- und Fraktionierungsvorgéngen. Sie beseitigen
den bisher bestehenden Mangel einer Einstellung des Fliissigkeits-
durchloufs nach Gefiihl.

Type TW160
MebBrohrlénge :
MeBbereich:
MeBgenauigkelt:

Type TW 300
Mebrohrldnge:
MeBberelch:
Meﬁgenuu?gkeix:

11/9/19 A 6048/53/DDR 5 853 972

v

ARG

EB PRUFGERA ATE

STROMUNGSMESSER NACH WOBSER, TYPE SW 16

-Strs zur Direktd, ungvonLeitt asser,aus-

als findlicher Lak riums-Standhahn. Die Strémungs-

menge ist tiber ein Feinregulier-FuBventil regelbar. Das konische Glas-
rohr ist dabei druckentl so dalB der Stré bei beliebigen

Wasserdriicken eingesetzt werden kann.
MeBbereich: 0,1 — 151/ min.
MebBgenauigkeit: 20

STROMUNGSMESSER NACH WORSER, TYPE TG 300

Universal-Laboratoriumsmesser tir alle Gase. Das Gerdt besteht aus
dem eigentlichen Grundinstrument, in das 4 verschieden dimensionierte
MeBrohre TG 2, 4, 6, 7 eingeschraubt werden kénnen. Die Rohre
iberdecken unter reichlicher Uberlappung ein MeBbereich von 1 bis
35001/h Luft. Eichung fiir jedes beliebige Gas ist méglich.

MeBbereich : 1-3500!/h
MeBgenauigkeit: £1,5%

PRUFSTAND-STROMUNGSMESSER NACH WOBSER, TYPEN PG

Universal-Strémungsmesser fur alle Gase in 19 verschiedenen GréBen
fiir Leistungen zwischen 1 und 150001/h. Die Instrumente sind auf
Wunsch mit 300 mm Rohrlénge (MeBumfang 1:5) und mit 600 mm
Rohrlénge (MeBumfang 1:10) lieferbar und kénnen als Einzelinstru-
mente verwendet oder zu Batterien zusammengestellt werden. Geeig-
nete Stative fiir 3 bzw. fiir 6 Instrumente sind lieferbar. Normalerweise
ist SchlauchanschluB vorgesehen; es ist jedoch auch Direktverschrau-
bung mit einer Rohrleitung méglich. Eichung erfolgt auf Wunsch fiir
jedes beliebige Medium.

PRUFSTAND-STROMUNGSMESSER NACH WOBSER, TYPEM PF

Strémungsmesser fiir alle Fliissigkeiten in 19 verschiedenen GrsBen fiir
Leistungen zwischen 4 und 1500 | /h. Konstruktiver Aufbau, Anwendung
und Eichung wie bei Typenreihe PG. Die Priifstand-Strémungsmesser
nach Wobser sind zweckvoll konstruiert und GuBefst preiswert lieferbar.

EINBAU-STROMUNGSMESSER

Vertikal-Hauptstr fiir Flansct hluB nach DIN 2502 oder
GewindeanschluB nach DIN 259 mit 300 oder 600 mm MeBrohrlange.
Die Instrumente sind fiir Nennweiten von NW10 bis NW80 und fiir MeB-
bereiche zwischen 5 und 200001 /h bei Fliissigkeiten, 0,5 bis 5000001/h
bei Gasen lieferbar. Bel Angabe des MeBmediums (Fliissigkeit oder
Gas) sind exakte Eichung und korrosionsfeste Ausfiihrung gewahrleistet.
Schwimmer-Mengenmesser sind durch ihre einfache Konstruktion und
ihre Zuverldssigkeit innerhalb der Industrie unentbehrlich geworden.
Das Fehlen jeglicher Anzeige- und Ubertragungsmechanismen ermdg-
licht einen nahezu wartungsfreien Betrieb.

TRPT.-Nr. £854/53
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Das Priifgerite-Werk Medingen bringt auch in zwangloser Folge Monographien
der experimentellen und theoretischen Ergebnisse der Rheologie (FlieBkunde) und
der Temperaturregeltechnik als Forschungsberichte zum Abdruck.

Diese Druckschrift beschrinkt sich darauf, dem Benutzer des Instrumentes eine
knappe, aber allgemeinverstindliche Darstellung der MeB- bzw. Arbeitsmethodik
zu geben. Sie enthdlt des weiteren den werkseigenen Priifungs- und Kontroll-
schein und wird automatisch jedem Instrument bei Versand beigefiigt.

Die Forschungsberichte dienen der Publizierung von neuartigen wissenschaft-
lichen MeS8methoden, die sich auf Instrumente unserer Produktion beziehen.
(Fertigungsprogramm des Priifgeréte-Werkes Medingen siehe 2. Umschlagblatt.)
Die Erfahrung hat gezeigt, da es dem Praktiker in vielen Fillen nicht moglich
ist, dem wissenschaftlichen Fortschritt auf so fluktuablen Gebieten restlos zu
folgen. AuBerdem stiitzt sich die Konstruktion der meisten unserer Gerite auf
unverdffentlichte Ergebnisse unserer Forschungslaboratorien und erschlieBt be-
wuBt wissenschaftliches Neuland. Es wire daher ein offensichtlicher Mangel, der
Industrie MeBgerite zur Verfiigung zu stellen, die von dieser nicht voll zur An-
wendung gebracht werden konnen, da die theoretischen Unterlagen oft nicht aus-
reichend vorhanden sind.

Die Forschungsberichte enthalten neben der historischen Entwicklung eine aus-
fithrliche mathematisch-physikalische Darstellung der MeBmethodik. Das experi-
mentelle Material stiitzt sich auf Untersuchungen innerhalb unserer Forschungs-
laboratorien fiir Kolloidchemie, Rheologie und Temperaturregeltechnik und auf
Beispiele der industrieilen Praxis.

Die Forschungsberichte gelangen regelmiBig an alle uns bekannten Fachkreise
bzw. Spezialisten zur Verteilung. Weitere Interessenten konnen die Forschungs-
berichte kostenfrei durch uns beziehen. Sie werden ebenfalls bei Lieferung dem

Instrument zur Ergénzung der Gebrauchsanleitung beigefiigt.

VEB PRUFGERATE-WERK MEDINGEN /DRESDEN

|

Universalthermostat nach Wobser

Type U 8
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Universalthermostat
nach Wobser
Type U 8 Vorwort

Der Universalthermostat eréffnet der Laboratoriumstechnik véllig neue Wege,

die auBerhalb der bisherigen Erfahrungen im Umgang mit Fliissigkeits-Umwilz-
thermostaten liegen. Wir haben uns daher bemiiht, in der Erstauflage der Ge-
brauchsanleitung die uns bekannten prinzipicllen Anwendungsméglichkeiten
erschipfend und in leichtverstindlicher Form darzustellen. Es wird Aufgabe eines
spiteren Forschungsberichtes sein, spezielle Anwendungsfille zu erfassen und
einem groBeren Kreis von Wissenschaftlern zuginglich zu machen.

Uber das Arbeiten bei tiefen Temperaturen besteht in vielen Fillen Unklarheit-
Wir haben daher gerade dieses Gebiet besonders ausfithrlich gehalten. Einige der

verzeichneten Methoden wurden durch uns erarbeitet, andere wiederum sind in

der Praxis entstanden und von uns iibernomnien worden.

Auf den sehr hiufigen Fall ungeniigender Wasserleitungstemperaturen im Som-
mer ist erschopfend eingegangen. Desgleichen ist der Betrieb bei hohen Tempera-
turen dem Stande der Erfahrung nach ausfiihrlich behandelt. Die Frage geeigneter
Badfliissigkeiten fiir hohe Temperaturen kann in diesem Zusammenhang noch
nicht als gelést angesehen werden. Wir benutzten fiir Dauerstandsversuche ein sehr
hochviskoses HeiBdampfzylindersl mit optimal hohem Flammpunkt. Der Uni-
versalthermostat lief damit iiber eine Woche bei 353° C, ohne Schaden zu neh-
men. Auf jeden Fall ist der Universalthermostat geeignet, bei hohen Temperaturen
im Dauerbetrieb zu fahren. Die Lagerung der bewegten Teile ist so konstruiert,
daB sie Temperaturdifferenzen von max. 360° C ohne Verklemmungen und Fest-
fahren vertragt.

Im Text beschriebene Teile filhren durchweg die Nummer, mit der sic auf den
Abbildungen gekennzeichnet sind. Die Teilenummern sind so aufgeteilt, daf} die
vor dem Punkt stehende Zahl gleichzeitig die Nummer der Abbildung angibt, auf
der das entsprechende Teil abgebildet ist. Zum Beispiel: Hauptschalter (4.01).
Dargestellt auf Abbildung 4 als Teil 01;

Am Schlusse ist eine Bestelliste vorhanden, die dem Benutzer des Universal-
thermostats eine Bestellung von spéterhin notwendigen Ergénzungsteilen ermog-
licht.

VEB PRUFGERATE-WERK MEDINGEN / DRESDEN

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5

Druck : (I11/9/1) Schsische Zeitung, Verlag und Druckerei, Dresden N 23
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INHALTSVERZEICHNIS

Abschnitt

Vorwort .

Der Universalthermostat nach Wohser, Type U 8. .
I. Konstruktion und Aufbau B
. Kessel
. Deckplatte
. Kontaktthermometer
. Relais
. Kiihlschlange .
. Doppelpumpe
. Montage und Inbetriechsetzung des Universalthermostats
AnschluBmaglichkeiten des Universalthermostats . . .
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Universalthermostat nach Wobser

Type U 8

Die vordem so umstindliche Konstanthaltung von MefBtemperaturen wurde
durch den Einsatz der Ultra-Thermostate nach Héppler auf technisch vollendete
Art gelost. Ihr begrenzter Temperaturumfang (—30/--150° C) schloB jedoch die
Bedarfsfille aus, bei denen hohe Temperaturen bis --300° C und Tieftemperaturen
bis —60° C im Dauerbetrieb erforderlich sind. Des weiteren wurde es als Mangel
empfunden, daB offene Bider durch die Ultra-Thermostate nur sehr schlecht, in
vielen Fillen tiberhaupt nicht temperiert werden kénnen. Die manometrische
Forderleistung der Umwilzpumpe erwies sich fiir hohe Apparaturen als zu klein.
Als nachteilig stellie sich schlieBlich noch die zu geringe Heizleistung heraus,
die bei schnell wechselnden Meftemperaturen zu lange Aufheizzeiten zur Folge hat.
Die aufgefiithrten Griinde sowie jahrzehntelange Erfahrung im Thermostatenbau
fithrten zur Konstruktion des Universalthermostats nach Wobser, dessen Normal-
ausfithrung nach eingehender Erprobung unter der Typenbezeichnung U 8 in den
GroBserienbau gegeben wurde.

Der Universalthermostat nach Wobser, Type U 8, vereinigt in sich ein Optimum
an Zuverlissigkeit im Dauerbetrieb, Temperaturgenauigkeit (--0,002°C) und
Temperaturumfang (—60/--300° C). Seine zweckmiBige und formschiéne Kon-
struktion entspricht dem internationalen Stand hochqualifizierter Feinwerk-
technik. .
Der Universalthermostat nach Wobser ist durch 5 Patente geschiitzt. Er eroffnet
durch seine selbstnivellierende Doppelpumpe. seine Schaltautomatik usw. vallig
neue Wege.

I. Konstruktion und Aufbau (Abb. 1 und 2)

Die Konstruktion des Universalthermostats ist bewulit auf eine klare Gliederung
der einzelnen Funktionselemente hin ausgefithrt. Die Baueinheiten sind aus
nahmslos durch Schnellspannverschliisse verbunden, so daf} eine Demontage des
gesamten Gerites leicht durchgefiihrt werden kann. Dadurch sind Funktions-
gruppen, wie Relais, Doppelpumpe usw., innerhalb des Laboratoriums universell
fiir die verschiedensten Zwecke einsetzbar.
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Abb. L: Vorderansicht des Universalthermostats U 8

Der Universalthermostat gliedert sich nach den Abbildungen 1 und 2 in folgende
Einheiten:

Kessel mit Griffen und Spannexzenter (A)

Hartporzellandeckplatte (B)

Kontaktthermometer mit AnschluBkabel (C)

Relais mit Heizelementen (D)

Kithischlange (E)

Doppelpumpe (IV) ,
Um mit dem Aufbau des Geriites vollkommen vertraut zu werden, empfichlt cs
sich, den Thermostat in seine Baueinheiten zu zerlegen. Die Demontage wird
nach Abb. 1 und 2 in folgender Weise durchgefiihrt:
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Abb. 2: Riickansicht des Universalthermostats U 8

Schnellspannschrauben (1.01) der Doppelpumpe (F) bis zum Anschlag nach links
drchen. Moturstecker (2.01) Iésen und Pumpe vorsichtig herausheben. Kontakt-
thermometer (C) mit Schutzhiilse (1.02) aus der Kontaktthermometerfassung
(1.03) herauszichen. Spannexzenter (1.04) der Deckplatte (B) durch Herunter-
klappen lésen und Deckplatte abheben.

Das Relais (D) ist mit dem Kessel durch 3 Steckerstifte elektrisch und mechanisch
gekuppelt. Die Ankupplung befindet sich am linken Unterteil des Relais. Daher
Reclaisunterteil leicht vom Kessel abziehen, bis Ankupplung ausrastet, und Relais
nach oben herausheben. Die Kiihlschlange (E) laBt sich nach Lockern der Schrau-
ben (2.03) abnehmen.

Der Universalthermostat wird in umgekehrter Weise ebenso leicht wieder zu-
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sammengesetzt. Diese Demontag: gilt d h umgekehrt auch fiir
die Montage des in zcrlegtem Zustand zum Versand gelangenden Geriites!
Im einzelnen ergibt sich folgender Aufbau:

1. Kessel

Ein kupferner Innenkessel mit etwa 8 Liter Fassungsvermogen ist in einem mas-
siven, brennlackierten AuBenkessel (A) so aufgehingt, dal keinerlei thermischer
Kontakt besteht. Der Zwischenraum ist mit Steinwolle isoliert.

Der AuBlenkessel wird nach unten hin durch cine Bodenplatte abgedeckt und steht
auf 3 Gummipuffern (1.05).

Am Boden des Innenkessels befindet sich eine Wolbung, die eine 800-Watt-Heiz-
platte zur Vorheizung hochviskoser Ole enthilt. Die Stromzufiihrung erfolgt vom
Relais aus iiber eine Steckerkupplung (5.01).

An der Riickseite des AuBenkessels ist dic Motorkupplung (2.02) fiir den Stecker
des Motors der Doppelpumpe (F) angebracht. Die Stromzufithrung erfolgt gleich-
falls tiber die Steckerkupplung (5.01). ’

Links und rechts des AuBenkessels befinden sich zwei als Griffe ausgebildete
Spannexzenter (1.04) zur Befestigung der Deckplatte. Der AuBenkessel trigt des
weiteren vorn rechts einen Fliissigkeitsstand-Anzeiger (1.06), der eine Keontrolle
der Fillhohe des Thermostats gestattet. Seine mittlere Ringmarke gibt das
Normalniveau an, bis zu dem der Thermostat aufzufiillen ist. Nach Unterschreiten
der unteren Toleranzmarke fordert das Gerit nicht mehr einwandfrei. Bei Uber-
schreiten der oberen Toleranzmarke besteht die Gefahr, daBl die Fillflissigkeit
iiber den Kessel tritt. Es ist daher links hinten ein Uberlaufstutzen (2.04)
angebracht, iiber dessen Schlaucholive der Uberhang an Fillflissigkeit zum Aus-
gul3 fliefit.

Der Kessel des Universalthermostats ist insgesamt so abisoliert, daB hohe Ar-
beitstemperaturen im Dauerbetrieb gefahren werden kénnen. Er kann kurzzeitig
auch fiir tiefe Temperaturen bis —60° C eingesetzt werden. Bei Dauerbetrieb
bis — 60 ° C empfichlt es sich, einen Tieftemperaturkessel einzusetzen, der im
wesentlichen ein ummanteltes Dewargefa8 darstellt (siehe Abschnitt VII: Tiefe
Temperaturen).

2. Deckplatte

Die Deckplatte ist aus Hartporzellan mit einer relativ hohen mechanischen
Festigkeit gegeniiber Wechseltemperaturen. Sie sitzt mit der Unterseite ihrer
Ringwulst auf dem Kupferinnenkessel und isoliert das Geriit infolge ihrer
schlechten Wirmeleitfahigkeit einwandfrei nach oben hin.

Die richtige Stellung der Deckplatte zum Kessel ist durch cine Kerbe (1.07)
gekennzeichnet. Die Kerbe muB beim Aufsetzen der Platte genau nach vorn
zeigen, so daB dieRohrbogen der Heizkérper und der Kiihlschlange in die dafiir
vorgeschenen Durchbriiche der Porzellanplatte zu liegen kommen.

Die Einfiilloffnung (1.08) ist durch cinen Porzellandeckel verschlossen. Die Fil-
lung des Thermostats erfolgt durch die Einfillofflnung unter Beobachtung des
Fliissigkeitsstand-Anzeigers. Bei Fillung mit. Leitungswasser konnen auch ein-
fach die Stutzen (1) oder (4) der Doppelpumpe an den Hahn der Wasserleitung
angeschlossen werden.

Beim Fiillen zuBerste Vorsicht, damit keine Fliissigkeit in das Relais eindringt!
Bei hochviskosen, schlechtflieBenden Badfliissigkeiten empfiehlt es sich, die Deck-
platte zu entfernen und die Filllung am offenen Kessel vorzunehmen.
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Dic Kontaktthermometerfassung (1.03) haltert das Schutzrohr (1.02), in dem das
Kontaktthermometer (C) federnd aufgehiingt ist.

Dic Kontrollthermometerfassung (1.09) hat cinen Normalschliff-Innenkonus, in
den die Kontrollthermometer nach Bedarf eingesctzt werden kénnen. Der Uni-
versalthermostat kann mit cinem feingeteilten oder einem grobgeteilten Kon-
trollthermometersatz (Feinsatz und Grobsatz) ausgestattet werden. Da die genaue
Temperatur ohnchin im angeschlossenen Verhraucher gemessen wird, geniigt in
den meisten Fillen der Grobsatz zur Kontrolle der Thermostatentemperatur.
Siimtliche Kontrollthermometer werden durch einen verkiirzten 14,5-Normal-
schliff gehaltert. Sie sind infolge ihrer sorgfiltigen Justierung durchweg eich-
tihig. Thre MeBberciche wurden gemiB den allgemeinen Bedirfnissen sinnvoll
aufgeteilt, so daB kein kompletter Kontrollthermometersatz eine wertvolle Er-
ginzung der universell verwendbaren Laboratoriumshilfsmittel darstellt. Auf-
stellung der ab Lager lieferbaren Kontrollthermometer siche Bestelliste am Schluf
der Gebrauchsanleitung.

3. Kontaktthermometer (Abb. 3 und 1)

Das Kontaktthermometer des Universalthermostats besitzt
cine neuartige Steckvorrichtung (3.01), die eine schnelle Aus-
wechslung gestattet. Die Einstellung der Temperatur erfolgt
durch Drehen der Skalentrommel (1.10). Der Richtungssinn
ist auf der Trommel vermerkt. Fiir die Einstellung selbst ist
die Lage der oberen Kante der Wandermutter (3.02) zur
Skala maBgeblich. Das Kontaktthermometer ist kein eich-
fihiges Thermometer, sondern ein Temperaturfithlorgan.
Abweichungen der Teilung gegeniiber dem Seollwert sind
durchaus moglich und beeintrachtigen den Wert des Thermo-
meters keinesfalls. Die Feineinstellung der Temperatur wird
in allen Fillen nach dem Kontrollthermometer im Thermo-
stat oder nach dem Prizisionsthermometer im angeschlos-
senen Verbraucher gesteuert. Die Feineinstellung des Kon-
taktthermometers erfolgt durch Verstellen der Skalentrom-
mel zum Indexstrich, wobei im allgemeinen ein Intervall
etwa 0,04° C Temperaturinderung ausmacht.

Vor Ingebrauchnahme des Kontaktthermometers iiberzeuge
man sich mit Hilfe einer Lupe, daBi die Quecksilbersiule
nicht gerissen ist. Im anderen Falle ist die Wicdervereinigung
des Quecksilbers in folgender Weise vorzunehmen:
Wandermutter. (3.02) ganz nach oben drehen, bis der Kon-
taktdraht (3.03) auBerhalb der Kapillare steht.
Thermometer vorsichtig erwirmen und Quecksilber bis zur
Uberhitzerblase (3.04) hochtreiben, so daB Wiedervereinigung
des Fadens unter Abscheidung des trennenden Gaseinschlus-
ses erfolgt.

Thermometer in senkrechter Lage langsam abkithlen lassen.
Uber das AnschluBkabel (1.11) wird das Kontaktthermometer
mit den Steckerbuchsen K-Th (5.02) des Relais verbunden.
Durch' den besonderen Aufbau des U 8-Relais, bei dem der
Steuerstrom der Schaltréhrén indirekt iiber ein Mikrorelais

Abb. 3: Kontaktthermometer zum Universalthermostat U 8
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geschaltet wird, ist dje clektrische Belastung des Kontaktthermometers aufl
ein Minimum herabgedriickt. Der auftretende Kontaktfunken wird auflerdem
durch eine Funkenloschschaltung nahezu bescitigt. Diese Anordnung ergibt
neben eciner effektiven Erhéhung der Schaltgenauigkeit cine fast unbegrenzte
Haltbarkeit des Kontaktthermometers, wie sie in gleicher Weise nur durch
kostspielige elcktronische Relais erreicht wird.

Der Universalthermostat wird duu hweg mit einem Kontaktthermometer Nr. 2.01,
Temperaturbereich —38/+4110° C, ausgeriistet. Kontaktthermometer anderer
Temperaturbereiche sind ab Lager lieferbar (siche Bestelliste am Schlufl der
Gebrauchsanleitung).

4. Relais (Abb. 1, 4, und 5)

Das Relais des Universalthermostats ist rein @uBerlich sowie in seinem clek

trischen Aufbau nach neuen Gesichtspunkten gestaltet. ist im ganzen abnehin-

bar und kann in beliebige andere Temperiergefafie eingehiingt werden. (Abb. 4).
BeiDraufsicht auf das geschlos-
senc Relais ergibt sich nach
Abb. 1 fir die cinzelnen Kon-
struktionsteile folgende Bedeu-
tung: Der NetzanschluB (5.03)
befindet sich links unten. Zum
AnschluB sind nur Geriitestek-
ker mit Schutzkontakten nach
VDE 0620 geeignet. Links oben
ist der mit K-Th beschriftete
Kontaktthermometeranschluff
(5.02) angebracht. Die Stecker-
buchsen rechts oben mit der
Kennzeichnung K-8 (5.04) die-

nen dem Anschlul des Ven- -

tilrelais U 8 (siche Abschnitt
VII, 4: Tiefe Temperaturen).
Der mit H-H gekennzeichnete
Steckeranschlufl rechts unten
(5.05) ist fir die Inbetrieb-
nahme cines Zusatzheizkorpers
vorgesehen (siehe Abschnitt V:
Temperaturbereich 15/
300°C fiir offene Verbraucher).
Das Relais besitzt zwei Heiz-
kérper, wovon der linke Heiz-
kérper H1 (5.00) eine Leistung
von 1000 Watt, der rechte Heiz-
kérper H2 (5.07) eine Leistung
Abb. 4: Das Relais des Universalthermostats von 1500Watt aufweist. Beide
Heizkorper sind innerhalb des
Thermostatenkessels so an-
geordnet, daB ihre WirmestoBe unmittelbar auf das Quecksilbergefd3 des
Kontaktthermometers einwirken. Das Relais schaltet dadurch mit Voreilung ab
und kompensiert so die an sich geringe Wirmecigenkapazitit der Heizkorper,

im abgenommenen Zustand
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Heizkorper sind mit, Abschirmblechen (5.08) versehen, mit denen das
ais hinter dem Kesselrand cingehiingt wird. Die Abschirmbleche verhindern
den Austritt von Dimpfen.
[)m Heizkorpern sind 2 Kontrollampen H 1 und H 2 (5.09) zugeordnet, dic cine
trolle der Heizstofle gestatten.
cide Heizkorper haben cine grofie Heizdichte und sind sehr empfindlich gegen
kenes Heizen. Das Relais darf daher nur nach Tiillung des Thermostats in
ricb genommen werden!
Das Relais we 2 Schalter auf, den Hauptschalter (5.10) und den Relais-
schalter (5.11). Beide sind in der Mittenstellung anf ,,Aus'* geschaltet.
Der Hauptschalter schaltet in der Stellung ., Vorheizens (1.13) die Vorheizplatte
des Innenkessels ein, um hochviskose Badile vorzuwirmen. Die Doppelpumpe
sowie die gegen Wirmestau empfindlichen Heizkorper des Relais bleiben dabei
aufler Betrieh. Durch die Vorheizung wird vermieden, dal Motor und’ Heiz-
korper infolge Uberlastung ausfallen. Es geniigt — selbst bei hochstviskosen
Heizdampfzylinderslen — e¢ine Vorheizung, auf 45—50° C (Viskositit etwa
150 ¢P = 20—25° E). Eine derartige Anlauftemperatur wird in ctwa 25 Minuten
erreicht.
In der Stellung ,,Betrieb« (1.12) des Hauptschalters werden Pumpenmotor und
Relais eingeschaltet.
Uber den Relaisschalter (5.11) kénnen nunmehr die eigentlichen Heizkorper
des Relais in Betrieb genommen werden. In der Schaltstellung ,,—19/--150%¢
(1.15) regeit der kleinere 1000-Watt-Heizkorper die Temperatur, wihrend der
aroBere 1500-Watt-Heizkorper auf ,,Hilfsheizung* geschaltet ist. Diese Anord-
nung ist bei nicht allzu groBen Verbrauchern bis gegen --150° C brauchbar.
In der Schaltstellung ,,--150/-+-300°% (1.16) arbeiten beide Heizkorper als Regel-
heizkorper. Die Beheizung erfolgt in diesem Fall also mit insgesamt 2500 Watt.
Eine derartig grofle Leistung ist nur notwendig bei hohen Temperaturen bis
--300° C oder bei schlecht isolierten groBeren Verbrauchern.
In der Schaltstellung ,,0/K* (1.17) sind beide Heizkorper ausgeschaltet. Es
empfiehlt sich, den Universalthermostat bei Aul}crbclrxcbsclzuna mit beiden
Schaltern auf ,,0° bzw. auf ,,0/K* zu schalten!
Die Stellung ,,0/K* des Relaisschalters wird ferner bendtigt, wenn unter be-
nutzung cines Ventilrelais U 8 bei tiefen Temperaturen gearbeitet werden soll
(siche Abschnitt VII: Tiefe Temperaturen):
Das Relais des Universalthermostats besitzt iiberdies eine schaltungstechnische
Ncuerung, die das Arbeiten bei schnell wechselnden Temperaturen schr erleich-
tert. Ist der Relaisschalter auf die Stellung ,,—10/--150%"" geschaltet, so regelt
der Heizkorper 1 die MeBtemperatur, withrend der Heizkérper 2 gemilBl den
obigen Ausfiihrungen auf , Hilfsheizung* licgt. Dauert im Fall des Ubergangs
zu ciner hoheren Meftemperatur der Heizsto des Regelheizkorpers 1 linger als
a 45 Sekunden, so wird der Heizkérper 2 durch ein Bimetall-Hilfsrelais (5.12)
automatisch zugeschaltet. Das Hochheizen erfolgt nunmehr mic 2500 Watt in
iuBerst kurzer Zeit. Nach Erreichen der neuen Arbcitstemperatur wird der
Hilfsheizkorper ebenso automatisch wieder abgeschaltet. Das listige Uberfahren
der Arbeitstemperatur, wie es im Falle manucll zugeschalteter Hilfsheizkorper
zumeist vorkommt, kann demnach unter keinen Umstinden eintreten. Die An-
ordnung ist iiberdies von Vorteil inallen Tillen, wo mit schlecht isolierten
eroBeren Verbrauchern bei héheren Temperaturen gearbeitet wird. Dauert der
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HeizstoB des Regelheizkorpers infolge der zu grofien thermischen Beanspruchung
linger als 45 Sekunden, so wird iber das Bimetall-Hilfsrelais der Heizkorper 2
zugeschaltet und regelt mit, so daB} auch in diesen ungiinstigen Fiillu:n auto-
matisch dic Bedingung der besten Temperaturkonstanz hergestellt ist. Daoxs
Relais regelt demnach so, als wiice s auf die Schaltstellang ,,-+150/+4-3007"*
geschaltet.
Die automatische Ankupplung des Universalthermostats ist cine Neukonstruk-
tion, die den Bediirfnissen der Praxis insofern entgegenkommt, als sie auch
ungeitbten Laboratoriumshilfskriiften ein sicheres Arbeiten ermdglicht.
Das Relais ist nach Losen aller Stecker in der nachfolgenden Weise leicht zu
offnen :
Schalterknebel (1.18) nach vorn abzichen. (Beide Knebel sind nur
durch Federdruck auf der Schalterwelle gehaltert.)
Rastfeder (1.19) nach unten driicken und Schutzkappe (1.20) nach
vorn abziehen.

Eine Ansicht des geoffneten Relais vermittelt Abb. 5.
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Abb. 5: Relais des Universalthermostats in geéffnetem Zustand
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Das Relais ist so aufgebaut, dafl sich alle Teile, die e¢inem natiirlichen Ver-
schleill unterliegen, leicht auswechseln lassen. Im Kontaktthermometerkreis
(5.02) liegt cin Mikrorelais (5.13), dessen Mikroschaltréhre (5.14) den
der 2 Arbeitsrelais ( ) und (5.16) liefert. Das linke Arbeiisrelai

den 1000-Watt-Heizkirper (5.06) und in besonderen Fillen cinen Hilfsheizkorper,
der iiber dic Steckleiste H-IT (5.05) angeklemmt werden kann. Das rechte
Arbeitsrelais (5.10) schaltet den 1500-Watt-Heizkorper (5.07).

Die Schaliréhren (5.17) der Arbeitsrel sind neu entwickelte, absolut betriebs-
sichere Scitenkammerschaltrohren, deren Belastungshochstgrenze eine mehr-
fache Sicherheit einschlieBt. Durch Verwendung des nkammerprinzips
werden die Spulen thermisch entlastet, da cine gute Wirmeabfuhr stattfinden
kann. Beide Réhren sind elastisch und stoBsicher aufgehiingt und kénnen durch
cinfaches Herausziehen nach unten ausgewechselt werden.

Das Mikrorelais (5.13) spricht schon auf geringe Stromstiirken an. Durch einen
entsprechenden Vorwiderstand wird die auf dem Kontaktthermometer liegende
Stromstiirke stark herabgesetzt, so dafl eine einwandfreie Funktion im Dauer-
betrieb gesichert ist. Der Loschwiderstand (5.18) beseitigt den induktiven Funken
und erhéht damit die Schaltgenauigkeit. Beide Widerstinde sind nur gering
belastet, so daf} ein Ausfall kaum méglich ist.

Der Relaisschalter (5.11) ist ein zweistufiger Gruppenschalter, der seine Betriebs-

1
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- sicherheit iiber Jahre hinaus bewiesen hat.

Der Hauptschalter (5.10) besitzt keine Teile, die einem Verschleil unterliegen.
Er wurde bewuBt als Quecksilberschalter ausgebildet, da sich die handels-
itblichen Dreh- und Kippschalter als nicht geniigend betriebssicher erwiesen
haben. Die dreipolige Horizontalschaltréhre (5.19) besitzt die dreifache Sicherheit
und ist leicht auswechselbar verspannt.

Alle Anschliisse der auswechselbaren Funktionselemente sind véllig symmetrisch
2 Verteilerleisten (5.20) und (5.21) zugefiihrt, so da der Einbau von Ersatzteilen
auch durch den Nichtfachmann leicht vorgenommen werden kann. Der Anschlufl
der austauschbaren Funktionselemente des Relais ist aus Abb. 5 ersichtlich.
Der Glimmlampentriger (5.22) enthilt die Kontrollampen (5.09) sowie das
Bimetall-Hilfsrelais (5.12), durch das die automatische Ankupplung des Hilfs-
heizkérpers erfolgt. Der Bimetallstreifen wird direkt vom Heizstrom durch-
flossen und kann als vollig verschleiflsicher gelten. Das Hilfsrelais ist so ein-
gestellt, da} die Ankupplung in etwa 45 Sekunden erfolgt. Durch Verstellen der
Kontaktschraube (5.23) kann die Reaktionszeit vergréBert oder verkleinert
werden.

Uber die Ankupplungsplatte (5.01) wird der Strom nach der Vorheizplatte und
dem Motorstecker geleitet. Alle Teile des Relais sind auf einem Chassisblech (5.24)
montiert, das wiederum auf einem Chassisrahmen' (5.25) aufgeschraubt ist.
4 Gummipuffer distanzieren das Relais vom AuBenkessel, so daB keine Wirme
iibertragen werden kann.

Es ist unbedingt notwendig, sich mit der Funktion des Relais vertraut zu machen!

5. Kiihlschlange (Abb. 2)

Dic Kiihlschlange des Universalthermostats ist nach Lockern der 2 Befestigungs-
schrauben (2.03) herausnehmbar. Sie besteht aus nur einer Windung Kupferrohr
und ist ihrer Linge und Lage nach zum Thermostatensystem genau abgestimmt.
Ihre Kiithlwirkung ist intensiv genug, um den Thermostat in 15—20 Minuten
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von 95° C auf 20° C abzukiihlen. Auf der anderen Seite stéren die unvermeid-
lichen DurchfluBschwankungen der Wasserleitung — im Gegensatz zu langen
Kiihlschlangen — das Temperaturgleichgewicht nur sehr wenig. Uber die An-
wendung der Kiihlschlange siche Abschnitt V: Temperaturbereich --15 bis
+300° C.

6. Doppelpumpe (Abb. 1, 6, 7, 8 und 9)

Die Doppelpumpe (F) des Universalthermostats (Abb. 6; siche Einlage hinten)
wird im Normalfall durch einen kollektorlosen Motor (6.01) angetrieben, der bei
60 Watt abgegebener Leistung auch im monatelangem Dauerbetrieb sicher
arbeitet. Der Motor ist turbinenbeliiftet und wird nur handwarm. Seine Lager
haben Dauerschmierung, die iitber 5000 Betriebsstunden vorhilt. Zur Erneuerung
der Schmierung benutze man ein sdurelreies Heilagerfett mit cinem Tropf-
punkt von iber 120° G (Calypsol). Bei Anlauf des Motors wird die induktive
Hilfsphase durch einen Fliehkraftschalter automatisch abgeschaltet. Der Selbst-
anlauf des Motors ist demnach auch nach Stromabschaltungen sichergestellt.
Sollte der Flichkraftschalter aus irgendwelchen Griinden nicht mechr einwaund-
frei schalten, so ist eine Berichtigung der Einstellung nach Abb. 7 und 8 in fol-
gender Weise durchzufithren:

701

W

- 801

Abb. 7: Elektromagnetischer Flieh- 1bb. 8: Kugel-Fliehkraftschalter

kraftschalter

Fiir den elektromagnetischen Flichkraftschalter nach Abb. 7:

Motor-Schutzkappe (7.01) und Lagerdeckel (7.02) entfernen. Flichkraft-
schalter mit Hilfe der 4 Gewindestifte (7.03) nach oben oder unten
verstellen.
Ein schnarrendes Geréiusch beim Anlauf des Motors bedeutet, daBl der
Fliehkraftschalter nicht richtig abhebt. Durch Linksdrehen der Ge-
windestifte (7.03) um }/,—1 Umdrehung liBt sich der Fehler sofort
beheben.
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Fiir den Kugel-Fliehkraftschalter nach Abb. 8:
Motor-Schutzkappe (7.01) entfernen. Hebt der Schalter nicht richtig
ab, so ist die Stellschraube (8.01) nach unten zu drehen.

Der Motor ist iiber eine Federkupplung mit der Pumpenwelle gekuppelt. Seine
Stromzufithrung erfolgt iiber eine Steckvorrichtung (2.02) auf der Riickseite des
Thermostatenkessels.

Die Doppelpumpe ist in ihrer Gesamtheit durch 2 Schnellspannschrauben (1.01)
mit der Porzellandeckplatte verspannt. Sie besteht aus 2 getrennten Systemen,
einer Druckpumpe (6.02) und eciner Saugpumpe (6.03), die eine gemeinsame
Pumpenwelle (6.04) besitzen.

Die Druckpumpe saugt iiber cine Offnung am Durchtritt der Pumpenwelle an
und driickt die temperierte Fliissigkeit iiber den Druckstutzen (2) zu den Ver-
brauchern. Sie besitzt ungedrosselt eine Forderleistung von 10 I/min und einen
Férderdruck von 4,50 m Wasserséule. -

Im Druckstuizen (2) liegt ein Schwimmerregler (6.05), der vollkommen zuverldssig
die Leistung der Druckpumpe auf die der Saugpumpe abstimmt und dadurch
das Niveau im Thermostat und im Verbraucher wihrend des Betriebes auf
wenige zchniel Millimeter konstant hilt.

Die Saugpumpe (6.03) saugt iiber einen Saugstutzen (3) an und sté8t durch eine
sichelfsrmige Offnung auf ihrer Unterseite aus. Sie ist als selbstansaugende
Wasserringpumpe ausgebildet. Ihre Iérderleistung betrigt etwa 7 1/min, ihre
grofte Ansaughéhe —1,50 m. Bei einer manometrischen Forderhohe von Null
hat die Druckpumpe cinen Leistungsiiberhang von etwa 3 l/min, der durch den
Schwimmerregler weggeregelt wird. Sofern also Thermostat und Verbraucher
auf einer Ebene stehen, werden etwa 7 l/min umgewilzt. Das sich aushildende
Normalniveau des Thermostats liegt etwa 70 mm unterhalb der Deckplatten-
oberfliche. Es am Flissig sstand-Anzeiger durch die mittlere Ringmarke
gegeben. Arbeitet der Thermostat gegen einen itberhéhten Verbraucher, dann
erhoht sich die Leistung der Saugpumpe infolge des auf ihr stehenden natiirlichen
Gefilles. Der Schwimmerregler 6flnet in diesem Falle etwas mehr und erhéht
damit automatisch die Firderleistung der Druckpumpe um genau den gleichen
Betrag. In etwa 2,50 m Hohe halten sich Saugpumpe und voll gesffnete Druck-
pumpe gerade noch das Gleichgewicht. Es werden in diesem Falle gemil3 der
maximalen Férderleistung der Druckpumpe 10 }/min umgewilzt. Die Doppel-
pumpe gestattet demnach, chne besondere Yorkehrungen gegen bis zu 2,50 m
iiberhéhte Verbraucher zu arbeiten.

Umgekehrt arbeitet die Doppelpumpe auch gegen tiefstehende Verbraucher. Bei
einer Hohendifferenz von —0.90 m (Hghe eines Experimentiertisches) werden
etwa 3.5 1/min umgewilzt.

Da der Schwimmerregler nur auf die Schwankungen des Thermostatenniveaus
anspricht. indert sich selbstverstdndlich bei hoch- oder tiefstehenden Ver-
brauchern das Ausgangsniveau. Es bewegt sich bei den angefithrten extremen
Fillen zwischen der oberen und unteren Toleranzmarke des Fliissigkeitsstand-
Anzeigers. Das neue Niveau stellt sich sehr rasch ¢in und wird wiihrend des Be-
triebes wiederum auf wenige zchntel Millimeter konstant gehalten.

Dem Druckstutzen (2) ist ein Riicklaufstutzen (1), dem Saugstutzen (3) ein An-
saugstutzen (4) zugeordnet. Riicklauf- und Ansaugstutzen fithren direkt in den
Thermostatenkessel. Sie werden bendtigt. wenn mit beiden Pumpen getrennt
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auf 2 Verbraucher gearbeitet werden soll bzw. wenn die Saugpumpe nach dem
Prinzip der Unterdruckumwiilzung cingesetzt wird (siche Abschnitt III).
Die DurchfluBmenge ist iiber cinen Regelhahn (6.06) von Null bis zur Hochst-
leistung stufenlos regelbar. Der Regelhahn regelt iiber 2 Ventile gleichzeitig
beide Stufen in der nachfolgenden Weise:

Stellung ,,Auf* etwa 7,0 I/min

1. Teilstrich nach ,,Auf** etwa 6,0 I/min

2. Teilstrich nach ,,Auf* etwa 4,8 /min

3. Teilstrich nach ,,Auf** etwa 3,0 I/min

4. Teilstrich nach ,,Auf* etwa 2,0 I/min
Die richtige Umwiilzmenge ist dann gegeben, wenn der Verbraucher gerade noch
Bewegung zeigt. Als Faustregel gilt, daB sich der Inhalt des Verbrauchers in
ciner Minute gerade cinmal erneuern soll. Bei Einhaltung dicser Bedingung wird
die Temperaturgenauigkeit so gesteigert, dafl Temperaturschwankungen im
Verbraucher kaum noch feststellbar sind.
Die Stellung ,.Zu** crlaubt, Verbraucher an- und abzuschlicBen, Thermometer
auszuwechseln, ohne daBl der Thermostat auBler Betrieb genommen wird und
dadurch sein Temperaturgleichgewicht verliert.
Die 4 Schlaucholiven der Pumpenstutzen sind als Schnellspannoliven (1.21)

ausgebildet. Durch eine geringe Linksdrehung der Spannmuttern (1.22) 1aBt sich -

jede der Oliven herausziehen, ohne daB der Schlauch abgezogen werden muB.
Da Gummischliuche nach lingerem Gebrauch bzw. bei hoheren Temperaturen
festkleben, entfallt damit das listige Abschneiden der Schliuche. Schnellspann-
oliven kénnen in beliebiger Zahl nachbezogen werden.

Am Auslauf der Pumpenwelle befindet sich ein Riihrpropeller (6.07), dessen
Leistung genau auf den Thermostat abgestimmt ist. Er erzeugt eine lebhafte
Rotation des Kesselinhalts, der dadurch je Zeiteinheit relativ oft am Kontakt-
thermometer vorbeigelithrt wird.

Die Doppelpumpe kann sclbstverstindlich auch auferhalb des Thermostats
fiir andere Bedarfsfille verwendet werden, sofern die umzuwiilzende Flissigkeit
Messing nicht angreift. Fiir diese Fille ist ein Spezial-Pumpenkessel U 8 liclerbar
(Abb. 9; siche Abbildungsbeilage).

II. Montage und Inbetriebsetzung des Universalthermoslals
Da die Montage des Universalthermostats in wenigen Sckunden ohne Benutzung
cines Werkzeuges durchgefithrt werden kann, kommen dic Geriite aus Sicherheits-
griinden durchweg in zerlegtem Zustand zum Versand. Das Geriit ist gemii den
Abbildungen 1, 2 und 5 in nachfolgender Weise in den Gebrauchszustand zu

versetzen:

Relais (D) so einhiingen. daB sich dic Abschirmbleche (5.08) hinter dem Kessel-
rand befinden. Ankupplung 01) einrasten. Hauptschalter (5.10) und Relais-
schalter (5.11} aul .,0* bzw. auf ,,0/K* schalten. Kiihlschlange (E) cinhingen
und verschrauben. Porzellandeckplatte (B) auflegen (Kerbe [1.07] nach vorn!).
Spanngriffe (1.04) cinrasten und nach oben bis zum Anschlag drechen. Doppel-
pumpe (F) vorsichtig einfiihren. Schnellspannschrauben (1.01) nach rechts
drehen bis Pumpe fest verspannt ist. Die Pumpenstutzen miissen dabei nach
rechts weisen. Motorstecker (2.01) in Motorkupplung (2.02) stecken. Kontakt-
thermometer (C) mit Schutzhiilse (1.02) in Kontaktthermometerfassung (1.03)
cinfiithren. Kontaktthermometerkabel (1.11) mit Thermometer und Stecker-
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buchsen K-Th (5.02) am Relais links oben verbinden. Skalentrommel (1.10)
auf Kontaktthermometer stecken.
Thermostat mit entsprechender Fliissigkeit [illen. Relais bei ungefiilltem Zu-
stand des Thermostats auf keinen Fall mit Netz verbinden! Erprobte Badfliissig-
keiten sind :

—060 bis -~ 40° C  Methyl- oder besser Athylalkohol

-+ 1 bis -+ 99° C destilliertes Wasser

440 bis --180° €  Glyzerin DAB 6. Glykol

--80 bis --300° C  HeiBdampfzylinders! mit entsprechend hohem

Flammpunkt

Besonders gut geeignet sind Silikonsle, die cin Arbeiten bis —60° C nach unten
und bis --250° C nach oben ohne Badwechsel gestatten. Bei immerwihrend
wechselnden Arbeitstemperaturen ist eine Silikonolfiillung unbedingt lohnend.
Die Fiillung des Kessels cerfolgt bis zur mittleren Marke des Flissigkeitsstand-
Anzeigers (1.06). Grofiere Verbraucher miissen gesondert gefillt werden. Bei
kleineren Verbrauchern empfiehlt sich cin Nachfillen des Thermostats nach
Inbetriebsetzung.
Nach der Fillung ist vom Uberlaufstutzen (2.04) aus durch geeigneten Schlauch
von 8—13 mm lichter Weite eine Verbindung mit dem AusguB herzustellen.
Bei einer Niveaudifferenz von 50 em zwischen Uberlaufstutzen und Schlauch-
ende flieBen im Falle ciner Uberlaufs etwa 41/min ab. Diese Menge ist grof3
genug, um auch bei groben Fehlern in der Behandlung des Thermostats ein Uber-
flieBen des Kessels zu verhindern.
Bei Arbeitstemperaturen um 20° C ist schlieBlich noch die Kithlschlange (E) mit
der Wasserleitung zu verbinden. Die DurchfluBrichtung spielt hierbei keine Rolle.
Bei Ubergang zu einer anderen, nicht mischbaren Badfliissigkeit sind Kessel,
Pumpe usw. vorher mit sinngemiflen Liosungsmitteln sorgfiltig zu reinigen.
Die Verbindung zum Verbraucher erfolgt durch Spezial-Perbunanschliuche
von 8 mm lichter Weite (siehe Bestelliste), dic gegen die gebriauchlichen Ther-
mostatenfliissigkeiten bis gegen --150° C bestindig sind. Bei tiefen Temperaturen
verwende man unsere glaswolleisolierten K-Schliuche. K-Schliuche konnen in
belichigen Liingen bezogen werden. Fiir hohere Temperaturen sind biegsame
Metallschliuche (M-Schliuche) erforderlich. M-Schliuche werden in der be-
kannten Weise durch die Spannmuttern an Stelle der Oliven mit den Pumpen-
stutzen gekuppelt. .
Nach der Fiillung des Thermostats wird das Relais mit der Steckdose verbunden.
Bei hochviskosen Badfliissigkeiten Hauptschalter vor Anlauf der Pumpe so lange
auf Stellung ,,Vorheizen** schalten, bis sich das Bad auf 40— 5° C erwirmt hat.
Nach Erreichen dieser Temperatur auf ,,Betrich** umschalten. Am Kontakt-
thermometer gewiinschte Temperatur einstellen und Relaisschalter auf die
Stellung ,,—10/-4-150°" schalten.

I11. AnschluBmaglichkeiten des Universalthermostats

(Abb. 10, 11,12, 13 und 14)
Die Doppelpumpe des Universalthermostats laft verschiedene AnschluBméglich-
keiten fir geschlossene und offene Verbraucher zu. Unter geschlossenen Ver-
brauchern verstchen wir druckdichte MeBgeriite, wie z. B. Hoppler-Viskosimeter,
Refraktometer usw., dic iiber 2 AnschluBstutzen mit dem Thermostat verbunden
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werden. Der ZufluB erfolgt bei cinem geschlossenen Verbraucher grundsitzlich
von unten, der AbfluB iiber ein Uberlaufrohr von oben. Bei falschem Anschluf
fillt sich der Fliissigkeitsmantel des MeBgeriits nur teilweise mit Temperier-
flisssigkeit.

Offene Verbraucher sind irgendwelche Temperierbider, Glasbehiilter usw., die
zumeist keinen besonderen AnschluBstutzen besitzen. IThre Temperierung war
mit der bisher iiblichen Thermostatentypen nicht so ohne weiteres méglich.

1. Temperierung geschlossener Verbraucher

Abb. 10 vermittelt eine Ubersicht der AnschluBméglichkeiten fir geschlossene
Verbraucher. Der Universalthermostat ist hierbei schematisch in der Ansicht
von oben dargestellt, wobei die 4 AnschluBstutzen der Doppelpumpe wie heim
Original mit den Ziffern 1 bis 4 gekennzeichnet sind.

Bei NormalanschluB (NA) ist der Druckstutzen (2) mit dem ZufluBstutzen, der
Saugstutzen (3) entsprechend mit dem Abflustutzen des Verbrauchers (VN)
verbunden. Es empfiehlt sich, die Schlauchverbindung des Druckstutzens (2)
etwa ein Drittel linger als die Schlauchverbindung des Saugstutzens zu halten.
Der Grund hierzu liegt in folgendem:

Innerhalb der Ringleitung: Druckstutzen (2) — Verbraucher — Saugstutzen (3)
herrscht ein Druckabfall von (-P,) (Leistung der Druckpumpe) iiber Null nach
(—P,) (Leistung der Saugpumpe). Liegt der Verbraucher in der Mitte der Ring-
leitung, so herrsckt in ihm — selbst bei einer Hochstumwilzung von 10 l/min —
ein manometrischer Druck Null. Der Universalthermostat arbeitet demnach durch
seine Doppelpumpe drucklos auf angeschlossene Verbraucher, so daB keine De-
formationen von MeBkammern, Quecksilberthermometern usw. mehr aufireten
kénnen.

Wird der AnschluBschlauch des Druckstutzens um etwaein Drittel linger gehalten,
dann liegt der Verbraucher mit Sicherheit im Unterdruckanteil der Ringleitung.
Im Gegensatz zu allen anderen Thermostatentypen kénnen also bei vollem
Betrieb MeBbéehilter, Thermometer usw. ausgewechselt werden, ohne dafl Tem-
perierfliissigkeit austreten kann. Damit ist das leidige Dichtungsproblem fiir
werkstoffkombinierte MeBinstrumente auf eine vollendete Weise gelast.

Noch offensichtlicher tritt dieser Vorteil in Erscheinung, wenn im Unterdruck-
anschluB (UA) gearbeitet wird. Der Druckstutzen (2) wird hierbei mit dem
Stutzen (1) kurzgeschlossen. Der Verbraucher ist in der angegebenen Weise mit
den Stutzen (3) und (4) verbunden. Damit steht die gesamte Ringleitung unter
Unterdruck, da die Thermostatenfliissigkeit nicht mehr in der konventionellen
Weise durchgedriickt, sondern von der am Ende der Ringleitung befindlichen
Saugpumpe durcligesaugt wird. Neben einer Auswechselbarkeit von Instru-
mententeilen wihrend des Betriebes ist damit die Gelahr des Platzens von Gummi-
schliuchen bei hoheren Temperaturen vollkommen beseitigt.

Besteht die Notwendigkeit, gleichzeitig 2 verschiedene Verbraucher zu tempe-
rieren, so wird im Doppelanschlu8 (DA) gearbeitet. Der Verbraucher (VU) liegt
hierbei im Unteranschlu3, wihrend der Verbraucher (VD) durch die iibliche
Druckumwiilzung gespeist wird:
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Abb 10+ Anschlufiméglichkeiten fiir geschlossene Verbraucher
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2. Temperierung offener Verbraucher

Offene Verbraucher in Form von Temperierbiidern, Glasbehiiltern, Becher-
alisern usw. werden nach Abb.11 cinfach durch Einhingen der AnschlufB-
schliuche (2) und (3) temperiert.

Abb. 11': Temperierung offener I'erbraucher

Die Schwimmerregelung der Doppc!pumpc liBt ohne weiteres zu, daB sich das
offene Bad bis 2,50 m iber dem Standort des Universalthermostats befindet.
Der Thermostat arbeitet umgekehrt ebenso einwandfrei auf Temperiergefile.
die aul dem Boden stehen. Es ist schlieBlich auch moglich, die Thermostaten-
eit auf 2,50 m Héhe zu pumpen, iiber irgendwelche Apparaturen herab-
n und sie aus einem Sammelbehilter vom FuBboden aus wieder

flieBen zu la
aufzunehmen.

Der Universalthermostat lést das Problem der Tempericrung offener Behailter auf
cine vollig neue Art. Es ist nicht mehr nétig. auf Kosten der Temperatur-
genauigkeit im Thermostat selbst zu temperieren. da jedes Becherglas, jeder
beliebige Behilter als Temperierbad benutzt werden kann. In Abschnitt IN
sind einige Spezial-Temperierbider aufgefihrt, die durch uns lieferbar sind.
Abb. (siche Abbildungsbeilage) zeigt den Universalthermostat mit ange-
schlossenem Glastemperierbehilter zum gleichzeitizen Temperieren von 10
Ubbelohde-Viskosimetern.

B
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Inlbesonderen Fillen kann die Doppelpumpe nach den Abbildungen 13 und 14
direkt in die Wasserbider cingestellt werden. Zur Halterung findet das Pumpen-
gestell U 8 Verwendung.

Abb. 13 und Abb. 14: Temperierung offener Behdlter mit Pumpengestell U 8

Abb. 15 (siche Abbildungsbeilage) vermittelt eine Ansicht des Pumpengestells U8,
aus der die Hauptabmessungen zu entnechmen sind. Es ist in der Hohe um
150 mm verstellbar und besitzt Fassungen zur Aufnahme je cines Kontakt- und
Kontrollthermometers. Durch Einhingen des U 8-Relais konnen auf diese W
TemperiergefidBe benutzt werden. Es lassen sich aufierdem
MeBinstrumente gleichzeitiz an die Doppelpumpe anschlieflen.

Das Pumpengestell U 8 ist iiberdies in allen Fallen brauchbar, wenn die Kuhl-
ertemperatur kein Arbeiten bei 207 C und darunter gestattet (siche Ab-
chnitt VI: Temperaturbereich )0 C).

werden in diesem Fall E ke direkt in einem Temperierbehilter nach
Abb. 13 und 14 eingeworfen. Die kraftige Rithrung verhindert die Aushildung
eines Temperaturgefilles.

Geeignete Glashehilter mit Metalluntersatz und verstellbaren Einhingebriicken
siel sschnitt IX und Bestelliste.

1V. Einstellung der Temperatur (Abb. 1 und 3)

Der Universalthermostat ist in jedem Fall mit ecinem Kontaktthermometer
—38,--105° C und einem Kontrollthermometer 0/--100% C ausg stet. Thermo-
meter fiir andere Temperaturbereiche siehe Bestelliste.

Durch Drehen der Skalentrommel (1.10) wird die gewiinschte Temperatur am
Kontaktthermometer eingestellt. wobei die obere Kante der Wandermutter (3.02)
in ihrer Stellung zur Skala als Grobanzeige gilt. Die Feineinstellung erfolgt durch
Beobachtung von Prizisionsthermometern (siche Abschnitt I. 3: Kontakt-
thermometer).

Bei der Temperatureinstellung beachte man, dafl das ganze System einige Zeit
braucht, um nach einer Verstellung des Kontaktthermometers das neue Tem-
peraturgleichgewicht zu finden.
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V. Temperaturbereich +15/+300° C (Abb. 16 und 17)

Gemil seiner Arbeitsweise bildet sich beim Universalthermostat dic Arbeits-
temperatur als Temperaturgleichgewicht zwischen Heizung und Kithlung aus.
Der Heizung muff demnach einc ebenso genau definierte Kithlung entgegen-
stehen. Der Universalthermostat arbeitet dann am genauesten, wenn die auf-
cinanderfolgenden, am Aufleuchten der Kontrollampen erkennbaren Kiihl- und
Heizperioden im Sckundenverhiltnis 1 :1 bis 3: 1 stehen. Die Kiihlperiode
soll jedoch hochstens zehnmal linger als die Heizperiode sein.
Bei Temperaturen iiber 40° € ist keine zusiitzliche Kiihlung notwendig, da die
unvermeidlichen Isolationsverluste des . Systems als eine Art Dauerkiihlung
wirken. Bei Temperaturen unter 40° C wird die Kithlung durch AnschluB der
Kiihlschlange (E) an die Wasserleitung erzielt. Unter Zugrundelegung ciner
Wassertemperatur von etwa 12° C sind ungefihr folgende Kiihlwassermengen
erforderlich:
Arbeitstemperatur Kiithlwassermenge

13°C 5,0 1/min

15°°C 3,0 I/min

20° C 1,5 1/min

30°C 0,6 1/min

40° C 0,2 }/min

Die angegebenen Werte sind als grobe Richtwerte aufzufassen, da die Kiihlwasser-
menge auller von der Zimmertemperatur auch von der GréBe der Verbraucher
abhingt. Aus ihnen ist ersichtlich, daB zwischen 30 und 40° C nur mehr ein
tropfenweiser Durchflul notwendig ist.

Die Regelgenauigkeit des Universalthermostats lillt sich im Bereich um die
Zimmertemperatur nur dann optimal ausschépfen, wenn der Kiihlwasserdurch-
satz vollig gleichmiBig erfolgt. Eine Kontrolle ist durch die Strémungsmesser
nach Wobser méglich (Abb. 16 und 17; siche Abbildungsbeilage).

Durch die Einschaltung von Strémungsmessern nach Wobser ist es méglich, auch
im Bereich um die Zimmertemperatur mit einer optimalen Genauigkeit von
-10,002° C zu arbeiten. Da die genaue Dosierung von Kiihlwasser bzw. von
anderen Flissigkeiten im Laboratorium ohnehin oft notwendig ist, konnen die
Stréomungsmesser als unentbehrliche, universell einsetzbare MeBinstrumente
angesehen werden.

Bei Temperaturen iiber 40° C ist keine zusitzliche Kithlung mehr erforderlich. Es
geniigt in diesem Fall die Differenz zur Zimmertemperatur. Der kleinere Heiz-
korper 1 soll dabei so lange eingeschaltet bleiben, his Heiz- und Kiihldauer das
Verhiltnis 3 : 1 iiberschreiten. Erst dann ist eine Umschaltung auf die Schalt-
stellung ,,--150/--300°" notwendig.

Auf die zweckentsprechende Badfiillung wurde bereits hingewiesen (siche Ab-
schnitt II). Sollte bei hochviskosen Fliissigkeiten der Motor nicht anlaufen, dann
ist mit Hilfe der Vorheizplatte auf 40—50° C vorzuheizen.

Die beigefiigten Perbunanschliuche sind bis etwa 150° C brauchbar. Bei Tempera-
turen itber 150° C miissen Metallschliuche verwendet werden, diec in Normal-
lingen von 0,70 m unter der Bezeichnung M 70 lieferbar sind (siche Bestelliste).
Die Metallschliuche sind glaswolleisoliert. Trotzdem wird sich bei schlecht iso-
lierten Verbrauchern ein gewisses Temperaturgefille nicht vermeiden lassen. Die
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Korrektur wird durch cine hobhere Einstellung des Kontakthermometers vor-
genommen. Man verwende bei hisheren Temperaturen noglichst kurze und gut
isolierte Verbindungen.

Bei AnschluB von offenen Verbrauchern mit groBer freier Oberfliche nach Art der
Abbildungen 13 und 14 wiid ein Temperaturgef nahezu bescitigt, wenn an die
Steckleiste H~ 11 (Relais rechts unten) ein Hilfsheizkérper angesteckt wird, der
im offencn Getids zusiitzlich mit regelt. Durch diese MaBinahme verringert sich das
Temperaturgeliille be. hiheren Temperaturen und groBen freien Oberflichen auf
wenige hundertstel Grad. Geeignete Hilfsheizkérper siche Bestelliste.

V1. Temperaturbereich + 20/0° C (Abb. 8, 9, 20 und 21)

Iiir das Arbeiten unter Wasserleitungstemperatur sind mehrere Verfahren mog-
lich. Sic laufen im Prinzip auf die Zwischenschaltung eincs Kiithlgeriites in die
Saugleitung (3) des Universalthermostats hinaus. Es kommen dabei zwei grund-
siitzlich verschiedene Methoden zur Anwendung:

1. Kiihlung unter Verwendung ciner Drosselvorrichtung

Der Universalthermostat arbeitet im Normalbetrieb mit intermittierender
Heizung, d. h. jedem HeizstoB folgt cine Kiihlperiode (Aussatz-Reglung). Die Kiihl-
periode wird um so linger, je geringer die Differenz zwischen Arbeits- und Kiihl-
wassertemperatur ist, bis schlieBlich das Geriit nicht mehr einwandfrei arbeitet.
In diesem Fall muB ein zusitzliches Kithlmittel eingesetzt werden.

Insofern es sich um ein billiges, allgemein erhiltliches Kithlmittel wie Wassereis
handelt, kann nach dem unrationellen intermittierenden Verfahren weiter-
gearbeitet werden, obgleich in diesem Fall dem Kiltemittel (Wassereis) die
Wirmeleistung des Heizkorpers (1000 Watt) entgegensteht. An dem Anschlufl
der Gerite nach Abb. 10 idndert sich nichts. Der Relaisschalter des U 8 bleibt
auch weiterhin auf der Stellung ,,—10/-+150°". In die RickfluBleitung (3) des
Saugstutzens wird jedoch zusitzlich eine Drosselvorrichtung nach Abb. 18
zwischengeschaltet.

a) Die Drosselvorrichtung

Die Drosselvorrichtung besteht aus 2 T-Stiicken und einem Quetschhahn (Q), die
durch Gummischlauch verbunden sind. Die von (11) aus zuriickflieBendenTher-
kann. Der Reststrom wird iiber
cinigt sich schlieBlich tiber (14)

mostatenfliissigkeit wird durch das erste T-Stiick so verteilt, daB nur ein Teil-
(13) nach dem Kiiltebehilter ge-
12 -m——=!®u—~— 11 wieder mit dem Rickstrom. Der
p— j-——
=T, =2 7 1=

strom iber den Quetschhahn und iiber (12) direkt zum Thermostat flieBen
leitet und dort gekiihlt. Er ver-
unterkiihlte Riickstrom wird dann

L im Universalthermostat automa-

tisch bis zur richtigen Arbeits-
temperatur aufgeheizt, Das Teil-
14 13 stromverhiltnis 1dBt sich durch
den Quetschhahn (Q) regeln. Die
richtige Einstellung erfolgt durch

Abb. 18: Drosselvorrichtung
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Beobachtung der Kontrollampen, wobei zu beachten ist, daf3 die Kithlperiode
hochstens zehnmal so lang wie die Heizperiode scin darf. Sclbstverstindlich
muf} der Quetschhahn (Q) um so mehr geschlossen werden, je tiefer die Arbeits-
temperatur liegt.

b) Kiihlung offener und geschlossener Verbraucher

Die an die Stutzen (13) und (14) der Drosselvorrichtung anzuschlieBenden Kalte-
behilter sind aus der Abb. 19 ersichtlich. Die AnschluBstutzen des Universal-
thermostats sind in der Abbildung wie iiblich dargestellt. (V) ist der angeschlos e
offene oder geschlossene Verbraucher. An Stelle der Einrichtung ,,Ventilrelais
(VR)", auf die im niichsten Abschnitt eingegangen wird, ist sinngemifl} die
Drosselvorrichtung (T— Q—T) zu setzen.

s

=

! E_":l'
VR
13

A B c D
thal IRE 1 tha'ely sl

VD

7/
B e W
Jeo8o5k |
45299519 TE— |
|

Abb. 19: Kiihlgerdte zum Universal- DG Al K S
thermostat U 8

Anordnung (A) stellt den AnschluB einer Kiihlschlange an den Anschlufstutzen
(13) und (14) dar, die zwecks Kiihlung in ein beliebiges Gefifl mit einer Wassereis-
Wasser-Mischung taucht. Kiltemischungen der iblichen.Zusammensetzung 'er-
héhen die Kiihlwirkung. Eine geeignete Kiihlschlange von 3 m N\ltzléirx'ge,
190 mm #uBerem Durchmesser, aus Kupferrohr 123<1 mm, ist lieferbar (siche
Bestelliste unter Kithlschlange U 8).

Der Kiltespeicher nach Hoppler (C) (Abb. 20; sieche Abbildungsbeilage) ist bedingt
cinsatzfihig. Er besteht im wesentlichen aus 2 gut isolierten, druckdicht ver-
bundenen KupfergefiBen, von denen das innere das Kiiltemittel (Wassereis) auf-
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nimmt. Die Thermostatenflisssigkeit umspilt das innere Kupfergefdl und wird
dabei gekiihlt, Der Kiltespeicher faBBt nur cine begrenzte Menge Wassereis (etwa
5kg). Er eignet sich hervorragend zur Tiefkithlung mit Kohlensiureeis oder-schnee .
Die Anordnungen (B) und (D) sind fiir das Arbeiten mit der Drosselvorrich-
tung unbrauchbar.

2. Kiihlung unter Verwendung des Ventilrelais U 8

Der Universalthermostat arbeitet im Normalfall mit intermittierender Wirme-
zufuhr und einer durch Isolationsverluste bzw. durch Kiihlwasserdurchflufl
hervorgerufencn Daucrkiihlung. Es liegt nahe, bei Kiltebetrich in Umkehrung
des Prinzips dem Thermostatensystem intermittierend Kiltesole zuzuliihren,
irend die Isolationsverluste der Zimmertemperatur gegeniiber als Dauer-
heizung wirken. Die letztere Methode verhindert, daB gegen das Kiltemittel
Heizelemente von 1000 Watt und dariiber arbeiten und cinen ungewéhnlich
hohen Verbrauch desselben hervorrufen.

Die Realisierung dieses Arbeitsverfahrens erfolgt in cinfachster Weise durch das
Ventilrelais U 8.

a) Das Ventilrelais U 8

Das Ventilrelais U 8 ist ein Elektrorelais, das mit Hilfe eines vom Kontakt-
thermometer abgegebenen Stcuerstroms Flissigkeitsleitungen 6ffnet und schlieBt.
Sein schematischer Aufbau ist aus der Abbildung 20 ersichtlich. (A) und (B) sind
2 clektrisch gesteuerte Verstell-

hihne. Sie bewirken, daf} einmal C \ 15
der gesamte, von (11) kommende

Fliissigkeitsstrom iiber (15) nach B T —
(12), das andere Mal aber nach
Umschaltung iiber (13) nach dem 12 —
Kiltebehilter und von dort aus =
iiber (14) nach (12) geleitet wird. N
(C) ist ein einfacher Hahn, der ge- JI I*

stattet, die Leitung (15) zu 6ffnen

(<) oder zu schlieBen (—). Er

wird im allgemeinen in gesffneter 14 13
Stellung bendtigt.

Das Relais der Univers
stats ist schaltungsmilig so auf-

gebaut, daf} es die Stromimpu zur Betitigung des Ventilrelais liefert. Es sind
folgende elektrische Anschlii notwendig:

Steckerbuchsen K—S des Thermostatenrelais (rechts oben) mit Steckerbuchsen
K—S des Ventilrelais verbinden. Netzanschlisse herstellen. Das Ventilrelais liegt
grun tzlich im Riicklauf (3) des Universalthermostats (sieche Abb. 19). Die
AnschluBart geht aus dieser Abbildung eindeutig hervor. An die Anschluf}-
stutzen (13) und (14) kénnen — wie bei der Drosselvorrichtung — verschiedene
KiltegefiBe angeschl n werden.

Der Hauptschalter des Universalthermostats ist bei der Inbetriebnahme des
Ventilrelais auf ,,Betrieb** geschalten. Der Relaisschalter wird dagegen auf ,,0/K*
gestellt. Die Heizkorper des U 8 bleiben demnach bei laufender Doppelpumpe
aufler Betrieb.

RV

althermo- Abb. 21: Ventilrelais U 8
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Das Ventilrelais arbeitet nunmehr in der folgenden W

Entspricht die Thermostatentemperatur dem Sollwert, so wird die Flissigkeit
iiber den Leitungsweg 11—15—12 des Ventilrelais umgewiilzt. Steigt sie dagegen
infolge von Isolationsverlusten iiber den Sollwert, dann sperrt das Ventilrelais,
gesteuert vom Kontaktthermometer, automatisch den dirckten Weg iber (15)
und lifBt die Riicklauffliissigkeit tiber 11—13 in den Kiltebehiilter flicBen. Die
Doppelpumpe holt sich iiber 14—12 zur gleichen Zeit die iiquivalente Menge
tiefgekiihlter Fliissigkeit, um sie dem Thermostateninhalt zuzumischen und das
System wieder auf den erforderlichen Sollwert abzukiihlen. Das Ventilrelais regelt
demnach unter stoBweiser Zufiihrung von Kiiltesole die Temperatur, ohne daf§ die
Heizkorper in Funktion treten.

Die Temperaturkonstanz liegt hoch (40,01° C), wobei jedoch 70—809, des
Kiltemittels eingespart werden. Das Ventilrelais ist daher in all den Fillen not-
wendig, wenn iiber lingere Zeitriume bei niedrigen Temperaturen gearbeitet
werden soll (siehe insbesondere Abschnitt VII: Tiefe Temperaturen bis —60° C).

b) Kiihlung geschlossener Verbraucher unter Verwendung des Ventilrelais U 8

Der Anschlufl der Kaltegeriite ergibt sich aus Abb. 19. Bei Kiihlung geschlossener
Verbraucher mit Wassereis stellt die Anordnung(B) die intensivste Art dar. Die
AnschluBschlduche (13) und (14) fithren hierbei in ein beliebiges Gefi mit einer
Wassereis-Wasser-Mischung. Nach Umschaltung wird dem Universalthermostat
Kiihlwasser von 0° zugefiihrt. Die Saugleitung (14) ist zweckmiBigerweise mit
ciner Siebtiille zu versehen (siche Bestelliste). Das EisgefdB3 steht dabei in gleicher
Héhe mit den Thermostaten. Nach der Methode (B) ist ein Arbeiten bis nahe-
zu 0° C moglich. .

Diirfen sich Thermostatenfliissigkeit und Kiltesole nicht mischen, dann ist cine
Kiihlschlange nach Anordnung (A) anzuschlieBen.

Der Kiitespeicher nach Héppler (C) und die Kaltevorlage U 8 (D) der Abb. 19
sind fiir das Arbeiten mit Wassereis weniger gut geeignet. Sie werden vornehmlich
zur Tiefkithlung mit Kohlensiureeis eingesetzt.

¢) Kiihlung offener Verbraucher unter Verwendung des Ventilrelais U 8

Bei offenen Verbrauchern nach Art der Abb. 11 wird das Ventilrelais in der ange-
gebenen Weise in die RiickfluBlleitung (3) zwischengeschaltet. Da die Ringleitung
am Verbraucher selbst unterbrochen ist, kann an die AnschluBstutzen (13) und
(14) des Ventilrelais nur eine Kiihlschlange nach Anordnung (A) der Abb. 19
angeschlossen werden. Nach dieser Methode konnen offene Verbraucher bis
40 Liter Inhalt gekiihlt werden.

d) Kiihlung gréBerer offener Verbraucher mit Ventilrelais und Pumpengestell U 8

Bei groBeren offenen Verbrauchern ist es giinstiger, die Doppelpumpe. mit Hilfe
des Pumpengestells U 8 direkt in das Temperiergefil3 cinzubringen. Das U 8-Relais
wird dabei — wie in den Abbildungen 13 und 14 angegeben — in den Temperier-
behilter eingehiingt. Der Druckstutzen (2) der. Doppelpumpe ist mit dem Stutzen
(11). der Saugstutzen (3) mit dem Stutzen (12) des Ventilrelais zu verbinden. An
die freien Stutzen (13) und (14) des Ventilrelais wird bei Wassereiskiihlung ein
GefdBl nach Anordnung (B) der Abb. 19 angeschlossen. Es sind Arbeitstempera-
turen bis nahezu 0°C erreichbar, wobei die Temperaturgenauigkeit wenige
tausendstel Grad betriigt. .
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3. Kiihlung unter Verwendung des Pumpengestells U 8

GroBere offene Verbraucher (Temperierbider) lassen sich sehr bequem auf Unter-
temperaturen bringen, wenn das Bad direkt mit Wassercis beschickt wird. Das Eis
ist vorher in eigrofe Stiicke zu zerkleinern und in Mengen dem Bad zuzugeben,
die seiner Grofe und der beabsichtigten Arbeitstemperatur entsprechen. Das
U7 8-Relais ist wic iiblich in das Bad eingehingt. Die Doppelpumpe arbeitet dabei
mit Hilfc des Pumpengestells U 8 (siche Abb. 13, 14, 15) direkt im Bad. Ihr kraf-
tiges Rithren verhindert die Ausbildung eines bemerkbaren Temperaturgefilles.
Dic erreichbare Genauigkeit betrigt --0,02° C.

VII. Tiefe Temperaturen -60°C

Die moderne Laboratoriumstechnik erfordert hiaufig Messungen bei Temperaturen
bis —60° C, dic maglichst ohne gréBeren apparativen Aufwand und auf wenig
kostspieligem Wege durchgefiithrt werden sollen. Tiefkiihlanlagen entsprechend
groBer Leistung sind teuer und erfordern grofle motorische Antriebe und Kom-
pressoren. Die billigste und eleganteste Methode zur Erzielung tiefer Tempera-
turen ist daher ohne Zweifel durch das Kohlensiureeis gegeben, das durch scine
groBe Kiilteleistung gestattet. die gewiinschten Tieftemperaturen in kiirzester .
7 zu reproduzieren.

Uber die Methoden zur Tiefkiihlung besteht im allgemeinen Unklarheit. Die
nachfolgenden. in jahrelanger Praxis gewonnenen Arbeitsanweisungen sind daher
ausfithrlich gehalten, um allen auftretenden Bedarfsfillen gerecht zu werden.

1. Kiltemittel

Zur Erzeugung tiefer Temperaturen bis —60° C dient Kohlensdureschnee oder
besser Kohlensiureeis (Trockeneis). Trockeneis kommt in zylindrischen Blocken
von etwa 180 mm Durchmesser, 300—350 mm Héhe und 10 kg Gewicht in den
Handel. Es besitzt unter Berticksichtigung des Warmeinhalts der gasférmigen
Kohlensiure eine Kilteleistung von 150 keal/kg. Die Temperatur des Trocken-
eises betrigt —78,9° C.
Trockeneis ist das bequemste und billigste Mittel zur voriibergehenden Erzeugung
tiefer Temperaturen. Ist Trockeneis nicht erhiltlich, so behilft man sich mit
Kohlensidureschnee, der aus Kohlen-
T T siureflaschen leicht erzeugt werden
B | kann. Am giinstigsten ist eine An-
ordnung nach Abh. 22.
Ein Blechtrichter wird mit der Koh-
lenséureflasche verschraubt. Uber die-
sen Trichter wird ein Leinenbeutel ge-
stiilpt, der nicht zu diinn gewebt sein
darf und vor dem Abblasenangefeuch-
tet werden mull. Man achte darauf,
daBl bei senkrechtem Abblasen nur
Steigrohrflaschen geméBAbbildung 22
geeignet sind. Im anderen Falle sind
Abb.22: Gie Flaschen auf den Kopf zu stellen,”
Kleinerzeugung von Kohlensdureschnee  (a nur die fliissige Phase der Kohlen-
aus Flaschengas  siure Schnee erzeugt.

\ Hohlenscureschnee

Lenensack aus dentem Leinen
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2. Universalthermostat mit Normalkessel bei Tief- oder Wechseltempera-
turen bis +-50° C

Bei Betrieb des Universalthermostats mit Normalkessel wird nach Abschnitt VI:
s Temperaturbereich +-20/0° C+* verfahren. Die zur Erzeugung der tiefen Tempe-
raturen notwendigen KiltegefiBe sind in den Abschnitten VII.3 und VII.4
beschrieben.

Als Thermostatenflissigkeit wird Athylalkohol oder aber Silikondl mit ent-
sprechend niedrigem Stockpunkt eingesetzt.

Zur Erzielung der gewiinschten Tieftemperaturen ist eine einwandfreie Iso-
lierung notwendig. Als Verbindungsschliuche verwende man daher unsere glas-
wolleumsponnenen Perbunanschliuche, die in beliebigen Lingen unter der Be-
zeichnung K-Schlduche lieferbar sind (siehe Bestelliste).

3. KiiltegefiBe zur Tiefkiihlung unter Verwendung der Drosselvorrichtung

Die Drosselvorrichtung wird wie iiblich in die Saugleitung der Doppelpum pe
geschaltet. Sie liegt demnach in Abb. 19 an der Stelle des Ventilrelais.

An die AnschluBstutzen (13) und (14) des Ventilrelais kann eine Kiihlschlange U 8
nach Anordnung (A) der Abb. 19 angeschlossen werden. Die Kiihlschlange muf3
in dicsem Fall in ein DewargefdB mit Methyl- oder Athylalkohol tauchen, der
durch Kohlenséureeis auf mindestens 5° C unter die Arbeitstemperatur gekiihlt
ist. Fiir den Betrieb gelten die grundsitzlichen Anweisungen des Abschnitts VI. 2.
Der Kailtespeicher nach Hoppler ist fiir die Erzeugung tiefer Temperaturen sehr
gut geeignet. Sein Anschluf3 erfolgt nach Darstellung (C) der Abb. 19 (Durchfluf3-
richtung ist durch Pfeile markiert). Das Trockeneis wird in das verschlieBbare
innere GefiB eingebracht, wobei es unterhalb —15° C erforderlich ist, zur Er-
hohung der Kiihlintensitit etwas Methylalkohol als Kontaktflissigkeit zum
Trockeneis zu geben.

Die Drosselvorrichtung ist fiir offene und geschlossene Verbraucher verwendbar.
Ibr haftet insgesamt jedoch der Nachteil an, daf} die intermittierende Zuschaltung
der Heizelemente einen hohen Verbrauch des Kiihimittels zur Folge hat. Wesent-
lich giinstiger ist das Arbeiten unter Benutzung eines Ventilrelais.

4. KiltegefaBe zur Tiefkithlung unter Verwendung eines Ventilrelais U 8

Das Ventilrelais erméglicht bei tiefen Temperaturen neben kurzen Abkiihlzeiten
eine bedeutende Einsparung von Kohlensédureeis. Fiir seinen Anschluf} gelten die
grundsiitzlichen Ausfithrungen des Abschnitts VI. 3. Der Universalthermostat ist
in Yerbindung mit dem Ventilrelais und dem Kiltekessel U 8 die vollkommenste
Einrichtung, um laboratoriumsmaiBig Messungen bei tiefen Temperaturen unter
hichster Temperaturkonstanz auszufiihren.

Fiir den Anschlufl von Verbrauchern ist wiederum eine Trennung nach ge-
schlossenen und offenen Verbrauchern notwendig.

a) KiiliegefiBe fiir geschlossene Verbraucher

Bei Anschlufl von geschlossenen Verbrauchern ist die Tatsache mafigeblich, daf}
die Doppelpumpe des Thermostats an dén AnschluBstutzen (13) und (14) des
Ventilrelais driickt und saugt, so daB diese Leitungen in beliebige Kiltegefd3e
(A bis D der Abb. 19) gefiihrt werden kénnen.

Die Verwendung einer Kithlschlange U 8 ist bequem. Sie gestattet, in beliebige
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Dewargefille zu arbeiten, sofern deren Durchmesser 190 mm ihersteigt. Das
Dewargeflif enthiilt in diesem Fall einen Vorrat an tiefgekithltem Methylalkohol,
in den die Kihlschlange cintaucht. Die Kiihlung wird durch Einwerfen von
Kohlensiiureeis durchgefithrt. Nachteilig wirkt sich dabei aus, daf} das Kohlen-
siureeis infolge des dauernden Kontaktes mit dem Alkohol fortwihrend ver-
dampft. Der relativ groBe Alkoholvorrat, der fiir cin vollstandiges Eintauchen der
Kiihlschlange erforderlich ist, bedeutet auBerdem einen kostspieligen Ballast, der
auf die Tieftemperaturen mit gekithlt werden muB. Trotz dicser Nachteile ist das
Arbeiten mit der Kiihlschlange U 8 einfach und bequem. Einen sehr giinstigen
Wirkungsgrad hat der Kaltespeicher nach Héppler, der gemifl Anordnung (C) der
Abb. 19 in der auf dem Geriit vermerkten DurchfluBrichtung an die Stutzen (13)
und (14) des Ventilrelais angeschlossen wird. Fir die Inbetriebnahme gelten die
Ausfithrungen des Abschnitts V. 3.

Eine sehr intensive Kiihlung ist weiterhin durch die Anordnung (B) der Abb. 19
moglich. In einem gut isolierten Behilter (DewargefdB) wird ein Vorrat vor
4—5 Litern Alkohol durch Einwerfen von Kohlensiureeis méglichst weit unter die
beabsichtigte Arbeitstemperatur gekiihlt. In dieses Vorratsgeldl werden die
Anschlufischlduche der Stutzen (13) und (14) des Ventilrelais einfach eingehingt.
Zur Tiefkithlung des gesamten Systems ist einmalig eine groBere Menge von
Kohlensiureeis notwendig. Wihrend des laufenden Betriebs geniigt es dagegen,
von Zeit zu Zeit kleinerc Mengen Kohlensiureeis in den Vorratsbehilter einzu-
werfen. Die Methode (B) ist im Laboratorium sehr leicht und mit einfachen
Mitteln darzustellen. Nachteilig wirkt jedoch auch hier der dauernde Kontakt
zwischen Methylalkohol und Kohlensiureeis, der einen hoheren Eisverbrauch zur
Folge hat.

Dic vorteilhafteste Art der Tiefkiihlung ist mit der Kaltevorlage U 8 gegeben. Thr
schematischer Aufbau ist aus der Darstellung (D) der Abb. 19 zu ersechen. Die
Kiiltevorlage besteht aus einem ummantelten Dewargefafl (DG) von 250 mm
innerem Durchmesser und 650 mm innerer Héhe, das durch einen isolierten
Deckel (VD) verschlossen wird. Vor Inbetriebnahme wird ein Vorrat von 3—4Liter
Alkohol in das DewargefidB gegeben. Das Kohlensdureeis ruht auf einer der Hohe
nach verstellbaren Hebebiihne. Das Abfluirohr (14) fiihrt durch den VerschluB-
deckel bis zum Boden des GefidBes, wihrend das ZufluBrohr (13) kurz unterhalb
des VerschluBdeckels in einer nach der Mitte weisenden Kriimmung abbricht.
Zu- und AbfluBrohr werden sinngemiB mit den AnschluBstutzen (13) und (14) des
Ventilrelais verbunden.

Der Kohlensiureeisblock ist von Luft umgeben und verdunstet nur miBig. Im
Augenblick des Kiltebedarfs schaltet das Ventilrelais auf die Kiltevorlage um.
Die bei (13) zuflieBende Thermostatenflissigkeit wird iber das Kohlensdureceis
geleitet und sammelt sich in tiefgekiihltem Zustand am Boden des Dewargefifes.
Die Doppelpumpe saugt umgekehrt iber (14) tiefgekiihlten Alkohol in gleicher
Menge an, mischt ihn zu und kihlt dadurch das Thermostatensystem auf die
erforderliche Arbeitstemperatur.

Die Methode gestattet vor allem auch ein rationelles Arbeiten bei nicht allzu
tiefen Temperaturen (—10° C und héher). Bei AuBerbetriebsetzung des Ther-
mostats hat das Kohlensiureeis — genau wie beim Kippschen Apparat — sofort
keinen Kontakt mehr mit der Thermostatenfliissigkeit, so daf3 kaum noch Eis
verbraucht wird.

Steht die Kiltevorlage wilhrend des Betriebes auf dem FuGboden, dann sinkt
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die Leistung der Doppelpumpe entsprechend ab. Es empfiehlt sich daher unbe-
dingt, dic Kiltevorlage U 8 auf eine 50—60 cm hohe Unterlage zu stellen.

b) KiltegefaB fiir offene Verbraucher

Bei offenen Verbrauchern nach Art der Abb. 11 wird das Ventilrelais wie iblich
in die RiickfluBleitung (3) des Thermostats gelegt. Die Anschliisse sind nach
Abb. 19 herzustellen. Statt des geschlossenen Verbrauchers (V) ist das offenc
Temperiergefdl zu setzen, in das die AnschluBschliuche eingehiingt sind.

Dic Kiihlschlange U 8 gemill Anordnung (A) der Abb. 19 ist zur Temperierung
offener Verbraucher gut geeignet. Fir ihren AnschluB gelten die grundsitalichen
Ausfithrungen des Abschnitts VII. 3. Der Kiltespeicher nach Héppler ist gleich-
falls gut brauchbar. Er wird nach der in Abschnitt VII. 3. bereits angegebenen
Weise in das Leitungssystem eingeschaltet. )
Anordnung (B) der Abb. 19 sowie die Kiiltevorlage U 8 sind zur Kiihlung offener
Verbraucher nicht gecignet. )

¢) Tiefkiithlung griéfierer offener Verbraucher in Verbindung mit Ventilrelais und
Pumpengestell U 8

Bei Tieftemperaturbidern nach Art der Abb. 13 und 14 wird die Doppelpumpe

mit Hilfe des Pumpengestells U 8 direkt in das Bad eingesetzt. An die Stutzen (2)

und (3) der Doppelpumpe ist sinngemiB das Ventilrelais anzuschlieBen. Als Ki

gelile sind die Anordnungen (A) bis (D) der Abb.19 gecignet. Thre Brauchbarkeit

geht aus dem Abschnitt VII. 4. a) hervor.

5. Kiltekessel U 8

Der normale Thermostatenkessel ist fiir voriibergechenden Betrieb bei Kilte
durchaus geeignet. Bei Dauerbetrieb empfichlt sich jedoch die Anschaflung cines
Kiltekessels U 8. Scin Aufbau ist aus Abb. 23 ersichtlich.

uT

Abb. 23: Kiltekessel U 8
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Der Kiiltckessel U 8 besteht im wesentlichen aus ¢inem Dewargefdl (DG) von
etwa 7 Liter Inhalt, das durch die Porzellandeckplatte des U 8 nach oben hin
isoliert wird. Auf der Deckplatte sind wie @iblich Doppelpumpe, Kontaktthermo-
meter und Kontrollthermometer in die vorgeschenen Offnungen cingesetzt. Statt
des cinfachen Porzellan-VerschluBdeckels (1.08) wird cin Spezialverschlufl (SH)
verwendet, der einen Hilfsheizkérper haltert. Durch 2 Spannexzenter ist die
Deckplatte mit dem Kessel zu verspannen.

Im Unterteil des Kessels (UT) befindet sich frontal ein Hauptschalter (HS). Er hat
3 Schaltstellungen: ,,Betrich, ,,0* und ,,Vorheizen*. In der Schaltstellung ,,0™*
ist der Kiiltekessel abgeschaltet. In der Stellung ,,Betrieb® werden die Doppel-
pumpe und der im Unterteil cingebaute Impulsgeber fir das Ventilrelais in
Betrich genommen. Die Schaltstellung ,,Vorheizen** schlieBlich wird benotigt,
wenn zu einer wesentlich hiheren Arbeitstemperatur iibergegangen werden soll.
Links und rechts vom Hauptschalter befinden sich unter 45°2 Steckleisten K—Th
und V—R. An die Steckleiste K—Th wird das Kontaktthermometer ange-
klemmt, wihrend die Steckleiste V—R mit dem gleichlautenden Anschluf} des
Ventilrelais verbunden wird.

Der Untersatz triigt des weiteren links hinten einen mit H—H bezeichneten
Anschlub fiir den Hilfsheizkérper (SH). Der NetzanschluB befindet sich an der
Riickseite des Kessels.

Der Kiltekessel wird im allgemeinen in Verbindung mit dem Ventilrelais bei
Ticeftemperaturen eingesctzt. Da in diesem Fall Heizkorper nicht benétigt werden,
wird das U 8-Relais nicht eingehiingt. Zur Inbetriebnahme des Kiltekessels sind
folgende Anschliisse herzustellen:

6. Universalthermostat mit Kiiltekessel U 8 und Ventilrelais bei ausschlieB-
lichem Kiltebetrieb

U 8-Relais und Kiihlschlange nicht einhiingen! Porzellandeckplatte verspannen.
Doppelpumpe einsetzen.. Kontaktthermometer Nr. 2.00 (—60/-+30°C) in
Schutzhiilse einfithren und an Steckleiste K—Th anklemmen. Einfillsffnung der
Porzellandeckplatte mit SpezialverschluBdeckel (3H) verschlieBen und Hilfsheiz-
korper (SH) mit Steckerleiste H—H verbinden. Kiiltekessel bis 70 mm unter
Deckplattenoberfliche mit Methyl- oder besser Athylalkohol fillen. Haupt-
schalter (HS) auf ,,0° schalten. Steckerbuchsen (V—R) mit gleichen Stecker-
buchsen des Ventilrelais verbinden. Netzanschluf zu Kiltekessel und Ventilrelais
herstellen. Kontaktthermometer auf die gewiinschte Temperatur einstellen.
Das Kontaktthermometer Nr. 200. hat Kreosotfiillung mit tibergeschichtetem
Quecksilber. Da Kreosot — im Gegensatz zu Quecksilber — eine glashenctzende
Fliissigkeit darstellt, darl das Kontaktthermometer nicht fiir lingere Zeit auf dem
Kopf stehen. Es kommt aus ebendiesem Grunde nur in Spezial-Pyramidenkisten
zum Versand.

Der SchlauchanschluB von offenen und geschlossenen Verbrauchern, des Ventil-
relais und der erforderlichen KiiltegefiBe ist in der unter Abschnitt VII. 4 ange-
gebenen Weise vorzunchmen.

Dic Inbetriebnahme erfolgt schlieBlich durch Drechen des Hauptschalters auf die
Stellung ,,Betrieb™, bei der Doppelpumpe und Impulsgeber des Kiltekessels ihre
Funktion aufnehmen. Soll im Verlaufe der Messungen von einer tieferen zu einer
hoheren Arbeitstemperatur iibergegangen werden, so wird am Kontaktthermo-
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meter die gewiinschte neue Temperatur eingestellt und der Hauptschalter (HS)
iiber eine gewisse Zeit auf die Stellung ,,Vorheizen'* geschaltet. In dieser Schalt-
stellung heizt der Hilfsheizkérper (SH) auf. Das Kontrollthermometer 1dBt er-
kennen, wann der Hauptschalter wieder auf ,Betrieb" zuriickgeschaltet werden
muB. Die Doppelpumpe bleibt auf beiden Schaltstellungen in Betrieb.

Es empfiehlt sich unbedingt, bis zu Tieftemperaturen von —35° C das Normal-
thermometer Nr. 2.01 des Thermostats zu benutzen und das empfindliche Kreo-
sotthermometer erst unterhalb dieser Temperatur einzusetzen. Eine Auswechse-
lung liBt sich infolge der neuen Steckvorrichtung in wenigen Sekunden durch-
fiihren.

7. Universalthermostat bei Wechseltemperaturen bis 60° C

Bei schnell wechselnden MeBtemperaturen empfiehlt es sich, den Kiltekessel
gemif Abschnitt VII. 6 im Temperaturbereich —60/4-10° C einzusetzen. Sind
MeBtemperaturen iiber 10° C notwendig, dann ist auf den ohnehin verfiigharen
Normalkessel des Universalthermostats iiberzugehen. Auf Grund der Schnell-
verspannung léf3t sich die Porzellandeckplatte mit Doppelpumpe in Sekunden-
schnelle auf den Normalkessel umsetzen. Als Schutz gegen Verstaubung wird
1der Kiltekessel zweckmiBig mit einem VerschluBdeckel abgedeckt (siche Bestell-
iste).

Bei dauernder Wiederholung derartiger Messungen ist die Anschaffung einer
zweiten Porzellandeckplatte empfehlenswert, so daB dann nur noch die Doppel-
pumpe umzusetzen ist.

8. Tiefkithlung in Verbindung mit motorisch betriebenem Kilteaggregat

Die Einbeziehung eines vorhandenen stationiiren Kalteaggregats in die Kiihlung
" des Universalthermostats ist durchaus méglich. Es ist dabei erforderlich, dafB eine
kupferne Kiihlschlange von 8—10 mm lichter Weite und 3—4 m Linge etwa
nach Art der Abb.19 in die Kiihlsohle des Aggregats eintaucht. Die Kiihlschlange
kann sowohl an eine Drosselvorrichtung wie an ein Ventilrelais angeschlossen
werden. Fir den Betrieb gelten die grundsitzlichen Ausfihrungen der Ab-
schnitte VII. 3 und VII. 4. Arbeitstemperaturen bis etwa 5° C iiber der Sole-
temperatur sind erreichbar.
Sehr gut brauchbar sind ferner die neu entwickelten Kiltetruhen der Fa.Friedrich
Diinte, Leipzig, die einen gewissen auf —30° C gekiihlten Solevorrat automatisch
unterhalten. Als Kihlsohle kann Alkohol verwendet werden, der dem Thermo-
statensystem direkt zugefiihrt wird. Derartige Anlagen sind dann empfehlens-
wert, wenn Schwierigkeiten in der Beschaffung von Kohlensiureeis bestehen
bzw. wenn dauernd bei tiefen Temperaturen gearbeitet werden soll.

VIIIL. Die Beseitigung von Betriebsstorungen

Der Universalthermostat ist ein Seriengeriit, das in groBen Stiickzahlen unsere
Produktion verliBit. Zufolge seiner Konstruktion werden die einzelnen Funktions-
gruppen, wie Doppelpumpe, Relais, Kessel usw., gesondert gefertigt und erst in
der Endmontage zum kompletten Gerat zusammengesetzt. Sie sind unterein-
ander vollkoramen austauschbar.
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Um unseren Kunden lange Wartezeiten bei Reparaturen zu ersparen, unterhalten
wir ein Ersatzlager anDoppelpumpen, U 8-Relais und kompletten Kesseln, aus dem
ein sofortiger Umtausch der nicht mehr arbeitsfihigen Teile erfolgen kann. Wir
berechnen hierfiir die Kosten der Aufarbeitung, zuziiglich der entstehenden
Versandspesen.

Kleinere Storungen kénnen vom Kunden selbst nach folgenden Richtlinien
heseitigt werden. .

1. Stérungen am Motor

Der Motor darf nach VDE eine Temperatur von +60° C iiber Zimmertemperatur
annehmen, wird aber zumeist nicht wirmer als 45° C. Kommt der Motor beim
Anlauf nicht anf Touren (n = 3000), dann hebt der eingebaute Fliehkraftschalter
nicht einwandfrei ab. Beseitigung der Stérung nach Anweisungen in Abschnitt 1.6.
Bei Nichtanlauf des Motors kontrollieren, ob Motorstecker angesteckt ist!

2. Doppelpumpe

Bei gerduschvollem Lauf Kugellager am oberen Wellendurchtritt im Motortriger
nach Entfernen der Deckscheibe mit Heiflagerfett nachfetten (Calypsol). Bei
groBeren mechanischen Beschiddigungen empfiehlt sich die Inanspruchnahme
unseres Reparaturdienstes.

3. Kontaktthermometer

Wenn Wandermutter (3.02) hingt, Drehmagnet in Skalentrommel (1.10) nach-
magnetisieren. Eventuell Bewegung der Wandermutter mit Hilfe eines starken
Hufeisenmagneten erzwingen.

Kontaktthermometer auf elektrischen Durchgang priffen. Kontaktdraht zu
diesem Zweck bis zum sicheren Kontakt mit Quecksilber herunterdrehen.
Wiedervereinigung gerissener Quecksilberfaden erfolgt nach Abschnitt I. 3.

4. Relais a) Heizkérper

Leuchtet die Kontrollampe auf, ohne dal} der Heizkérper heizt, dann ist dieser
durchgebrannt und muf} durch einen neuen ersetzt werden. Eine Auswechselung
kann leicht vorgenommen werden. Der Thermostat wird tibergangsweise auf die
Schaltstellung ,,+4-150/ 00°¢ geschaltet, so dal mit dem noch einwandfreien
Heizkorper weitergearbeitet werden kann.

Leuchtet die Kontrollampe bei Kontaktgabe durch das Kontaktthermometer
nicht auf, liegt cin anderer Fehler vor. Eine Kontrolle wird in folgender Weise
durchgefithrt: i
Schutzkappe des Telais abnehmen, Schalterknebel wieder aufstecken und Netz-
<tecker an das offene Relais anklemmen. Hauptschalter auf ,,Betrieb" und Relais-
schalter auf ,,--150/--300%* schalten. Steckerbuchsen des Kontaktthermometers
(5.02) mehreremal kurzschliefien. Hebt Kern der Mikroschaltréhre (5.14) nicht ab,
Rohre etwas hoher oder tiefer stellen. AnschluBkabel auf Wackelkontakt kon-
trollieren, Mikrospule (5.13) auf Durchgang priifen. Arbeitet Mikroschaltréhre
einwandfrei, dann feststellen, ob beide Seitenkammerschaltrohren (5.17) bzw.
beide Heizkorper (5.06) und (5.07) aussetzen. Setzen beide bei Kurzschluf der
Kontaktbuchsen (5.02) aus, dann wird der Stromimpuls der Mikroschaltréhre
(5.14) nicht weitergegeben. Leitungen kontrollieren ! Setzt nur ein Heizkérper aus,
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dann Zuleitungen zu Relaisspulen (5.15) oder (5.16) sowie zu Seitenkammer-
schaltrshren (5.17) kontrollieren. Die Scitenkammerrihren miissen bis zum
Anschlag in die Spulen eingeschoben sein. Schadhafte Schaltrohren konnen nach
Lésen der Verbindungsdrihte nach unten herausgezogen werden.

b) Automatische Ankupplung der Hilfsheizkiorper

Kuppelt sich der, Hilfsheizkorper zu zeitig oder zu spiit an, dann kann cine
Korrcktur durch sinngemiiies Verstellen der Kontaktschraube (5.23) vorge-
nommen werden. Die Kontrolle der Reaktionszeit ist nur am geschlo: 1ien Relais
maglich, da im anderen Fall die Einwirkungen der Luftbewegung zu grof8 sind.

IX. Temperierbehiilter und Hilfsgeriite
zum Universalthermostat U 8

1. Temperiergefill zur Mohr-Westphalschen Waage

Handliches Kleingerit zur Tempericrung kleiner Tlissigkeitsmengen, von denen
die Dichte bestimmt werden soll. Das Temperierge(il3 eignet sich vor allem (ir
laufende Betriebsuntersuchungen.

2. Rechteckige Temperiergeriite aus Glas
Kleiner Glas-Tempericrbehilter G I

Abmessungen: 400200 X300 mm hoch. Der Tempericrbehiilter steht gumimni-
gelagert auf cinem Metaliuntersatz. Sein oberer Rand ist durch cinen Metall-
rahmen gegen Beschidigungen gesichert. AnschluBstutzen mit Schnellspann-
oliven sind fest montiert.

Der Temperierbehiilter kann zwecks Beschickung mit verschicdenen, in der Hohe
verstellbaren  Einsiitzen aus gelochtem Messingblech verschen werden. Der
Normaleinsatz ist aus der Bestelliste zu erschen. Es ist weiterhin ecine Spezial-
deckplatte zur Aufnahme von 10 Ubbelohde-Viskosimetern lieferbar. Die Ab-
messungen des Behiilters gestatten, auch andere Viskosimeter, wic 7. B. Vogel-
Ossag-Viskosimeter, zu temperieren.

Grofier Glas-Temperierbehilter G 11

Abmessungen: 480300300 mm hoch. Untersatz, Rahmen und Anschlufl-
stutzen wie oben. Der Temperierbehilter hat iiber die volle Breite 2 verstellbare
Briicken aus gelochtem Messingblech, dic sich von 20 zu 20 mm um maximal
220 mm in der Héhe verstellen lassen. so daB8 Glasgeriite beliebiger Grofie tempe-
riert werden kénnen. Spezialeinsiitze fiir andere Bedarfsfille kénnen nach Angabe
hergestellt werden. Der Temperierbehilter G II'ist vorziiglich fiir ein Arbeiten
mit dem Pumpengestell U 8 geeignet.

3. Rechteckige Temperiergefifie aus Metall

Kleiner Metall-Temperierbehilter M I

Abmessungen: 250 X250X200 mm hoch. Metall-Temperierbehilter werden
hauptsichlich bei héheren Temperaturen eingesetzt. Sic haben isolierte Wan-
dungen mit durchgefiihrten AnschluBstutzen und im Normalfall eine in der Hohe

34

B e s RS e,

=

verstellbare Briicke aus gelochtem Messingblech von 2003220 mm Fliche.
Durchsichtsmoglichkeit besteht nicht.

Grofler Metall-Temperierbehilter M 11

Abmessungen: 400 X300 %300 mm hoch. Fiir die Konstruktion gilt das gleiche
wie oben. Der grofie Temperierbehilter hat jedoch iber die volle Breite 2 ver-
stellbare Briicken aus gelochtem Messingblech, die sich von 20 zu 20 mm um
maximal 220 mm in der Héhe verstellen lassen. Spezialeinsiitze konnen nach An-
gabe hergestellt werden. Die Metall-Temperierbehilter sind hervorragend zur
Temperierung von Massengiitern (Thermometerjustierung usw.) geeignet.

4. Runde Glas-Temperiergefifie
Kleines Temperiergefaf R I

Abmessungen: 3002 X250 mm hoch. Hervorragend geeignet zum Arbeiten mit
Pumpengestell U 8 bei eingehingtem U 8-Relais. Die runden Temperiergefife
werden im allgemeinen nur mit einer Gummiplatte, aber ohne Einsiitze geliefert.
Die Bedarfsfille variieren so stark, daB der Benutzer die Herstellung der erforder-
lichen Spezialcinsitze am besten selbst mit institutseigenen Mitteln durchfiihrt.
Anklemmbare AnschluBstutzen zwecks Anschlusses an den Universalthermostat
sind durch uns lieferbar (siche Bestelliste).

Mittleres Glas-Temperiergefill R 11
Abmessungen: 450 @ X250 mm hoch.

GroBes Glas-TemperiergefaB R III
Abmessungen: 600 X 300 mm hoch.

Wir halten runde TemperiergefiBe vorritig, um unsere Kunden rasch mit ein-
wandfreien, gut gekithlten und weitgehend schlierenfreien GlasgefiBen beliefern
zu kénnen. Im iibrigen kann jedes beliebige andere Glasgefif3 als Temperiergefal
benutzt werden. Die Doppelpumpe arbeitet selbst auf ein 500-ccm-Becherglas mit
voller Pumpenleistung, ohne dal die Flissigkeit infolge Turbulenz iiberliuft.
Die runden TemperiergefdBe sind hervorragend zur Temperierung von Massen-
giitern geeignet. Sie werden insbesondere zur Prazisions-Masseneichung von
MaBkolben, Pyknometern, Thermometern usw. eingesetzt.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5
|

i
|

Gutachten tiber Universalthermostat

nach Wobser, Type U 8

Der Universalthermostat nach Wobser, Type U 8, wurde vor der Ubernahme in
die Fertigung durch einen Sachverstindigen des Deutschen Amtes fiir MaBe und
Gewichte ciner Funktionspriifung unterzogen. Aus dem umfangreichen Gutachten
seien folgende Ergebnisse zitiert:

.2.2 Temperierung eines offenen, nicht isolierten Glasgefifies von 24 Liter

“Wasserinhalt

a b
Temperaturmittel ° C . 20,064
Maximale Schwankung . +-0,002 40,003
Beobachtungsdauer min . . 5 5
Raumtemperatur © 21,0 21,0

Abb. 16:

a und b an 20 cm entfernten Stellen des Bades gemessen. ’ Strémungsmesser nach

Wobser, Type SW 15,
Das Niveau des offenen GefiBes bleibt wihrend der Versuchsdauer 3 ausgebildet als Labor-

von 2 Stunden auf weniger als 4-0,1 cm konstant. . Ul Pumpengestell standhahn
Leistung:0,2bis 151 min
. Dasselbe bei etwa 50° C
Temperaturmittel © C
Maximale Schwankungen ®C ... -+0,004
Beobachtungsdauer min 4
Raumtemperatur ° 24,5

. Dasselbe bei etwa 90° C
Temperaturmittel © C 89,214 89,229
Maximale Schwankungen °C .. —+0,040 0,028
Beobachtungsdauer min 5 13
Raumtemperatur © 5 28,7

Das Niveau stieg infolge der Ausdehnung des Wassers wiederum
um einige Millimeter an, blieb jedoch auch in dieser neuen Stellung
auf 40,1 cm konstant. Der Riihrmotor wurde wihrend eines
achtstiindigen Dauerbetriebes nur handwarm.

Zusammenfassende Bemerkung iiber den Universalthermostat

Die Konstruktion des neuen Universalthermoscats ist sehr genau durchdacht,
elegant und mit groBem konstruktivem Geschick ausgefithrt. Das AuBere des
Gerites ist ansprechend. Rein duflerlich gesehen bereitet es eine Freude, mit dem
Gerit zu arbeiten; dabei ist seine Bedienung einfach. Hinsichtlich der unter I
angefithrten Vorteile der neuen Konstruktion gegeniiber den bisherigen Ultra-
Thermostaten ist zu sagen, dal} bereits allein die unter I.1 aufgefithrte Méglich-
keit des Temperierens offener Versuchsgefifle ausreichend sein wiirde, die Neu-
konstruktion zu rechtfertigen.

36 4bb. 17: Strémungsmesser nach Wobser, Type 160
umschaltbar fiir 2 Mefibereiche Der Kiltespeicher
Leistung: 0.1 bis 25 l/min nach Héppler

sl
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Bestelliste zum
Universalthermostat nach Wobser, Type U 8

Die nachstehende Bestelliste soll dem Benutzer des Universalthermostats die
Méglichkeit bieten, ohne umstindliche und zeitraubende Riickfragen Ersatz-
und Ergiinzungsteile zu bestellen. Nicht verzeichnete Einzelteile bediirfen ciner
Anfrage beim Lieferwerk. Es ist dabei von Vorteil, zur eindeutigen Beschreibung
auf die Abbildungsnummern der Gebrauchsanleitung zuriickzugreifen.

e Nl peem
Gebrauchs- der Ab- .
anleitun bildung nummer

Gegenstand

.Universalthermostat nach Wobser,

Type U 8

einschl. 1 Kontaktthermometer Nr. 2-01
von —38 bis +-110° C, einschl. Skalen-
trommel, 1 Kontrollthermometer bis
100° C in /,-Teilung, 1 m Perbunan-
Gummischlauch 8 mm lichte Weite,
1 AnschluBkabel

fiir Wechselstrom 220 Volt

fiir Wechselstrom 150 Volt

fiir Wechselstrom 110 Volt

fir Gleichstrom 220 Volt ...

fiir Gleichstrom 150 Volt ...

fiir Gleichstrom 110 Volt

Die Thermostate kénnen mit 159, Uber-
oder Unterspannung betrieben werden.

Kontaktthermometer
zum Universalthermostat mit Stecker-
stiften
Bereich: — 60/~ 30° C/1/,
— 38/--110° C/Y/,
-+ 95/4210° C/1/,
+195/+310° C/Y/,
-+ 10/4 30° C /Yy
Skalentrommel

=S

|

- o

|

G K910 10 1
v N OO0 OO

Kontrollthermometer
zum Universalthermostat mit Normal-
schliff 14,5, fabrikgeeicht
Grobsatz:
— 60/+ 30°C/Y,
—4 1/4101° C/Y,
-+ 99/4-201° C/Y/,
+199;/4301° C/1/,

Fortsetzung der Bestelliste

Abschnit
Gegenstanad

anleitung

Geb e

Nr.
der Ab-
bilduny

Bestell-

nummer

Feinsatz:

— 61/— 30°C/1,

— 38/ 1°C/Y,,

1+ 51°C/Y ...

49/4-101° C/1),,
99/4+151° C/1/;. ..
149/-4-201° C/1/;. .
199/-+251° C /1,

+249/4-301° C /1,

[CRCHCECI T Ol SRy

Simtliche Thermometer kénnen aufl
Wunsch gegen entsprechenden Aufpreis
amtlich geeicht geliefert werden.

Thermometer-Etui
fiir 9 Kontrollthermometer

Schnelispasnnoliven
fiir Schlauchanschluf3

Kautschukschlauch
8 mm lichte Weite, aus Perbunan, uniso-
liert, in laufenden Metern

K-Schlauch
mit Glaswolle-Isolierung, alkohol- und
6lfest, in laufenden Metern

M-Schlauch

biegsamer Metallschlauch von 8 mm
lichter Weite, mit AnschluBnippel, Glas-
wolle-Isolierung in Normallingen von
0,70 m ..

1.04—4029

Seitenkammerschaltrshre
Mikroschaltrshre
Dreipolschaltrohre
Relaisspule, links
(Spannung angeben!)
Relaisspule, rechts
(Spannung angeben!)
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Gutachten iiber Universalthermostat
nach Wobser, Type U 8 .

Der Universalthermostat nach Wobser, Type U 8, wuide vor der Obernahme in

seien folgende Ergebnisse zitiert:

22 Temperierung cines offencn, nicht isolierten Glasgefifies von 24 Liter
Wasserinhalt

a b
Temperaturmittel ° C 20,068 20,064
Maximale Schwankung ° G +0.002 £0,003
Beobachtungsdauer min 5 s
Raumtemperatur ° G 1Y) 210

a und b an 20 om entfernten Stellen des Bades gemesson.

Das Niveau des offenen Gefales bleibt wilhrend der Versuchsdauer
von 2 Stunden auf weniger als 0,1 em konstant.

. Dasselbe bei etwa 50° C
Temperaturmittel ° G 19,528
Maximale Schwankungen © C 00 {0,004
4

Beobachtungsdauer min

Raumtemperatur ° 205

Dasselbe bei ctwa 90° C

Temperaturmittel ° C 0,214 89,220

Maximale Schwankungen © G +0.040 10,028
eobachtungsdaner min is i3

Raumtemperatur © G 25 20,7

Das Niveau sticg infolge der Ausdehnung des Wassers wiedsrum
um cinige Millimeter an, blich jedoch auch in di

0,1 cm Konstant
achtstindigen Dauerbetricbes nur handwarm,

Zusammenfassende Bemerkung iber den Universalthermostat

Die Konstruktion des neuen Universalthermostats ist sohr genau durchdacht,
clegant und mit groBem konstruktivem Geschick ausgefihrt. Das &

Gerites ist ansprechend. Rein suBerlich geschen bereitet cs cine Freude,

Gerat zu arbeiten; dabe ist seine Bedienung cinfach. Hinsichtlich der unter I
angefuhrien Vorteile der neuen Konstruktion gegeniiber den bisherigen Ultra-
Thermostaten ist zu sagen, daB bereits allein die unter 1. 1 aufgefahrte Mogliche
keit des Tempericrens offener Versuchsgefale ausreichend scin wiirde, die Neu-
Konstruktion zu rechtfortigen.
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Wit lieforn auf Grund eigener Forschungs- und Entwicklungsacbeiten im Rahimen
unserer foinmechanischen Produktion nachstehende Geratetypen in der
Giite und Qualitit

Fliissigkeits-Umwilzthermostate
“uw Anschlub von MeBgeraten und Flassigkeitsbidern.

Ulira-Thermostate nach Héppler, Ausf. N, NI und
Universalthermostat nach Wobser, Type U §

Rheologische MeBinstrumente
sur Bestimmung der Viskosiat, Konsistens, Plastizitit, Fli

nsehaften gas-
formiger, 1

£ und foster Stoff.

Happler-Viskosimeter, Ausf. CH, B und DI
Rheo-Viskosimeter nach Happler
Happler-Konsistometer

Mikro-Plastometer nach Happler

Strémungsmesser
far gasformige und Russige Medien.

and Gase

15062 Doppelpumpe
Industrielle Stromungsmesser fir vertikalen und horizontalen Dopelpun
Durchsatz mit Gewinde- wnd Flanschanschlud
Niederdruckpumpe nach Happler
Hichstcisuungstabige Wasserstrablpumpe aus korosionssicherem Kunststo fir
Besonders niedrige Betrichewasserdricke

Laboratoriums-Riihrwerk nach Dick

it biegsamer Welle und stufenlos regelbarcm Repulsions-Kleinstmotor

Athermanleuchte nach Dick

fur alle MeBvor-

VEB PRUFGERATE-WERK MEDINGEN / DRESDEN
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Abb.9.

Doppelpumpe mit Pumpenkessel U8

Pumpengestell
v

1bb I7: Stromungsmesser nach Wobser, Tspe 160
umschaltbar fir 2 Mepbereiche
Leistung: 0,1 bis 25 l|min

Abb. 16
Strimungsmesser nach
Wobser, Type SW 1
ausgebildet als Labor
standhahin

Leistung:0,2 bis 151 min

b. 20,
Der Kaltespeicher
nach Happler




Bestelliste zum

Universalthermostat nach Wobser, Type U 8

Dio nachstchende Bestollste soll dem Benutzer des Universalthermostats dic
Migichkei liete, shse wmstindliche und Kiragen Ersats-
und Erginzangsteile 7 bestellen. Nicht verzeichnete Einzelucile bedirfen ciner
Anfrnge bem Leforwerk. E st dabot von Vortll, sur cindeutigen Boschreibung

Fortsetzung der Bestelliste

Universalthermostat nach Wobser,

Type UB

sinthl, | Kontakithermomter N
—38 bis

Gummischlauch 8 mm lichte Weite,
I AnschlaBkabel
o Wechseltrom 220 Vol

kounen mit 15% Uber-
oder Unterspannung betrieben werden.
Kontakithermometer
zum Universalthormostat mit Stecker-
stiften
Bereich: — 60/ 30°
a0/ uu"
210°

Etai fiir Kontakithermometer
Kontrollthermometer
sum Universlthermostat it Noruosl
Schliff 14,5, fabrikgeeicht
Grobsats.
— 60/ 30° €/
—$ 1/+4101° G/
99/1-201° G/

Samtliche Thormometer konnen auf
Wunsch gegen entsprechenden Aufpreis
omilich gesoht gelifer erden

Thermomet
for's Komtrolthermometer

Bestelliste

Sehnellspannolive
Fur Scltouchansehlud
Kautschukschlauch

8 mon lichte Weite, aus Perbunan, uniso-
liert, in laufenden Metern

mit. Glaswolle-Tsolierung, alkohol- und
Glfest, in laufonden Motern

M-Sehlay

Do Motallichlauch von 8 sam
lchier Weite, mit Aaschluoippel, O
wolle-Tsolierung in Normalldrigen von
070 m

| Los—1029

104—21
L04—17
104-13
10124

Seitenkammerschaltrohre
Mikroschaltrshre
Dreipolschaltrshre
Relaisspule, links
(Spannung angeben')
Relaisspule, rechts

P 104
(Spunnung angeben)

Mikrospule
(Spannung angeben )
Kontrollampe

(Spunnung angeben )
Heiakirper H 1, 1000 Watt
(Spannung angeben )
Heirksrper H 2, 1500 Watt
(Spannung angeben !)

L0416
101—221

104—32

Doppelpumpe, komplett

(Spannung angeben )

Porzellandeckplatie

Komplott mit Metallteilen

U B-Kessel

Komplect it Vorbaplate
he

U 8-Relais, komplett
(Spannung angeben )
Kihlschlange
(zum Gerat

aplatte
(Spannung angeben )

10409

L0408

104—05

Temperiergefi
sur Mohr-Westphalschen Waage
Glas-Temperierbehilter G 1
(ohne Temperiereinsatz)
soaate 350170 e,

passend za G 1
Deckptate e 10 Ubbelahder
Viskosimeter, pa
Glas-Temperierbehilier G 11

die erforderlichen 2 Temperier-

Temperisbrioke 260210 .
,m;m\ 7,1
ieachte wach Dick s i
{trablonfreien  Boleuchtung,  komplett
mit Stativ
etall-Temperierbehalter M 1
(ohne Tempericreinsatz)
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Fortsetzung der Bestelliste

Bew

Temperiereinsatz 200220 mum,
passend 2u M T
Metall-Temperierbehalter M I
(ohne dic erforderlichen 2 Temperier-
bricken]

mpeierbioks 260 X210 mm,
passond =
Gln»’hmprnngtl'\ﬂ RI
Gl Temperieret

eri ugzhﬂ R

Amehtabnien
yereelibar, mit Sohaellpannoliven, wum
Anklemmen an Temperiebehilte
Hitsheiskorper 1300 War
fir Temperierbad
Pumpengestell U 8
Pumpenkessel U 8
Verlangerungsschuur fiir Doppelpumpe, |
mit Dreifachstecker |

Kilickessel U3 .
(Spannung .mm.uu
Verschlubdec
fir Kaltekessel
sheirkirper SH
far Kiltekessel
Ventilrelais U 8
(Spannung angeben )
Drosclvomichtung -
Kiltevrlage U
ek Trappes

Kibistange U8
Siebiiille
Langes Knnmkllhumumelerknlzel

i Kilickosol oder Verbindung
smh..m..mmm .
Dewargefab 14 L
Tar Voreatshaluang von Koblensiureeis
oder zur Verwendung nach Abschnitt
VIL6 . .

VIL6

VEB PRUFGERATE-WERK

MEDINGEN / DRESDEN




Fortsctzung der Bestelliste

Bestelliste zum

Universalthermostat nach Wobser, Type U 8

Die nachstchende Bestelliste soll dem Benutzer des Universalthermostats dic
Moglichkeit bieten, ohne umstindliche und seitraubende Rickiragen Ersata-
and Exginsungsteilo #u bestellen. Nicht voracichnete Bingelteile bediefen ciner
Amfrage bein Tieferwork. Es it dabel von Vorteil, sur cindoutigen Beschreibung

versalthermostat nach Wobser,
4249+ oiee
Simtliche Thermometer konnen auf
en entsprechenden Aufpreis
elicfert. werden.
Gummischlauch § mm lichte Weite, Thermom:
hluBkab {5 Rontrolthormometer

fur Wechuhteom 220 Volt

Fortsetaung der Bestelliste

for Weeheehtrom 110 Valt Sehnellspannliven
Clichtzom Sehnellene
far Schlauchanschluf
Gleichs Schlauch

Gleichatrom tschukschlauch

Die Thermostate konnen mit 15% Uber- 8 mum lichte Weite, aus Perbunan, uniso-
oder Unterspannung betricben werden. liert, in laufenden Metern
Kontakithermometer K-Schlaueh
zum Universalthermostat mit Stocker- mit Glaswolle-Tsolicrung, alkohol- und
stiften dlfest, in laufenden Metern
Boreich: — 60/+ 30° G/ M-Schlauch
30 biegsamer Metallschlauch von 8 mm
lichter Weite, mit Auschlufinippel, Glas-
l‘)a‘ £310° €, 203 wolle-Tsolicrung in Normallingen  von
010

O

Etui fiir Kontakithermometer
itenkammerschaltrobre

Mikroschaltrihre
Dreipolschaltrshee
Relaisspule, links
(Spannung angeben )

Kontrollthermoneter
zum Universalthermostat mit Normal-
Schliff 14,5, fabrikgeeicht

Relaisspule, rechts
(Spannung angeben)

mpe
(Spannung angeben’)
Heizkorper H 1, 1000 Watt
(Spannung ang

Heizkirper H 2, 1500 Wate
(Spanaung angeben )

104—16

104—2213

Doppelpumye, komplc
)

Porx ckpl.

Kot mit Metalleion

U B-Kessel

Komplett mit Vorhoizplaitte

(Spannung angeben )

U 8-Relaie, komple

(Spannung angeben )

Kithlschlange E

(zum Gerit gehirend)

Vorhcizplatie

(Spannung angeben)

104—10

1.04-38

1L04—03

1.04—09

1.04—08

1.04—05

Temperiergefall
sur Mohr-Westphalschen Waage
Glas-Temperis

(ohne Tempericreinsat:

et ‘-lunpfnrr‘u]ln]ln ] u
(ohne dic erforderlichen 2 Temperier-
briicken)
Temperierbriicke 2603210 mm,

nd zu G IT

leuchte nach Dick zur warme-
strahlonfreion  Beleuchtung,  komplett
Metall-Temperierbehalter M 1
(ohne Tempericreinsats)
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Fortsetsung der Bestelliste

Temperiercigasts 200 X230 mm,
u M I

emperierbehiier M 11

(ohne dic erforderlichen 2 Tomporior.

bricken)

iperierbriicke 260210 mm,

passend zu

Glas-Temperiergefa R I ..

GlavTempeiergea R 11
Glar-Temperiergefal R 11

Kmchlubsiute

yertallbar, mit + Schoellspanaolives, sum

emeen an Tompeicrbehiler

Hihheskbepes 1300

far Temperierbad

Pompengestll U8

Pumpenkessel

Vertimgeranguactmis s Dn,.,,u.,\......g.

mit Dreifachstecker |

Kiiltekessel US .
¢

spsicher nach Hoppler
Kuhhrhl-n e U

Langen Komiaksthermomeiorkabel
0,70 m far Kaltekessel oder Verbindung
U 8-Relais/ Ventilrelai:

von Koblensiurecis

oder zur Verwendung nach Abschnitt

VILG . RN viLe |
|

VEB PRUFGERATE-WERK MEDINGEN / DRESDEN
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DIE TURA-KASSE

hat selbsttitig vorspringende Kauleranzeige. d. h. der eingestellte Betrag kann
vor der Buchung beliebig korrigiert werden, ohne daf} sich die Kiduleranzeige ¥er-
indert. Sobald jédoch der eingestellte Betrag gedruckt. also gebucht wird, springt
die Kiuferanzeige unabiinderlich auf den neu eingestellten Betrag und ist bis z
nichsten Buchung unverstellbar. Die Zahlen und Buchstaben sind klar, deutlich
und freistehend, daher sehr iibersichtlich.

R 0 = o & SRR : '; ] Farbbanddrodk mit selbsttitiger Farbband-
VEB PRUFGERATE-WERK ; e halt
i it L umschaltung
MEDINGEN / DRESDEN
Lai i Dl A Wihrend der Betitigung gesperrte Hebel. Der quittierte Betrag ist addiert und
gleichzeitig auf den Bon oder die Quittung und den Kontrollstreifen gedruckt.
Ausgaben und Kreditverkiaule werden bei
X-Bank-Kassen nicht addiert

Durch eine besondere Verschluflkonstruktion der Stahlhaube ist es méglich, den
gesamten Mechanismus in einer halben Minute ireizulegen.

n,

DEUTSCHER INNEN- UND AUSSENHANDEL
Feinmechanik - Optik

Berlin C 2 . Schidklerstrafie 7 . Fernruf 510321
Telegramm-Adresse: DIAPRECIS

A300/54/DDR 111986 § 1254 X TRPT-Nr. 1826/54
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DIE TURA-KASSE

hat selbsttitig vorspringende Kauferanzeige. d. h. der eingestellie Betrag kann
vor der Buchung beliebig korrigiert werden, ohne daB sich die Kéuferanzeige ver-
dndert. Sobald jedoch der eingestellte Betrag gedruckt, also gebudht wird, springt
die Kéuleranzeige unabiinderlich aul den neu eingestellten Betrag und ist bis zur
nachsten Buchung nnverstellbar. Die Zahlen und Buchstaben sind klar, deutlich
und {reistehend, daner sehr iibersichtlich.

Farbbanddrudk mit selbstiitiger Farbband-

umschaliung

Wahrend der Betitigung gesperrte Hebel. Der quittierte Betrag ist addiert und
gleichzeitig auf den Bon oder die Quittung und den Kontrollstreifen gedrudkt.

Ausgaben und Kreditverkiinie werden bei

X-Bank-Kassen nicht addier

Durch eine besondere Verschluflkonstrukiion der Stahlhaube ist es méglich, den
gesamten Mechanismus in einer halben Minute freizulegen.

»

DEUTSCHER INNEN- UND AUSSENHANDEL
Feinmechanik - Optik

Berlin C 2 . Schidklerstrafle 7 . Fernruf 51032
Telegramm-Adresse: DTAPRECIS .

_ A300/54/DDR 111986 § 1254 N TRPT-N¢. 1826/54
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rechnet

-organisiert

{

durdh Kaufer- und Verkiuferanzeip

durch Bonausgabe fabstelibar), Quittungsdruck (abstelibar|

durch Kontrollstreifendruck

durdh Addierwerk, Datumangabe.
<und, lstellziihl

[{ drudkend),

durch Gesamt-Addition, Kredit- und Ausgaberegistrieruny

durch Zentralkassierung und Buchstabendruck

durch Zuverlissigkeit, Zeitersparnis und Klis

Der Betrag wird mittels der Hebel eingestellt. Die vorn
rechts befindliche Einschalutaste wird bis zum Anschlag
niedergedriickt. Die Buchung beender,

Bei Handbetrieh erfolgt die Registrierung durch 2 f\miw\»

umdrehungen im  Uhrzeigersinne  bis  zum  Anschlag.

» Glocke

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5

Mafie

Schubkasten 40 X 40 X 10,5 cm

Stahlgehause 80 X 30 X 25 em

Gesamthihe der Kasse 37cm

Farbe  mahagoni oder elfenbein

Gewidht netto ca. 24 ki
Motor zusiitzlichea. 3 kit

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5

Gesamtaddition durds Blende abdedibar und versdhliefbar
Kundenziihler gegen hesondere Beredmung
Nullstellzihler gegen besondere Berechnung
Kontrollstreifen, weldie simtliche Geschiiftsvorginge unter
Benennung von Barverkaul, Kredit, Ausgabe usw. anzeigt.

Der selbs port der | noch wiihrend des

Buchungsvorganges macht die Kasse sofort wieder einsatzbereit

fiir die nichste Buchung,

Bonausgabe abstellbar
bei 4 Zahlenhebeln einstellbar
bis 99.99, Addition bis 99
bei 5 Zahlenhebeln einstellbar
bis 999.99. Addition bis 99999.99
Kassenbon mit Firmenaufdrudk
durch Klischee
sowie Datumangabe, Gesamt-
summe und Postenbezeidinung

Einstellbar u. Addition wie zuvor
doppelter Quittungsdruds (ab-
stellbar) mit Datum, Gesamt-
summe und Postenbezeichnung
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Rheologische
Meligerite

e A R AT Sa a e EEA RSaA 55 5

= Y,

Sonderdruck aus ,,Feingeritetechnike Dezembe’r 1953, technisch-
wissenschaftliche Zeitschrift fir Feinmechanik, Optik und Me83-
technik, VEB Verlag Technik, Berlin NW 7, Unter den Linden 12

o~
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Das Priifgeriite-Werk Medingen bringt auch in zwangloser Folge
Monographien der experimentellen und theoretischen Ergebnisse der
Rhbeologie (FlieBkunde) und der Temperaturregelbechnik “als For-
schungsberichte zum Abdruck.

Diese Druckschrift beschrankt sich darauf, dem Benutzer des Instru-
mentes eine knappe, aber allgemeinverstindliche Darstellung der
MeB- bzw. Arbeitsmethodik zu geben, Sie enthilt des weiteren den
werkseigenen Priifungs- und Kontrollschein und wird automatisch
jedem Instrument bei Versand beigefiigt.

Die Forschungsherichte dienen der Publizierung von neuartigen
wissenschaftlichen MeBmethoden, die sich au{ Instrumente unserer
Produktion beziehen. (Fertigungsprogramm des Priifgeriite -Werkes

Medingen siehe 2. Umschlagblatt.) Die Erfabiung hat gezeigt, dal es '

dem Pl'a}(cil{ in vielen Fillen nicht mdglich ist, dem wissenschaft-
lichen Fértschritt auf so Auktuablen Gebieten restlos zu folgen. Auler-
dem stithzt sich die Konstruktion der meisten unserer Gerite auf
unverdffentlichte Ergebnisse unserer Forschungslaboratorien und
erschlieBt bewuBt wissenschaftliches Neuland. Es wire daher ein
offenisichtlicher Mangel, der Industrie MefBgerite zur Verfiigung zu
stellen, die von dieser nicht voll zur Anwendung gebracht werden
kénnen, da die theoretischen Unterlagen oft nicht ausreichend vor-
handen sind.
Die Forschungsberichte enthalten neben der historischen Entwicklung
eine ausfiihrliche mathematisch-physikalische Darstellung der Meb-
methodik. Das experimentelle Material stittzt sich auf Untersuchun-
" gen innerhalb unserer Forschungs boratorien fiir Kolloidchemie,
Rheologie und Temperaturregeltechnik und auf Beispicle der indu-
striellen Praxis.
Die Forschungsherichte gelangen regelmiBig an alle uns bekannten
Faclikreise bzw. Spezialisten zur Verteilung. Weitere Interéssenten

kénnen die Forschungsberichte kostenfrei durch uns bezi hen. Sie *

werden ebonfalls bei Lieferung dem Instrument zur Erginzung der
Gebrauchsanleitung beigefiigt.

Rheologische Mefgerite

Von Verdienter Erfinder F. HOPPLER, wissenschaftlicher
Mitarbeiter des VEB Priifgeriitewerk Medingen, Dresden

Rheologic ist die Lehre vom Fliefien der Stoffe umter der Bimwirkung
von Scherkréften. Die Rheometrie ist die Meftechnik der Rheologie.
Ihre Aufgabe ist die Messung des mechanischen Verhaltens deformier-
barer Stoffe unter der Dinwirkung von Scherkrdften, Trennung der
mechanischen Eigenschaften in definierte Iomponenten und die Ent-
wicklung einer Meftechnik, welche gestatiet, charakteristische und vor
allem reproduzierbare Zahlen dieser Komponenten zu gewinmen.

Alle uns bekannten irdischen Stoffe lassen sich unter geeigneten Bedingungen
verformen, z. B. wenn wir sie unter hohen statischen Druck setzen und diesen
Druck nach einer Richtung in der Weise entspannen, dafl der Korper nicht tiber
seine Bruchgrenze hinaus beansprucht wird. Dann flieBt der Kérper in dieser
Richtung.

So verformen sich in unserer Erdrinde im Verlaufe von vielen 100 Millionen
Jahren in den Verwerfungsfalten die Eruptivgesteine nach ihrem Erkalten und
auch die Sedimentgesteine, z. B. Schiefer. Ganze Schollen unserer Lithosphére
verformen sich meBbar, z. B. heben sich die von der Eiszeit her nunmehr eisent-
Jasteten skandinavischen Lénder jihrlich um etwa 1 cm. Auch auf einem anderen
Gebiete, dem FlieBen der Gletscher, zeigh sich uns die Natur als groBerer Experi-
mentator der Rheologie. Durch deutlich erkennbare Strémungsprofile gekenn-
zeichnet, flieBt das Gletschereis in seinem Bett mit einer FlieBgeschwindigkeit
von etwa 1mm/h.

Qetzen wir die Viskositit des Wassers = 1, so erscheint uns die Zahigkeit
der Gesteine etwa 1024 und des Gletschereises etwa 104 mal groBer. Die in der
Technik iiblichen Verformungsvorginge bewegen sich in diesem Sinne in einem
Bereiche von etwa 106 bis 102

Solche Stoffe sind z. B. Natur- und Kunstharze, Bitumina, VerguBmassen,
Pasten, Kitte, Teige, Kunststoffe, keramische Massen usw. Fiir die Untersuchung
des mechanischen Verhaltens devartiger Stoffe gegeniiber Scherbeanspruchungen
wurde kiirzlich ein neues rheologisches MeBinstrument entwickelt und der Wissen-
schaft und Technik zur Verfigung gestellt. Es ist dies das Mikro-Plastometer
nach Hoppler (DWP Nr. 205 und 206), das vor allem dadurch gekennzeichnet ist,
daB nur etwa 1 Gramm Versuchsstoffmenge benstigt und der Versuchsstoff nur
durch reine Scherkrafte beansprucht wird. Aus den Mefergebnissen 148t sich mit
Hilfe der geometrischen Abmessungen der MeBteile, ohne Zuhilfenahme empirisch
ermittelter Konstanten, die absolute Viskositdt des Versuchsstoffes im CGS-
System berechnen.
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Das MeBprinzip

Das Untersuchungsmaterial U befindet sich zwischen dem feststehenden Aufen-
kegel K, und dem drehbaren TInnenkegel K; (Bild 1). Wahrend der Messung herrscht
im Priifstoff an allen Punkten das gleiche Geschwindigkeitsgefille. (Gemessen wird
die bei einem bestimmten Drehmoment M auftretende Winkelgeschwindigkeit.

Nach dem Newtonschen Gesetz gilt als Ansatz fiir die Kraft, die an der Ober-
fliche des rotierenden Innenkegels angreift

aF - v

- 0

dP =mn-
» = lineare Gieschwindigkeit in cm - s7%).

Das dazugehérige Moment ist, da der Abstand des Angtiffspunktes von der
Drehachse = 7 ist, . AM=r-dP. @)
Wihrend der Rechnung ist der Kegelradius r zuniichst als verdnderlich, von

0 ... R wachsend, anzunehmen. Gleiches gilt fiir die Spaltbreite d, die senkrecht
zu dem &uBeren Kegel mit dem Offnungswinkel § gemessen wird. Das Flachen-
element dF ist proportional dem Kegelumfang an

der Stelle mit dem Radius 7. AuBerdem ist auf

die Neigung gegeniiber dr Riicksicht zu nehmen.

Auf diese Weise wird

dF =2 @ 71 ——

Die Spaltbreite ist

B —
d:s~sin/ 2“’

darin 148t sich (unter Beibehaltung des eines Wertes
fiir s als Konstante) s noch ausdriicken durch

Bild 1. MeBprinzip des Mikro-Plasto- 7' =
meters nach Hoppler § == « ’ (5)

sin —

Eg = feststehender AuBenkegel 2

E; = drehbarer Innenkegel

U = Prilfstoff

M = Drehmoment in g« cm /3 —

R = Radius der Basisfiiche des : sinT

so ‘dal man schlieBlich erhélt:

Innenkegels in cm
« = Ofinungswinkel des Innenkegels
£ . = Offnungswinkeldes AuBenkegels
h = Hohe des Innenkegels in cm
s = Seitenlinge des Innenkegels .
. (f_ine Knnstg\}]t(el) e Ferner ist die lineare Geschwindigkeit » noch auf
d = die zum verdnderlichen 1 7 1
gehorige Spaltbreite 1n em das Winkelma8 zu beziehen

= MeBzeit in 8 Quger-
@ = MeBwinkel in Winkelgrad V= SRR (7)
g =981,2 (CGS) 360 - ¢t

d=7- (6)

-
sin —
2

Beim Einsetzen dieser Ausdriicke in die Gleichung
fitr dM bleibt an Veréinderlichen nur stehen:

r2-dr, (8)
alle anderen Werte konnen fiir die Integration als
konstant angenommen werden.

Endergebnis

2

Mog-8-sint %360 ¢ (10)
n= 472 R3-s @ '
Die konstanten Glieder, bzw. die feststehenden
der geometrischen Abmessungen, lassen sich in eine
Apparatekonstante K zusammenziehen:

g8 sin— . 360

BV ms an

Bild 2
Mikro-Plastometer nach Héppler

Demnach wird 7 zu:
:K-M-—t—- (12)
@

Diese Konstante K besitzt fiirViskosititsangaben
in Poise den Wert von 3000 und bei Centipoise
300 000 und muB fertigungstechnisch tunlichst auf
etwa 0,39, eingehalten werden, um umsténdliche
Rechnungen dem Beobachter zu ersparen, woraus
wiederum hervorgeht, daB ein derartiges rheo-
logisches MeBgerit mit Toleranzen von etwa 2 fiar
Léngen und 20" fiir Winkel hergestellt sein muB.

Mikro-Plastometer
Bild 2 zeigh das neue Gerét und Bild 3 den
schematischen Aufbau des Mikro-Plastometers.
Der Hohlkegel a ist als kleiner, knapp 1 cm?
fassender MeBbehilter ausgebildet, der nach Ein-
bringen des Versuchsstoffes und des Kegelstabes b

mittels Uberwurfmutter am unteren Ende des
_Emsa,tzbeha,ltgrs c befes:mgt wird. Dieser lfz.Bt. sich Bild 3. Schematischer Aufbau des
in das Temperierbad d einschrauben, das mit einem Mikro-Plastometers
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Thermometer ¢ und
einem Zu- und Ablauf-
stutzen fiirdieThermo-
_Fett 4 statenfliissigkeit aus-
geriistet ist. Der An-
schluf erfolgt mit einer
™ Frepunke neuartigen Schlauch-
von Slarrschmieren kupplungszange nach
morm?ei20° | Hoppler(DWPNr.202)
felf ___IDIP1 g einen der mneuen
Jiliconfelf 150150 R
Herssiager/eyt |86 46| Klein - Thermostaten,
f”é{%ﬂj”/ Wk o %0 2.B.Mikro-Thermostat
Fonbpsse | |52| mach Hoppler (DWP
Nr.3058). Das Tempe-
595 7000 g Toga M 9 -em rierbad d ist mit dem
D BajonettverschluB
Bild 4. TlieBkurven von Starrschmieren im Mikro-P (20° ) nach  versehen und 148t sich
Hoppler durch Betétigung des
Hebels 0 vom Instru-
ment entfernen. Die genannten Einzelteile konnen in beliebiger Anzahl angeschafft
werden, so daB der Beobachter beziglich der Vorbereitungen zur Messung nicht
an das Instrument gebunden ist.

Der drehbare Innenkegel b ist mit einem Stab verbunden, der durch eine Kupp-
lung e mit der vertikalen Antriebswelle f verbunden werden kann. Diese Welle
trigt eine in Winkelgrade eingeteilte Skalentrommel g, die sich hinter einem mit
Mefimarke versehenen Fenster vorbeidreht.

Im oberen Gehéuse
des Instrumentes ist
ein Drehmoment-
messer untergebracht,
der durch auf die
Waagschale h aufge-
legte Gewichte i an-
getrieben wird. Diese
Gewichtesind in Dreh-
momenteinheiten (g -
em) geeicht.

Die Messung geht
in der Weise vor sich,
daB durch das ange-
legte Drehmoment M
das  zwischen den
beiden Kegeln befind-
liche Untersuchungs-

Bild 5. Hoppler-Konsistometer in Verbindung mit dem Ultra-Thermostat
nach Happler und Kiltespeicher fiir Messungen bis —60° C

4

material durch Scherkrifte bean-
sprucht wird. Mittels einer Stoppuhr
wird an der Skalentrommel ¢ die
Winkelgeschwindigkeit desInnenkegels
bestimmt.

Ferner konnen mit dem Instru-
ment auch FlieBpunktbestimmungen
durchgefithrt werden (z. B. bei kera-
mischen Massen, Kitten, Teigen, Kunst-
stoffen, Harzen usw.). Wir verstehen
hierbei unter dem rheologischen Flie3-
punkt F' eines Stoffes diejenige Scher-
spannung in ¢-cm~?% bei der ein
formbestandiger Korper unter der Ein-
wirkung von Scherkriiften zu fliefen
beginnt.

I
~ ICTT o lo———t(«

Unterhalb der in Winkelgrade ein-  Bild 6. Hoppler-Konsistometer (Schematischer Aufbau)
geteilten Skalentrommel ¢ ist eine
zweite Skalentrommel % angebracht, die ein Doppelfeder-Dynamometer enthilt,
das mit der Vertikalwelle f durch die Kupplungsvorrichtung I verbunden werden
kann. Durch Drehen des Triebknopfes m wird auf den Innenkegel b ein stetig
anwachsendes Drehmoment tibertragen, wodurch der Beginn des FlieBens an der
Trommel ¢ einwandfrei festgestellt werden kann.

Trigt man die MeBergebnisse in ein Koordinatensystem ein, z. B. das Dreh-
moment auf die Abszisse und die ermittelte FlieBgeschwindigkeit auf die Ordinate,
so erhéilt man FlieBkurven. Ein Beispiel ist in Bild 4 wiedergegeben.

Konsistometer

Tin weiteres rheologisches MeBinstrument, das bis in die Zéhigkeitsgebiete 101
vorzudringen gestattet, ist das Hoppler-Konsistometer (Bild 5 und 6). Es ist mit
vier MeBeinrichtungen ausgestattet, von denen I und II fiir rheologische Unter-
suchungen (Viskositat, Plastizitdt, Fliepunkt usw.), MeBeinrichtung TIT fir
Elastizitatsbestimmungen und MeBeinrichtung IV fir Hartebestimmungen ver-
wendet werden.

Bei der MeBeinrichtung I (Bild 6) durchdringt eine Kugel den Untersuchungs-
stoff U. Diese Kugel wird durch am Hebelarm a angehéngte Gewichte belastet,
wihrend an dem Wegmesser ¢ die MeBstrecke abgelesen werden kann. Die hierbei
vergehende Zeit wird mit einer Stoppuhr bestimms. Der Quotient aus Wegstrecke
und Zeit ergibt einen Wert, der der mittleren FlieBgeschwindigkeit bei der Belastung
in g - cm~2 proportional ist.

Die MeBeinrichtung II kommt vorzugsweise als Test- und Schnellmethode
fiir orientierende Betriebsuntersuchungen zur Anwendung. Das Material befindet
sich dabei in einem etwa 1 cm3 fassenden Mefinapf und wird durch einen als Kegel-

5
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Tafel 1

Gemessener Stoff MeBwert, T MeBwert 1T Thixotroper
Dei 20°C © 104 - 10¢ Abfall in %

Igelitpaste Ugr
Igelitpaste Ogrd.
Apfelmus, ... ..
Malzextrakt I .
kt 11

Bonbonsirup .
Kuchenteig ..

Orangenkonfitiire Geldestruktion

|
Margarine \
|
|

stumpf ausgebildeten Stempel verformt. Auch hierbei durchstroms der Versuchsstoff
laminar einen genau definierten Ringspalt.

Die MeBeinrichtung 11T dient zur Messung der plastischen und vorzugsweise
elastischen Eigenschaften der Stoffe. Die Verformung erfolgt zwischen zwei Stem-
peln von genau 1cem? Querschnitt.

Tiir reinelastische Stoffe ergibt diese Methode den Elastizitatsmodul zu :

) = PI' b (in kg - em~3), (13)

worin bedeuten:
FE = Elastizititsmodul in kg -em=2
P = Belastung in kg -em™?
h = Hohe des Prufkérpers in cm
V = beobachtete Verkiirzung in cm

Stoffe mit plastischem und plasto-elastischem
Verhalten (z. B. unvulkanisierter Kautschuk, Buna
usw.) ergeben hierbei wertvolle Ergebnisse hinsicht-
lich spontaner elastischer Verformung, plastischer
Verformung als Anteile der Gesamtmessung, ferner
elastischer und Thermoriickfederung, -elastische
Hysterese usw.

MeBeinrichtung IV dient zur Bestimmung des
KegelflieBpunktes (Harte) von beliebigen Materi-
alien. Ein besonders dimensionierter Hartmetall-
kegel dringt unter einer zwischen 0.25 und 50 kg
beliebig abstufbaren Belastung soweit in den Priif-
stoff ein, bis der FlieBpunkt erreicht ist.

Der Spitzenwinkel des Kegels betrigt 58°08’,
Bild 7. Quasi-Viskometernach Hoppler SO daB der Durchmesser jeder Grundfliche imme=

6

gleich der zugehérigen Hohe ist. Die vom Weg-
messer angezeigte Eindringtiefe 7' ist also gleich dem
Durchmesser der Basisfliche F des eingedrungenen
Kegels. Hiernach ergibt sich die Basisfliche B zu:

T2 7

F="

(14) -
Der FlieBpunkt Fj ist dann durch nachfolgende
(leichung gegeben:

G 4G

= 15
F  T*=z (18)

Iy =
worin bedeuten:
Fy, = KegelflieBpunkt in kg - cm~2
(G = Belastung in kg
F — Basisfliche des eingedrungenen Kegels in cm?
T = Eindringtiefe in cm

Die Messung ist auch mit wesentlich groBflichigeren
Kegeln moglich, so daB das Gesamtbild dieser Kegel-
flieBpunkt-Messungen (Hirte) mit folgenden MeB-
beispielen belegt werden kann:

Bild 8. Scher.nat.ischer Aufbau des
Kegelfliefpunkt in kg - em=2 bei 20°C Quast -Viskometers
Bienenwachs p Apfel 6.2 Zelluloid 104
Mohre 29 VerguBmasse 211 Filz 132
Blei 4 Kork 270 Zinn 855
Pappe Aluminium 3910 Leder 939
Kupfer 8280 Pappelholz 386 Bakelit 939
Buchenholz 1012 Eisen 19 500 Ebenholz 2 860
V,A-Stahl 43 800

In der letzten Spalte der Aufstellung wurde gezeigt, daB auch typisch heterogene
Stoffe rheologischen Messungen (zumindest Vergleichsmessungen) zuginglich sind.
Auch im fest-flissigen Ubergangsgebiet der Materie gibt es Stoffe, die der rheolo-
gischen Messung bisher nicht zuginglich waren. Solche sind z. B. Zementmortel,
Salzbrei, Brot- und Tleischteige, mit grobdispersen Stoffen durchsetzte Kunst-
stoffmassen, Seeschlick und sonstige Magmoide, Starkekleister, Konfitiiren, Igelit-
pasten, Bentonit-Suspensionen, Kartoffelbrei, Kitte mit grobdispersem Anteil usw.

Quasi-Viskometer

Diese Liicke in der Reihe rheologischer MeBinsirumente wurde neuerdings
durch das Quesi-Viskometer (Bild 7) nach Hgppler geschlossen, das ausschlieBlich
technischen Vergleichsmessungen dienen soll, ohne Anspruch auf rheologisch-
wissenschaftliche Exaktheit zu erheben, die nach dem heutigen Stand dieser
MeBtechnik gar nicht realisierbar wire, da die meBbaren grobdispersen Systeme nur

7
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ganz untergeordnet den
bekannten Fliefigesetzen
gehorchen.

Der Mefbehilter «
(Bild 8) ist mit dem zu
untersuchenden Stoff ge-
fillt. Der mit einer
stabartigen Verlingerung
versehene Verdringungs-
korper b ist mit einem in
Achatlagern  laufenden
Tithrungsstab ¢ losbar
verbunden. Uber eine
Rolle kann durch das Ge-
wicht d der Stab vertikal
bewegt werden. Die MeB-
strecke, die der Verdrin-
gungskorper durchléuft, RSP
wird durch zwei an der g
Peripherie der Rolle in Bild 9. Schematischer Aufbau des Rheo-Viskometers
bestimmtem (aber auch
verinderlichem) Abstand angebrachten Klinken dargestellt. Diese losen am Beginn
der eingestellten MeBstrecke die Uhr e aus und bringen sie am Ende derselben zum
Stillstand. Durch Druck auf den Knopf f wird die Uhr in die Nullstellung zuriick
gebracht, ebenso durch Niederdriicken des Hebels g der Verdrangungskorper in seine
AnfangsmeBlage. Nach Betétigung des Sperrhebels 2 beginnt die Messung von neuem.

Die ,,Quasi-Viskositdt' ist eine unbenannte Zahl, die angibt, um wievielmal
unter den gegebenen Bedingungen der untersuchte Stoff ziiher erscheint als Wasser
bei 20°C. Das Quasi-Viskometer wird mit reinflieBenden Zihigkeitsnormalen geeicht
und so justiert, daB 1 Sekunde Anzeige 10000 Centipoise entspricht. Die tatséchlich
erreichbareMeBgenauigkeit betrigt hierbei +0,02”= == 0,029, bei einem gemessenen

reinflieBenden Stoff von 1000000 Centipoise.
Das MeBergebnis wird .also innerhalb eines
Bereiches von etwa 10000 bis 1000000 direkt
angezeigt. Zusitzliche MeBeinrichtungen gestatten
noch Messungen um eine Zehnerpotenz tiefer.
In Tafel 1 sind einige MeBergebnisse eingetragen.
Die zweite Spalte enthilt die MeBwerte der jeweils
vorgenommenen ersten Messung in mechanisch
unbehandeltem Zustand. Dann wurde veiter-
gemessen, bis die stetig abnehmenden MeBwerte
gleichformig wurden. Diese sind in Spalte 3
eingetragen. Der durch die mechanische Behand-
. Bild 10 lung bewirkte Verlust an Quasi-Viskositat geht
MeBbehilter zum Rheo-Viskometer,  8us Spalte 4 hervor.

8

Rheo-Viskometer

Bedeutende Anspriiche werden innerhalb des festfliissigen Ubergangsgebietes
der Materie an die Rheometrie gestellt. Emulsionen, Suspensionen, grobdisperse
Systeme und strukturviskose Fliissigkeiten zeigen Viskosititsanomalien, die mit
den gebriuchlichen Viskosimetern unmeBbar sind. Fir derartige Messungen wurde
das Rheo-Viskometer nach Héppler entwickelt (Bild 9).

An dem einén Ende eines im indifferenten Gleichgewicht befindlichen doppel-
armigen Hebels « ist eine mit einem Stab verbundene Kugel b pendelnd aufgehangt.
Durch ein kleines definiertes Gewicht ¢ wird die Kugel soweit von der Lotrechten
abgelenkt, daf sie die Wandung des mit dem zu untersuchenden Stofl gefiillten
Hohlzylinders d leicht beriihrt. Die auf die Waagschale e aufgelegten Gewichte f
driicken dann die Kugel durch den Versuchsstoff, der den sichelférmigen Ring-
spalt zwischen Kugel und Hohlzylinder laminar durchstromt. Das andere Ende
des Hebelarmes ist mit einem fast trigheitslos arbeitenden Wegmesser g gekuppelt.
An einer Skala wird der 30 mm lange Weg s der Kugel verfolgt und die MeBzeit ¢
mit einer Stoppuhr bestimmt. Der Quotient s/t entspricht der mittleren Flief-
geschwindigkeit bei den jeweils verwendeten, auf den Gewichten [ verzeichneten
Belastungen (10 bis 200 g - cm~2), die der miltleren Schubspannung 7 proportional
sind. Hierdurch wird die Aufnahme von FlieBkurven in einem Bereiche von 1:20
ermdoglicht.

Durch fiinf auswechselbare MeBbehilter (Bild 10) von unterschiedlicher lichter
Weite (die Kugel von 2 cm? Querschnitt bleibt unverandert) wird ein Viskositéts-
bereich von 0,5 bis 10000 000 (cP) iiberdeckt.

Der Auftrieb, den
die Kugel im Ver-
suchsstoff erfahrt,
wird durch Verstellen
des Laufgewichtes I
(Bild 9) auf einer
Dichteskale kompen-
siert.  Die  Riick-
bewegung der Kugel
in die Anfangsstellung
bewirkt ein Exzenter 1
und gestattet eine be-
liebige Wiederholung
der Messung. Die MeB-
stellung des Instru-
mentes wird durch
Einspielen der Dosen-
libelle k mittels der
Justierschrauben I ge-
sichert. Die  MeB- g [FeA875.1)
behalter sind mit - -

Normalschliff aus- Bild 11. Hippler-Viskosimeter
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gestattet und werden einfachin die Hillsen
des Temperierbades m eingesetzt. Eine
THaltevorrichtung n sorgt fir feste Lage.

Die Temperierung des Instrumentes
erfolgt durch AnschluB an einen Umlauf-
thermostaten, z. B. Ultra-Thermostat nach
Héppler, Mikro-Thermostat nach Héppler
oder Universal-Thermostat nach Wobser.

Fiir Viskositdtsmessungen an - rein-
viskosen Fliissigkeiten wird stets die ganze
MeBstrecke benutzt. Jedem der fiinf MeB-
behalter ist eine Zahl zugeordnet, die
zwischen 28,5 und 81,5 liegt und die mit
derWandermarke o an der Skale g vor der
Messung eingestellt wird. Es ist dann nur
erforderlich, die von der Stoppuhr ange-
zeigten Sekunden mit den auf den MeB-
behaltern aufgravierten Dezimalfaktoren
0,01, 0,1, 1, 10, 100 und mit dem auf-
gelegten Gewicht zu multiplizieren, um
die Viskositat des Versuchsstoffes direktin
Centipoise ohne umsténdliche Rechnung
zu erhalten.

Die Aufnahme von FlieBkurven struk-
turviskoser Stoffe erfolgt in der Weise,
daB Teilstrecken der GesamtmeBstrecke (0 bis 5, 6 bis 11, 12 bis 17, 18 bis 23
und 25 bis 80 mm) bei unterschiedlichen Belastungen (10, 20, 40, 80, 160 g - cm~—2)
ausgemessen werden. Hierbei wird der zu messende Stoff nur einmal und mecha-
nisch unbehandelt zum FlieBen gebracht sowie withrend eines mdoglichst kurzen
FlieBabschnitts gemessen.

Bild 12. Ultra-Thermostat nach Hoppler, Type NB

. Der Beobachter ist bei den Vorbereitungen zur Messung nicht an das Instru-
ment gebunden, da die MeBbehilter Normalschliff haben und lediglich zur Messung
in das Instrument eingesetzt werden. In den MeBbehiltern kénnen die Unter-
suchungsstoffe auBerhalb des Instrumentes beliebig mechanisch, thermisch, optisch
ultraakustisch, elektrisch usw. behandelt oder auch gealtert werden, um
nach derartigen Einwirkungen erneut auf ihr rheologisches Verhalten gepriift zu
werden.

Héppler-Viskosimeter

Bin ebenfalls mit hochster Prazision der MeBteile hergestelltes Instrument
ist das Hoppler-Viskosimeter (Bild 11). Gemessen wird die Fallzeit von exzentrisch
fallenden Kugeln a, die mit einer Toleranz von — 0,5 1 hergestellt sind, in einem
in konstantem Winkel aufgestellten und mit der zu untersuchenden Flissigkeit
gefiillten Fallrohr b von = 1u genauer lichter Weite. Zwei eingeétzte Ringmarken

10

¢, d stellen die MeBstrecke dar. Das Fallrohr ist von einem Temperierbad ¢ um-
geben. Durch Umschwenken des Apparates wird die Kugel wieder in die Anfangs-
stellung gebracht, worauf mit einer neuen Tallzeitbestimmung begonnen werden
kann. Der MeBbereich umfaBt etwa 0,01 bis 1000000 Centipoise, d. h., es konnen
Gase (etwa 0,01 cP) und alle Fliissigkeiten vom leichtesten Ather (etwa 0,3 cP) bis
zum schwerfliissigsten Sirup und Teer (etwa 1000000 ¢P) gemessen werden. Das
Hoppler-Viskosimeter, welches vorzugsweise nur zur Messung reinviskoser Fliissig-
keiten dient, besitzt eine MeBgenauigkeit von etwa 0,5 %.

Mit den vorgenannten finf rheologischen MeBinstrumenten. ist es moglich, im.
gesamten ,,Zahigkeits-Spektrum** der Materie exakte Messungen durchzufiihren,
wie Gase, Dimpfe, reinflieBende Flilssigkeiten und solche mit anomalem FlieB-
verhalten, kolloide Systeme bis zu makroskopischen Dispersitéten und schlieflich
feste Stoffe. Untrennbar sind diese Instrumente von den zugehorigen Umwélz-
thermostaten, die vollkommen automatisch und auf beliebig lange 7Zeit fiir eine
Temperaturkonstanz von mindestens -+ 0,01° C sorgen. Andert doch z. B. ein
Teer seine Viskositdt bei 1 Grad Temperaturdifferenz schon um etwa 20%.

Der bekannte Ultra-Thermostat nach Héoppler (Bild 19) zeichnet sich vor
allem. durch Binfachheit und Ubersichtlichkeit der Konstruktion aus. Ein isolierter
Behilter fiir die Thermostatenfliissigkeit tragt einen Motor mit Rithrpropeller
und Pumpe, ferner als Temperatursteuerorgan ein hochempfindliches, auf 0,01° C
cinstellbares Kontaktthermometer, das iber ein Relais die Elektrowirmeabgabe
eines Heizkorpers steuert. Die Thermostatenfliissigkeit wird mit Schlauchen dem
zu temperierenden Instrument zugeleitet
und wieder zuriickgefithrt. Die obere
AbschluBplatte des Instrumentes besitzt
eine durch Wasserbadringe abgedeckte
Offnung von 182 mm Dmr. mit darunter
befindlicher Hebebithne, auf die zu
temperierende Gegenstinde, wie Pykno-
meter, MeBkolben usw., aufgestellt werden
kénnen. UnterMitverwendung einesKélte-
speichers (Bild 5) kénnenTemperaturen bis
zu — 60° C konstant gehalten werden. Der
obere Temperaturbereich liegt bei 200°C.

Tine Weiterentwicklung des Ultra-
Thermostaten ist der Universal-Thermo-
stat nach Wobser (Bild 13), der durch eine
zusitzliche Pumpeneinrichtung gekenn-
zeichnet ist, die es gestattet, die Thermo-
statenfliissigkeit durch das angeschlossene
Instrument sowohl zu driicken als auch
zu saugen, was besonders bei der Tempe-
rierung offener Behdlter von grofem
Vorteil ist. Das Instrument gestattet, Bild 13. Universal-Thermostat nach TFobser

11
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Temperaturen bis zu
800° C konstant zu
halten.

Zur Temperierung
kleinerer, nur geringen
Flitssigkeitsumlauf
bediirfender Apparate
und offener Biider ist
der Mikro-Thermostat
nach Hoppler (Bild 14)
geschaffen  worden.
Dieses neue Instru-
ment ist in erster Linie
durchvélliges Abgehen
von der klassischen
Umwiélzthermostaten-
form gekennzeichnet.
Die Betriebssicherheit
wurde durch Wegfall
des Glas-Kontaktthermometers und durch eine elektronische Steuerung wesent-

lich erhght.

Die Aufrechterhaltung der Temperatur erfolgt nicht mehr durch wechselndes
Beheizen der Thermostatenfliissigkeit zum Ausgleich der Wirmeverluste (Auf-
Zu-Schaltung), sondern die Elektrowdrmezufuhr wird in mechanisch gesteuerter
regelmiBiger Folge, d.h. in verdnderlichem Zeitabstand und in verinderlicher
Zeitdauer, also in dosierten Mengen, derart vorgenommen, daf die Durchschnitts-
temperatur der Thermostatenfliissigkeit dem einzuregelnden Werte entspricht.
Der Fliissigkeitsumlauf betrigt etwa 21/min in einem Temperaturbereich von
0° bis 4 105° C. Da die Thermostatenfliissigkeit selbstindig zuriickgesaugt wird,
kénnen auch offene Béder temperiert werden. Durch zweckentsprechende, form-
schone Umkleidung der einzelnen Aggregateist versucht worden, das neue Instru-
ment den modernen
Anforderungen an die
Ausgestaltung wissen-
schaftlicher Gerdte an-
zupassen.

Bild 14. Mikro-Thermostat nach Héppler

FgA 679

Bild 15. Mikro-Thermostat in Verbindung mit einem Abbe-Refraktometer

Wir lisfern auf Grund ecigener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten im. Rahmen
unserer einmechanischen Produktion nachstehende Ceritetypen in der bekannten Grite:

Fliissigkeits - Umwiilzthermostate

zum AnschluB von MeBgeriiten und Fliissigkeitshitdern.
Ultra -Thermostate nach Hoppler, Ausf. N, NB, B
Universalthermostat nach Wobser, Type U8, U 8, 123
Mikro -Thermostat nach -Hoppler

Rheologische MeBinstrumente
zur Bestimmung der Viskositit, Konsistenz, Plastizitiit, IlieBeigenschaften gasformiger,
fliissiger und fester Stoffe.

Hippler - Viskosimeter, Ausf. CH und BH

Rheo - Viskometer nach Hoppler

Héppler - Konsistometer

Mikro - Plastometer nach Hoppler

(QQuasi -Viskometer nach Hoppler

Stromungsmesser fir gasformige und fliissige Medien.
Laboratoriums- Stromungsmesser nach Wobser fiir Flissigkeiten und
Qase.
Industriclle Stromungsmesser fiir vertikalea und horizontalen Durch-

satz mit Gewinde- und Flanschanschluf.

Niederdruckpumpe nach Hoppler
Hochstleistungsfihige Wasserstrahlpumpe aus korrosionssicherem Kunststoff fiir beson-

ders niedrige Betriebswasserdriicke.

Laboratoriums-Riithrwerk. nach Dick

mit biegsamer Welle und stufenlos regelbarem Repulsions - Kleinstmotor.

Athermanleuchte nncﬁ Dick

Wiirmestrahlenfreie, tageslichtihnliche Universalbeleuchtung fiir alle MeSvorgiinge.

- Gliithfaden-Pyrometer
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Zeichentisch ,,REISS-STUDIO" mit Zeichenmaschine ,,REISS-STUDIO" in Tiefstellung
(das Titelbild zeigt den Tisch mit Maschine in Hochstellung)

Bestelliste

Zeichentisch , REISS-STUDIO" mit
ReiBbrett 800 X 1100 mm

Waren-Nr. 37532500

Gewicht
kg

Bestell-

nummer

§
lin leichter aber fest stehender

Zeichentisch mit Gestell aus Buchenholz und ReiB-
brett von 800 1100 mm GréBe.

Er 15Bt sich von der vertikalen bis zur horizontalen
Lageschwenken und kann aufverschiedene Hshen
eingestellt werden. Bei Nichtgebrauch wird der
Zeichentisch flach zusammengelegt und bean-
sprucht somit wenig Platz.

Fiirden Zeichentisch ,REISS-Studio"istdie Zeichen-
maschine ,ReiB-Studio” besonders geeignet. Pro-

spekt auf Anfrage.
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Das Priifgerdte-Werk Medingen bringt neben den Gebrauchs-
anleitungen in zwangloser Folge Monographien der experimen-
tellen und theoretischen Ergebnisse der Rheologie (FliefSkunde)
und der Temperaturregeltechnik als Forschungsberichte zum
Abdruck.

Die Gebrauchsanleitungen beschridnken sich darauf, dem Benutzer
des Instrumentes eine knappe, aber allgemeinverstdndliche Dar-
stellung der MeB- bzw. Arbeitsmethodik zu geben. Sie enthalten
des weiteren den werkseigenen Prifungs- und Kontrollschein
und werden automatisch jedem Instrument bei Versand beigefiigt.

Die Forschungsberichte dienen der Publizierung von neuartigen ¢ : H o P P I'E R - v I s Ko s I M ET E R

wissenschaftlichen MeBmethoden, die- sich auf Instrumente .

unserer Produktion beziehen. (Fertigungsprogramm des Prif- - (D' R.P. Nr. 644 312)

geriite-Werkes Medingen siehe 2. Umschlagblatt.) Die Erfahrung

hat gezeigt, daB3 es dem Praktiker in vielen Féllen nicht mdglich

ist, dem wissenschaftlichen Fortschritt auf so fluktuablen Ge-

bieten restlos zu folgen. AuBerdem stiitzt sich die Konstruktion

der meisten unserer Geridte auf unverdffentlichte Ergebnisse . N
unserer Forschungslaboratorien und erschlieBt bewufit wissen- BeSChrelbUng Und GebquChSGnleltUng
schaftliches Neuland. Es wire daher ein offensichtlicher Mangel, '
der Industrie MeBgeridte zur Verfiigung zu stellen, die von dieser

nicht voll zur Anwendung gebracht werden kénnen. da die theo-

retischen Unterlagen oft nicht ausreichend vorhanden sind.

Die Forschungsberichte cnthalten neben der historischen Ent-
wicklung eine ausfiihrliche mathematisch-physikalische Darstel-
lung der MeBmethodik. Das experimentelle Material stiitzt sich
auf Untersuchungen innerhalb unserer Forschungslaboratorien
fiir Kolloidchemie, Rheologie und Temperaturregeltechnik und
auf Beispiele der industriellen Praxis.

Die Forschungsberichte gelangen regelmifig an alle uns bekann-
ten Fachkreise bzw. Spezialisten zur Verteilung. Weitere Inter-
essenten konnen die Forschungsberichte kostenfrei durch uns be-
ziehen. Sie werden ebenfalls bei Lieferung dem Instrument zur
Ergédnzung der Gebrauchsanleitung beigefiigt. Falls Sie Interesse
an dem laufenden kostenlosen Bezug der Forschungsberichte
haben, bitten wir, uns Ihre Anschrift zwecks Eintragung in die
Interessentenkartei bekanntzugeben.

VEB PRUFGERATE-WERK MEDINGEN/DRESDEN

-
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1. Technische Daten

Hoppler-Viskosimeter, Prizisionsausfiihrung BH

Kugelsatz mit 6 Kugeln, 100 mm MeBstrecke, schwenkbares Oberteil,

eingebauter Heizkorper 450 W /125...220 V

MeBbereich: Gase: 0,0008 . .. 0,003 cP
Fliissigkeiten: 0,5 . . .-1000000 cP

Absolute MeBgenauigkeit: Kugel 1: 4+ 2 )

{ Kugel 2: + 0,5%
t Kugel 3: + 0,5%
; Kugel 4: +1 %
: Kugel 5: +1 % _
Kugel 6: + 1,5%

Temperaturbereich: —609/+ 150°C

Hoppler-Viskosimeter, Industrieausfithrung CH
Kugelsatz mit 5.Kugeln, 50 mm MeRstrecke, eingebauter

Heizkorper 350 W/125...220 V

MeBbereich: Fliissigkeiten: 0,5 ... . 1000 000 cP

Absolute MeBgenauigkeit: ‘Kugel a: +2 %
Kugel b: + 0,8%
Kugel c: +1 %

Kugel d: +1,5%

Kugel e: -2 %

) (Abb. 1)
Prazisionsmodell des Héppler-Viskosimeters ) i Temperaturbereich: — 359+ 100°C
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2. Temperierung

a) Fiillung des Temperaturbades:
Man verwende:
fiir Temperaturen von + 1 bis + - 980 destilliertes Wasser
fiir Temperaturen bis + 1020 destilliertes Wasser
. -+ 209 Glyzerin
fiir Temperaturen bis + 1509 Glyzerin DAB 6, Glysantin
fiir Temperaturen von + 20 bis — 60° Athylalkohol

Das Einfﬁllen geschieht entweder durch die Thermometersffnung oder
durch das lange Ablaufrohr des auf dem Kopf stehenden Instrumentes.

b) Temperatureinstellung:

Ohne Thermostat fiir die Ausfiihrungen CH und BH (Abb. 1)
Entliiftungsschraube (7) lockerdrehen. An kurzen Zulaufstutzen (5) pneu-
matisches Gebldse anschliefen. Langer Ablaufstutzen bleibt durch Ver-
schluBklappe (3) verschlossen. Wasserbad darf nicht ganz bis zum oberen
Rand gefiillt sein. Viskosimeter durch beigefligte Schnur mit Steckdose
des Lichtnetzes verbinden. Die Heizkdrper der Viskosimeter sind sowohl
fiir 110 Volt wie fir 220 Volt Gleich- oder Wechselstrom verwendbar. Auf-
heizen zur Betriebstemperatur erfolgt unter Beobachtung des Thermo-
meters- und stindiger Betitigung des pneumatischen Riihrers. Tempe-
raturkonstanz ist durch Ein- und Ausschalten leicht auf + 0,19C zu halten.

Wichtig! Die Prizisionsausfiihrung ist ohne weiteres bis 1500 C aufheizbar.
Bei der Industrieausfithrung mufl bei Temperaturen oberhalb 50°C die
Libelle nach vorheriger Justierung des Instrumeéntes abgeschraubt werden.
Die Temperaturangleichung wird durch mehrmaliges Hin- und Herfallen
der Kugel beschleunigt. Im allgemeinen geniigen 10 bis 15 Minuten. Tem-
peraturkonstanz im Wasserbad, um vo]lkommene Temperatuzanglelchung
zu erreichen. .

Mit Ultra- oder Umversal-’l‘hermostat

Bequem und sicher ist die Temperierung mit einem unserer Thelmosta—
ten. Einstellung der Temperatur ist in der Gebrauchsanleitung zum Ther-
mostat genau beschrieben.

Bei der Trennung vom Thermostat ist zu beachten daB Zu- und Abflufl

des Viskosimeters nach oben zeigen; bevor die Verbindungsschliuche. kurz-
geschlossen werden.

Bei Arbeiten unter Zimmertemperatur verwendet man den Kiltespeicher
nach Hoppler. Ein Einreiben - des Wasserbadmantels mit Glyzerin ver-
hindert iiber einige Zeit das Beschlagen.

3. Messung

a) Vorbereitung der Messung:

Fallrohr, Verschrlu.ﬁstopfen und Kugeln miissen vor der Messung sorgfaltig
gereinigt werden. Vor allem bei den Kugeln I und II bzw. a und b ist auf
hochste Reinlichkeit zu ‘achten.

Die Vorreinigung des Fallrohres erfolgt mit Hilfe des beigefligten Reini-
gungskolbens. Der zuriickbleibende schwache Film wird mit entsprechen-
den ‘Liosungsmitteln unter Zuhilfenahme der ~Reinigungsbiirste weg-
gebiirstet. Die Trocknung des Rohres: wird durch Nachspiilen mit Schwefel-
4ther s = 0,713 oder pro narcosi vorgenommen. Vorsicht vor Beschlagen
der Fallrohrinnenseite durch die entstehende Abkiihlung!

Fiir wiBrige Losungen hat sich. zur Entfettung eine heile Sodalésung mit
59/ konz. Ammoniak bestens bewihrt. In diesem Fall ist keine Trock-

-nung erforderlich. Es erfolgt lediglich ein Nachspiilen mit destilliertem

bzw. redestilliertem Wasser. Das Wasser muf3 an der Fallrohrinnenwand
glatt ablaufen.

b) Fiillung des Fallrohres:

Fallrohr mit unterem VerschluBstopfen (8) verschlieBen. Niedrigviskose
Flissigkeiten werden {iber ein Glasfilterrohr Nr.15a G 2 in das Fallrohr
einfiltriert. (Spezialfiltérrohr ist lieferbar.) Man beachte, dal die gréBeren
Kugeln auf mechanische Verunreinigungen stark reagieren. Fillung bis
etwa 25 mm unterhalb des Fallrohrrandes und Einbringen der Kugel mit
Hilfe der beigefiigten Kugelpinzette.. Befinden sich Luftblasen unterhalb
der Kugel, dann driicke man mit dem Glasstab die Kugel nach unten.
Werden zwecks Uberdeckung eines groBeren Mefbereiches zwei Kugeln
gleichzeitig verwendet, dann muf selbstverstdndlich die kleinere zuerst
in das Fallrohr eingebracht werden.

Der VerschluB des Fallrohres erfolgt mit dem beigefiigten Hohlstopfen (12),
auf den die VerschluBkapsel (10) mit leichtem Druck aufgeschraubt wird.
Der MetallverschluBstopfensatz ist bei allen Fliissigkeiten. zu verwenden,
gegen die Gummi nicht bestdndig ist. Fur wilrige Losungen usw. ver-
wendet man vorteilhafterweise den- beigefiigten -Gummistopfensatz aus

_temperatur- und benzinbestdndigem Perbunan.

Dié éingefiillten Flussigkeiten diirfen keine Gase emthalten, da sich .dann
bei Erhéhung der MeBtemperatur stérende Gasbléschen bilden. Es genlgt,

_die Untersuchungsfliissigkeit kurzzeitig etwa 100 iiber die hdchste MeB-

temperatur zu erwédrmen und im erwérmten Zustand einzufiillen. "Sollten
sich trotzdem nach beendeter Fiillung Luftblasen , unterhalb der Kugel
befinden, so sind diese durch leichte Schlidge auf die obere VerschluB-
Kapsel zu entfernen, bevor sich die Kugel der ersten Ringmarke. nihert.
Die Blaschen verschwinden durch die Kapillare des oberen Verschluf3-

stopfens.
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c) Auswahl der Kugeln
Kugelsatz fiir Prizisionsausfiihrung

MebBbereich in cP
bei Héchstfallzeit = 300"

(Lieferung nur auf
GGl 15,910 besondere Bestellung) Gase

15,805 ~ 0,008 - 0,5 bis 5
15,630 ~ 0,07 3 Dbis 30
15,560 ~ 0,12 . 25 Dbis 250
15,000 1,2 250 bis 2500
13,500 10,6 2500 - bis 25000
10,000 40 8000 bis 80000

] T
- Kugel ‘ Durchmesser Konstante

Kugelsatz fiir Industrieausfiihrung

MeBbereich in cP

Kugel Durchmesser Konstante bei Hochstfallzeit — 300"

| 15,805
| 15,630

| 0,016 0,5 bis 10
1 0,14 3 bis 60
15,560 * 0,24 25 bis 500
15,000 24 250 bis 5000
12,500 g 37 3900 bis 78 000

Eine abweichende Zusammensetzung des Kugelsatzes behalten wir uns vor.
Als kiirzeste Fallzeit mochten 25 Sekunden fiir die 100 mm lange Fall-
strecke nicht unterschritten werden, da sonst die Gefahr einer turbulenten
Stromung besteht. - Die erhaltenen Viskosititswerte erscheinen in diesem
Fall etwas zu hoch.

Zur Unterscheidung der Kugeln wird dem ‘Kugelsatz eine Lochlehre bei-

gegeben. Kugel 1 bzw. a passiert die Lehre nicht, wihrend alle iibrigen.

Kugeln — je nach GroSe — die Lehre mit mehr oder weniger grofiem
Spiel passieren. . to '
Wir sind imstande, je nach Wunsch geeignete Zwisd]en}(ugeln aus Glas,
Nickelstahl oder siurefestem Stahl zu liefern. Bei letzteren sind allerdings
nur Messungen bei 20°C moglich.

Glaskugeln und Fallrohr bestehen aus Jenaer Geriteglas 20, wihrend die
Metallkugeln aus einer Spezial-Nickelstahllegierung mit einem genau
definierten linearen Ausdehnungskoeffizienten gefertigt wurden. Die Durch-
messergenauigkeit des Fallrohres betrégt + 1w wihrend die Kugeln bis
auf die jeweils kleinsten mit einer Durchmessergenauigkeit von + 0,2 1
hergestellt sind. Fir die kleinsten Kugeln geniigt eine Toleranz von + 1 .
Fallrohr und Kugeln sind mit ultragenauer Prézisicn gearbeitet und dem-
entsprechend sorgfiltig zu behandeln. Die Gewichte der Kugeln und ihre

|
|
|
|

Dichten sind auf dem Priifschein verzeichnet. Die Gewichte der Glaskugeln
sind vakuumkorrigiert (+ 1,8 mg). Sémtliche Viskosimeter verlassen unser
Werk fabrikgepriift. Die Ergebnisse dieser Prazisionspriifung sind dem
beigefiigten Priifungsschein zu entnehmen. Auf Wunsch kénnen gegen
entsprechenden Aufpreis die Geréte auch einer amtlichen Eichung unter-
zogen werden.
Die zur Priifung benstigten Normalfliissigkeiten werden innerhalb unseres
Werkes mit einem Fundamental-Viskosimeter dauernd tberwacht und
stehen unseren Kunden in Originalflaschen zu 50 cem mit garantierter
Viskositdtsangabe jederzeit zur_Verﬁiguhg Im Augenblick sind folgende
Normalfliissigkeiten lagervorratig:

.2 ~ 2cP Nr. 115 115 cP

.4 ~ 4 cP Nr. 250 250 cP

L1000 ~ 10 cP Nr. 700 700 cP

.30 ~ 30 cP Nr. 3000 3200 cP

4. Ermittlung der absoluten Viskositit aus den Fallzeiten

Die Berechnung der absoluten Viskositdt erfolgt nach der Formel

n=F-(Sk~-SF) K

worin bedeuten:

m = absolute Viskositdt in Centipoise

F — Fallzeit der Kugel in Sekunden

Sy — spezifisches Gewicht der Kugel

Sk = spezifisches Gewicht der Fliissigkeit bei der MeBtemperatur

K -— Kugelkonstante
sk und K sind fiir jede Kugel im Priifungsschein angegeben, Der Klam-
merausdruck (Sk — Sg) ist die Korrektur fiir den ‘Auftrieb. Fir die Glas-
kugeln mit einem spezifischen Gewicht von ~ 2.4 ist die Bestimmung des
spezifischen Gewichts der Fliissigkeit auf 0,002 erforderlich. Bei Ver-
wendung von Kugeln aus Metall mit einem durchschnittlichen spezifischen

Gewicht von 8,1 geniigt eine Genauigkeit von 0,008, die durch einfaches

Spindeln leicht zu erreichen ist. Fir Fliissigkeiten mit bekannten Aus-
dehnungskoeffizienten, z. B. Ole, kann man die zur MeBtemperatur ge-

_horige Dichte mit Hilfe der nachstehenden Tabelle errechnen:

Dichte der Fliissigkeit Korrekturfaktor fir 1°C

Mineraldle: 0,76 0,00075
0,80 0,00070

0,84 0,00065

0,88 0,00063

0,92 0,00062

. 0,96 0,00060

Fette und Ole: 0,00070
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Infolge der niedrigen Ausdehnungskoeffizienten der Kugeln . ist die
Anderung ihrer Dichten zu vernachlédssigen.

Der Ausdruyck (Sk — Sg)- K enthilt auBer SF fiir ]ewells eine bestimmte
Kugel nur konstante GréSen. Er wird auf Grund der Eichergebnisse fiir
die spezifischen Gewichte 0,70 bis 1,60 durch uns berechnet und auf der
Riickseite des Priifungsscheines angegeben. Es gentligt eine.einfache Multi-
plikation der erhaltenen Fallzeit mit dem jeweiligen Kugelfaktor, um
unmittelbar die Viskositét in cP zu erhalten.

5. Bestimmung der Fallzeiten

Das Viskosimeter ist gegen einen weiflen, beleuchteten Hintergrund auf-
zustellen. Empfehlenswert ist "die Athermanleuchte (Prospekt auf An-
forderung), die ein nahezu wirmestrahlenfreies Licht liefert. Namentlich
bei dunklen. Fliissigkeiten kann durch Absorption von infraroten ‘Strahlen
eine erhebliche Verfilschung der MeBresultate eintreten. Die Atherman-
leuchte kann innerhalb der Laboratorien fiir die vielfaltigsten Zwecke
(z. B. Waagenbeleuchtung) eingesetzt werden.

Die Zéitnahme erfolgt mit einer guten Stoppuhr. Wir sind bemiiht, ein-
wandfreie Stoppuhren lagervorrdtig zu halten, bitten aber, den zeit-
bedingten Schwierigkeiten Rechnung zu tragen. In die Mittelung ist eine
ungerade Anzahl von Fallzeiten (im allgemeinen 3 oder 5) aufzunehmen.
Die Streuung ist im wesentlichen von der Temperaturkonstanz abhéngig.
Das Instrument ist so genau, daB schon Temperaturdnderungen von
wenigen hundertste] Grad an den Fallzeiten zu erkennen sind.

Zwecks besserer Markierung der unteren Kugelperipherie ist der bei-~
gegebene schwarze Kartonstreifen riickseitig des Viskosimeters bei Glas-
kugeln etwas iiber, bei Metallkugeln dagegen etwas unter die Ringmarken
zu halten. Die Kugelkonturen erscheinen dann scharf ausgeprigt, nament-
lich dann, wenn die Atherfnanleuchte (Druckschrift 211) zur Beleuchtung
verwendet wird.

Bei -dunklen und trithen Flussxgkelteil benutze man ‘den belhegenden
Beobachtungsschirm.- Dieser wird, -schwarzer Streifen dem Instrument zu-
geKehrt und parallel zu der strichférmig anvisierten Ringmarke gerichtet,
vor das Auge gehalten. Beim Durchgang "der Kugeln spiegelt sich -der
schwarze Streifen. Seine Deckung mit der Ringmarke ist zur Auslésung
der Stoppuhr.zu benutzen.

Vollig undurchsichtige Medien sind ‘im :Gegensatz zu Kapillarviskosi-
metern einwandfrei zu messen, wenn man den Auflagepunkt der Kugel
auf dem Fallrohr von schrig hinten beobachtet.

6. Bestimmung der Viskositdt der Gase

Die Prizision des serienmifigen Gerites ist so groB, daBl ohne weiteres
Gasviskositdten bestimmt werden kénnen. Wir halten eine Spezial-Gas-
kugel GGl lagervorritig, die zweckmiBigerweise durch den Benutzer

selbst in atmosphérischer Luft geeicht wird. Wir verweisen auf die sehr

causfiihrliche Arbeit von R.Wobser und F. Miiller: ,Die innere Reibung

von Gasen und Dimpfen und ihre Messung im Hoppler-Viskosimeter*
(Kolloid-Beihefte 52, 163, 1941).

7. FlieBanomalien

Bei kolloiden Stoffen treten zumeist sogenannte FlieBanomalien auf, die
sich darin &uBern, daB wiederholte Fallzeitbestimmungen einen bestimm-
ten Gang zeigen oder daB Kugeln' verschiedener Durchmesser vonein-
ander sehr verschiedene Viskositdtswerte ergeben. Im allgemeinen sind
zwei Erscheinungen vorherrschend, die kurz gestreift sein sollen. Wir ver-
weisen in diesem Zusammenhang auf die Fachliteratur (z. B. W. Philippoff:
,Viskositat der Kolloide“, Verlag Th. Steinkopff, Dresden-Leipzig).

Thixotropie

Man versteht unter Thixotropie die isotherme, reversible, rein mecha-
nische Sol-Gel-Umwandlung eines Stoffes. Sie ist weitaus haufiger, als
man im allgemeinen annimmt und oftmals auch bei niederkonzentrierten
Lésungen zu beobachten, die man {blicherweise als thixotropiefrei be-
zeichnet. Bei den Messungen im Hoppler-Viskosimeter duBlert sich die
Thixotropie — gleichlaufend mit der fortschreitenden Zerstdrung der
Strukturen — durch eine fortwihrende Verkiirzung der Fallzeiten bis zu
einem Minimalwert. Da gerade die Messung dieser Erscheinung oftmals
wiinschenswert ist, verfihrt man in folgender Weise:

Nach dem Einfiillen wird iiber eine ldngere Zeit gewartet, um der Fliissig-
keit die Moglichkeit zur strukturellen Regeneration zu geben. Die erste
und héchste Fallzeit ergibt die Gelviskositit. Man 148t darauf die Kugel
so oft hin- und herfallen, bis keine weitere Abnahme der Fallzeiten fest-
zustellen ist. Diese niedrigste Fallzeit liefert die Solviskositit. Die relative
Viskosititserniedrigung ist unmittelbar das Maf fir die Thixotropie und

. “als solches ein-wertvolles Charakteristikum des Materials.

Strukturviskositét

Kolloide Stoffe, die strukturviskos sind, gehorchen nicht mehr dem FPro-
portionalitéitsgesetz zwischen Schubspannung und Geschwindigkeitsgefalle.
Die Erscheinung #duBert sich darin, daB verschiedene Kugeln ganz ver-
schiedene Viskositdtswerte ergeben. Zur exakten Messung dieser Er-
scheinung sind* alle Viskosimeter ungeeignet; die mit konstanter Schub-
spannung arbeiten. Da die weitaus meisten Messungen auf betriebliche
Vergleichsmessungen hinauslaufen, geniigt :in diesen Fillen die Angabe
der erhaltenen Viskositdt unter Hinzufiigen der Kugel, mit der man ge-
arbeitet hat.

Zur exakten Bestimmung der Strukturviskositat elgnet sich das Rheo-
Viskometer nach Héppler (siehe Sonderprospekt).
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8. Umrechnung der dynamischen Viskositét in die kinematische
Zghigkeit, Englergrade, Saybolt- und Redwoodsekunden

Mit gentigender Genauigkeit lassen sich die Viskositatswerte mit Hilfe der
- beigefiigten, sehr sorgfiltig bearbeiteten Tafel umrechnen.
. Die ‘Umrechnung der dynamischen in die-fiir viele Bewegungsvorginge

charakteristische kinematische Viskositdt erfolgt nach der Gleichung:

n (in cP)
Dichte d des Mefimediums

= Kkinematische Viskositét in Centistok (cSt)

9. Priifung des Héppler-Viskosimeters

Zur Priifung ist die Verwendung unserer Normalfllissigkeiten unerlafBlich.
Sie werden zu jedem Ersatzfallrohr und zu jeder Ersatzkugel mitgeliefert.
Da bei diesen Normalfliissigkeiten neben der genauen Viskositdt bei 20,000

. auch ihre Anderung im Bereich von 19,90 bis 20,10 angegeben ist, besteht

nur die Notwendigkeit, innerhalb dieses Temperaturintervalls ' die Priifung
vorzunehmen. Die genaue Einhaltung der Priiftemperatur ist jedoch er-

" forderlich. Es empfiehlt sich, die Priifung mit der groBten Sorgfalt vor-

zunehmen, um. prinzipielle Fehler spiterhin nicht dauernd in den Mef-
ergebnissen erscheinen zu lassen. Wir. geben an, in welcher. Normal-
Aissigkeit jede ‘einzelne Kugel zu priifen ist. Uber die zu erwartenden
"Konstanten kann man sich an Hand der Liste in Abschnitt 2 ¢ orientieren.
Im allgemeinen gilt, daB die Kugeln um so empfindlicher auf Durch-
messerdnderungen reagieren, je grofier sie sind. Weitere Fallrohre be-
dingen gréBere Konstanten. Wihrend das einzelne Fallrohr eine Toleranz
von + 1 @ aufweist, liegen die Grenzmafie der Fallrohrserien zwischen
15,930 und 15,945 mm. Die geringe Serientoleranz von maximal 0,015 mm
geniigt, um bei den groBeren Kugeln. ganz wesentliche Anderungen der
Kugelkonstanten hervorzurufen. Unterhalb des Durchmessers 13,0 mm
zeigen' die Kugelkonstanten keine Verinderung mehr. Wir geben diese
Tatsache in jedem Einzelfall bekannt.
Die Konstanten errechnen sich auf Grund der erhaltenen Fallzeiten wie
folgt:

— .

T (skh Sg)- F
(Die Bedeutung der Bezeichnungen ist dem Abschnitt 3 zu entnehmen.)

Man achte vor allem auch auf eine genaue Temperéturmittelung, um die
richtige Viskositdt i in die Berechnungsformel einsetzen zu kdnnen. Sehr
vorteilhaft ist die sogenannte , liberlappende Priifung®. Wir verstehen dar-

uriter ein Verfahren, bei dem jeweils zwei benachbarteo Kugeln mitein-

12
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ander fallen. Die Konstante der kleineren Kugel K, berechnet sich dann
aus der bekannten Konstante K; der grofleren Kugel zu:

Werden zwei Kugeln' mit g_leichem spezifischen Gewicht verwendet,
dann gilt:

Die Kugelfaktoren werden am besten graphisch ermittelt. Man berechnet

die Faktoren fiir SF ==0,70 und 1,60 und trégt die Werte auf Millimeter-

papier auf. Die ge1ad11mge Verbindung beider Punkte ergibt die
Zwischenwerte.

10. Reparaturen

Auswechseln von Fallrohren:

1. Lockern der beiden Wurmschrauben der Fallrohrverschraubungen.

2. Lsen der Fallrohrverschraubungen mit Hilfe des beigefiigten Ring-
mutterschliissels. =

. Binsetzen des Fallrohres. Die Fallrohrdichtungen sind zweckmaéBiger-
weise mit etwas Glyzerin anzufeuchten.

4. -Befestigung wie oben.

w

-~ Auswechseln des Wasserbadmantels:

1. Fallrohr wie oben entfernen.

2. Losen der drei oberen Fassonmuttern.

3. Oberen Deckel abheben (beim' Prizisionsmodell nach Losen der zwei
Schrauben an der Schiene).

. Gummiringe ersetzen und neuen Wasserbadmantel einsetzen.

. Deckplatte aufsetzen und Fassonschrauben gleichmiBig festziehen, bis
~Deckplatte festsitzt.

6. Fallrohr einsetzen, Auslauf des roten Snelfens des Rohres muf genau
auf Pfeil der oberen Deckplatte weisen.

Eme Auswechslung des Heizkorpers wird am besten in unserem Werk

vorgenommen. ‘Wir sind im {brigen stets bemiiht; alle Reparaturen

prompt durchzufiihren. Alle Reparaturteile sind lagervorritig und stehen

— je nach Bedarf — sofort zur Vgx fligung.

o e

. Literoturnachweis

Die Literatur iiber das Hoppler- Viskosimeter ist inzwischen so umfang-
reich geworden, daB sie unmoglich an dieser Stelle aufgefiihrt werden
kann, Wir bitten unsere Kunden daher, von Bedarfsfall zu Bedarfsfall an
uns heranzutreten. Unser Priifungslaboratorium ist gern bereit, spezifische
.Bedarfsfille zu bearbeiten und MeBverfahren vorzuschlagen. 'Die jahr-
zehntelange Erfahrung unserer Spezialisten auf allen Gebxeten der Rheo-
logle steht Ihnen Jederzelt zur Verfligung.
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Bestell-Liste

Gegenstand

HOPPLER-VISKOSIMETER

Pvréizisionsausiiihrung BH, komplett
mit temperatur-korrektionsfreiem Kugelsalz
(6 Klugeln), im Etui
Prizisions-Thermometer Nr.3 —03:
—. 15/ 269 C, 1/;0-Teilung,
Satz VerschluBstopfen aus Metall,
Satz VerschluBstopfen aus Perbunan,
VerschluBstopfen mit Glashidhnen fir Gas-
messungen,
1 pneumatisches Geblése,
1 AnschluBschnur mit Zwischenschaiter,
| Kugelpinzette, 1 Glasfilterstutzen,
1
1
1

—

ISR

Glasstab, 1 Wildlederlappen,

Pinsel, 1 Schraubenzieher,

Reinigungskolben, 2 Reinigungsbiirsten,
Priifungsschein, Umrechnungstabellen fir
Engler?, Redwood*, Saybclt“.

Zusiizliche Prizisions-Thermometer:

— 61%— 30°C, Y/,? -Teilung
— 359+ 10C, Y30 -Teéilung
1/100-Teilung.
, l/,u"-’Teilung
- . Y1p0-Teilung
4 999/ 1269C, Y,S-Teilung
4 1249/ 1513 C, Y/;%-Teilung

09/+ 1L09C, 14¢ -Teilung
+ 199+ 21°C, 1/50-Teilung

Thermometer-Etui

14

BH
3—01
3—02
3—04
3—-05
3—06
3—07
3—08
3—09
9—04

9003

Bestell-Nr. ’

|

|
|
|

|
i
|
|
|

“Gewicht

7,5

0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

10,032

0,356
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Gegenstand

Bestell-Nr.

HOPPLER-VISKOSIMETER

Industrie-Ausfithrung CH, komplett

mit temperatur-korrektionsfreiem Kugelsatz

. (5 Kugeln), im Etui,
Prazisions-Thermometer Nr.9— 02:

— 19/+ 55°C, !/»0-Teilung,

Satz VerschluBstopfen aus Metall,

Satz VerschluBistopfen aus Perbunan,
pneumatisches Geblése,
AnschluBschnur mit Zwischenschalter,
Kugelpinzette, 1 Glasfilterstutzen,
Glasstab, 1 Wildlederlappen,

Pinsel, 1 Schraubenzieher,
Reinigungskolben, 2 Reinigungsbiirsten,
Ardometer 0,7...1,0 und 1,0...14,
Standzylinder 30 ccm, 1 Steckschliissel,
Priifungsschein, Umrechnungstabellen fir
Engler?, Redwood®, Saybolt®.

-

[ e e

Zusitzliche Prizisions-Thermometer:
— 280/+ 20°0C, 1/,0 -Teilung
+ 499/+101° C, 1/,0 -Teilung
+ 199+ 210C, Ys0-Teilung

CH

9—01
9—03
9—04

3,500

0,025
0.025
0,032

Glaskugel G3 & = 15,400 mm
einschlieBlich Normalfliissigkeit Nr. 250
MeBbereich: im BH 20...200 cP.

"im CH 20.:.400 cP.

Glaskugel G4 & = 14,500 mm
einschlieBlich Normalfliissigkeit Nr. 700

MeSBbereich: im BH 150...1500 cP.
150...3000 cP.

Spezial-Glaskuge! GGL
fiir Gasmessungen, ungeeicht
(nur far Prizisionsausfiihrung BH)

0.005
0,120

0,005




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5

Gegenstand ‘ Bestell-Nr. Ge}‘:’gmht
ERSATZTEILE
Fallrohr fiir BH, 208 mm lang, . B 7BHIT 0,056
einschlieflich 3 Flaschen Normalfliissigkeit
Nr.4, 115 und 700. .
Fallrohr fiir CH, 179 mm lang, B 29 CH 35 0,045
einschlieBlich 3 Flaschen Normalfliissigkeit
Nr. 4, 115 und 700.
Fallrohrdichtung fiir BH und CH B32 CH38 0,003
Wasserbadmanteldichtung fir BH und CH B22 CH?28 0,008
1 Beutel Ersatzdichtungen fiir BH und CH, ent- —_ 0,050
haltend:
10 Dichtungen fiir Thermometer
10 Dichtungen fur Ventilschraube (7)
15 Dichtungen fiir Hutmuttern
10 Dichtungen fiir AnschluBoliven
10 Dichtungen fiir VerschluBstopfen
1 Satz VerschluBstopfen aus Metall — 0,125
1 Satz VerschluBstopfen aus Perbunan —_ 0,007
Glasfilterstutzen Nr.15a G 2 B24 BH 34 0,032
Heizkérper BH 125...220 Volt B 23 BH 33 0,056
Heizkorper CH 125. .. 220 Volt B46 CH52 0,056
Reinigungskolben B57 CH63 0,009
Reinigungsblirste B62 CH68 0,007
Ardometer 0,7:.,1,0 - B51 CH57 0,015
- Ardometer 1,0...1,4 B52 CH58 0,015
1 Flasche (50 ccm) Normalfliissigkeit —_ 0,130
Nr. 2 (ca.” = -2 cP) o
1 Flasche (50 ccm) Normalflissigkeit — 0,130
Nr.4 - (ca. 4 cP.)
1 Flasche' (50 ccm) Normalfliissigkeit - —_ 0,130
Nr.10 (ca. 10 cP)
1 Flasche (50 ccm) Normalfliissigkeit - 0,130
Nr.30 (ca.- 30 cP.)
1 Flasche (50 ccm) Normalfliissigkeit —_— 0,130
Nr.115 (ca. 115 cP.)
1 Flasche (50 ccm) Normalfliissigkeit — 0,130
Nr.250 (ca. 250 cP.)
1 Flasche (50 ccm) Normalfliissigkeit — 0,130
. . Nr.700 (ca. 1700 cP.) :
1 Flasche (50 cem) Normalfliissigkeit —_ 0,130
Nr. 3000 (ca. 3000 cP.) ~

IM1-9-16

- i .
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Wir liefern auf Grund eigener Forschungs- und Entwicklungsarbeiten im
Rahmen unserer feinmechanischen Produktion nachstehende Gerédtetypen
in der bekannten Qualitét:

Flussigkeits-Umwdlzthermostate

zum Anschluf3 von MefBgerdten und Flissigkeitsbiddern.
Ultra-Thermostate nach Héppler, Ausf. N, NB
Mikro-Thermostat nach Hoppler
Universalthermostat nach Wobser, Type U 8, U3
Eintauchthermostat nach Wobser, Type E 3

Rheologische MeBinstrumente
zur Bestimmung der Viskositédt, Konsistenz, Plastizitét, FlieBeigenschaften
gasformiger, flissiger und fester Stoffe.
Hoppler-Viskosimeter, Ausf. CH und BH
Rheo-Viskometer nach Hoppler
Hoppler-Konsistometer
Quasi-Viskometer nach Hoppler

Strémungsmesser

fur gasformige und flissige Medien.
Laboratoriums-Stromungsmesser nach Wobser fir Flissig-
keiten und Gase.
Industrielle Stromungsmesser fiir vertikalen und horizon-
talen Durchsatz mit Gewinde- und Flanschanschluf}.

Niederdruckpumpe nach Héppler
Hochstleistungsfahige Wasserstrahlpumpe aus korrosionssicherem Kunst-
stoff fir besonders niedrige Betriebswasserdriicke.

Laboratoriums-Rithrwerk nach Dick
mit biegsamer Welle und stufenlos regelbarem Repulsions-Kleinstmotor.

Athermanleuchte nach Dick
Wirmestrahlenfreie, tageslichtihnliche Universalbeleuchtung fiir alle
MefBivorginge.

Pyrometer
Gliihfaden-Pyrometer fiir Temperaturmessungen bis 3000° C.

VEB PRUFGERATE-WERK MEDINGEN/DRESDEN
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STAT

LABOROFEN

VEB (K) METALLVERARBEITUNG
BAD FRANKENHAUSEN (KYFFH.)
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Technisch
Spannung .
Anschlubwert
Anheizzeit

Héchsttemperatur .

Nutzraum .
Aubenmale

Gewicht
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Bestellung)
0,6 kW

90 Minuten
. 1000°C

50mm hoch, 100mm tief

. 7.5kg

Aufbau und Wirkungsweise:

Verwendungszweck

Das Gehiiuse des Ofens besteht aus Ober- und Unterteil und ist aus
Stahlblech gefertigt.

In dem mit temperaturbestiindiger Aluminiumbronze gespritzten Oberteil
ist die Glithmulfel aus hochleucrfester Keramik eingebaut. Die Beheizung
der Muffel erfolgt durch hochwertigen Widerstandsdraht (Kanthal).
Dieser ist in Form einer Heizspirale in dalfiir vorgesehene Rillen der
Mulfel eingelegt. Der Zwischenraum zwischen Muffel und Gehiuse ist
mit Kieselgur isoliert. Die Muffeléffnung wird durch einen Tiirstein
verschlossen, in dem sich ein Schauloch zur Beobachtung des Muffel-

inneren befindet.

In dem mit schwarzem Runzellack gespritzten Gehiusefufs ist der Ofen
verschaltet. Eine Glimmlampenanzeige gestattet die Kontrolle des Be-
triebszustandes.

Mit einem besonderen Ausschalter ist das Gerit nicht ausgeriistet.
Auf der Riickseite des Gehauselubes befinden sich Anschlufstifte mit
Schutzhiille fiir den elektrischen Anschluf. Zu beachten ist, dafk das
Gerit in jedem Falle zu erden bzw. zu nullen ist.

Das Geriit wird mit einem Stabausdehnungsregler (Kleinregler) ausge-
riistet. Dieser ist an der Gehéuseriickwand befestigt und ragt mit seinem
Temperaturfithler in den Glithraum. Uber einen Drehknopf ist eine
Grobeinstellung der Temperatur méglich. Zweck des Kleinreglers soll
es sein, eine Uberhitzung der Mulfel durch rechtzeitiges Abschalten
zu verhindern. Fiir eine genaue Temperaturanzeige ist die zusitzliche

Verwendung eines Pyrometers mit Rundanzeigegerit erforderlich.

Die im Inneren der Mulffel befindlichen Ausdehnungselemente sind vor
mechanischer Beschddigung zu schiitzen. Sie diirfen ferner nicht mit

Chemikalien in Berithrung kommen (Hértepulver usw.).

Der Mulfelofen dient im Laboratorium zu Werkstoffuntersuchungen.
Auberdem bildet er fiir den Zahnarzt durch seine giinstige Preislage und
vielseitige Verwendungsméglichkeit eine gute Hilfe in seiner Praxis.
Es ist zu beachten, daf das Gliihgut nicht mit der Heizspirale in Be-
riihrung kommen darf. Auch zerstéren Chemikalien den Heizleiter.
Auf den Muffelboden ist zur Sicherung des Heizleiters eine Boden-
platte aufgelegt.

Bei ordnungsgeméfer Bedienung leisten wir fiir Defekte des Heizleiters

eine Garantie von einem halben Jahr.
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Aufbau und Wirkungsweise
Das Geriit besteht aus Mulfelofen mit Untergestell, Kleinregler Typ R2,
Schaltrohre Typ SR 1.

Technische Angaben
Spannung . . . . . 110220 Volt (je nach Bestellung)
Anschlubwert .o . 1,0 kW

Anheizzeit . . . . . . . . . . . . 90Minuten . . . .
Hochsttemperatur . . . C T 1000°C Das Gehiuse des Ofens besteht aus Ober- und Unterteil und ist aus

Nutzraum . . . . . 94 mm Durchmesser, 190 mm tief
Ausmale . . . ?25;:;:_1;{2;]'5)70"”“ hoch, 570 mm tief In dem mit temperaturbestindiger Aluminiumbronze gespritzten Oberteil

H ist die runde Glihmuffel aus hochfeuerlester Keramik eingebaut. Die
Beheizung der Mulffel erfolgt durch hochwertigen Widerstandsdraht
(Kanthal). Dieser ist in Form einer Heizspirale in dafiir vorgesehene
Nuten der Muilel eingezogen. Der Zwischenraum zwischen Muffel und
Gehiiuse ist durch Kieselgur isoliert. Der nach oben autklappbare Tiir-
verschlufy gewdhrleistet ebenfalls eine gute Wirmeisolation. Ein Schau-

Stahlblech gelertigt.

Gewicht Lo .
Lielerung ohne Anschlufischnur

loch gestattet die Beobachtung des Mulflelraumes.

In dem mit schwarzem Runzellack gespritzten Gehéusefufs ist der Ofen
verschaltet. An der Vorderseite des Fubes ist der Schalter fiir die In-
betriebnahme des Gerites und die Glimmlampen-Anzeige zur Kontrolle
des Betriebszustandes untergebracht. An der Riickseite befinden sich
die Anschlubstifte mit Schutztille fir den clektrischen Anschlub. Es
ist zu beachten, daf das Gerit in jedem Falle zu erden oder zu nullen
ist. Im Gehiuseluls ist auch die Schaltrhre fiir den Stabausdehnungs-

regler untergebracht.

Der Stabausdehnungsregler (Kleinregler) ist an der Gehéuseriickwand
belestigt und ragt mit seinem Temperaturfithler in dea Glithraum.
Uber einen Drehknopf ist eine Einstellung der Abschalttemperatur
méglich. Zweck des Kleinreglers soll cs sein, eine Uberhitzung der
Muffel durch rechtzeitiges Abschalten zu verhindern. Fiir eine genaue
Temperaturanzeige ist der Einbau unserer Temperaturme§- und Regel-
anlage ReA 1 bzw. die zusitzliche Verwendung cines Pyrometers mit

Rundanzeigegerites erfor derlich.

Dic im Inneren der Muffel befindlichen Ausdehnungselemente sind
vor mechanischer Beschadigung zu schiitzen. Sie diirfen ferner nicht
mit Chemikalien in Beriihrung kommen (Hartepulver usw.).

Verwendungszweck
Der Muflfelofen dient im Laboratorium zu Werkstoffuntersuchungen.
Auberdem findet er Verwendung in der Dentaltechnik.

MUFFEL-, BRENN- g
UND HARTEOFEN ™ Es ist darauf zu achten, dak das Gliihgut nicht mit der Heizspirale,
el ' ' : die sich in Rillen im Inneren der Muifel betindet, in Beriihrung kommen

darf. Auf den Muffelboden ist deshalb zur Sicherung eine Bodenplatte
aufgelegt. Auberdem zerstoren bestimmte Chemikalien den Heizleiter.

Bei ordnungsgeméber Bedienung leisten wir fiir Defekte des Heizleiters

eine Garantie von einem halben Jahr.
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MUFFELOFEN TYP M5 M7 UND M 10
mit Regler StAR 1

Verwendungszweck

Der Mulffelofen dient im Laboratorium zu Werkstoffuntersuchungen und
Aschegehaltsbestimmungen. In der Industrie und im Handwerk findet
er Verwendung zum Glithen, Hérten und Vergiiten.

Werden grofiere Werkstiicke eingebracht, dann muf das Glithgut auf
cine feuerfeste, durchbrochene Schamotteunterlage gelegt werden, um
cinen Temperaturstau am Boden der Muffel zu vermeiden. Bei Nicht-
beachtung erfolgt Zerstérung des Heizleiters.

Autbau und Wirkungsweise

Nullpunktkorrektur

Die Gerite bestehen aus dem Muffelkérper, dem Stabausdehnungsregler,
Typ St AR1 und einem Quecksilberschaltrelais. Das Gehduse des Ofens
ist aus Stahlblech gefertigt und besteht aus einem quaderférmigen
Oberteil und dem Gehausefufs.

In dem mit temperaturbestindiger Aluminiumbronze gespritzten Ober-
teil ist die Glihmuffel aus hochfeuerfester Keramik eingebaut. Die Be-
heizung der Muffel erfolgt durch hochwertigen Widerstandsdraht (Kan-
thal). Dieser ist in Form einer Heizspirale um die Mulffel gelegt und in
temperaturbesténdiger Masse eingebettet. Der Zwischenraum zwischen
Mulfel und Gehéuse ist durch Kieselgur isoliert. Der nach oben auf-
klappbare Tiirverschluf gewahrleistet ebenfalls eine gute Warmeisolation.
Ein Schauloch gestattet die Beobachtung des Muffelraumes. Ein Kamin
in der Riickwand dient dem Abzug von Gasen und Déampfen.

In dem mit schwarzem Runzellack gespritzten Gehdusefuk ist die Ver-
schaltung wirmebesténdig ausgefiithrt. Hier ist die Glimmlampenanzeige
und der Schalter zur Bedienung des Gerites untergebracht, auferdem
auf der Riickseite des Gerites das Quecksilberschaltrelais und die An-
schlubstifte fiir den elektrischen Anschluf sowie die Erdungsschraube.
Es ist zu beachten, daf das Gerat in jedem Falle schutzzuschalten ist.
Der Stabausdehnungsregler ist an der Gehauseriickwand befestigt und
ragt mit seinem Temperaturfiihler in den Glithraum, wéhrend die Tem-
peratureinstellung und -anzeige bequem erreichbar und gut sichtbar in
einem rechteckigen Gehduse tiber dem Ofen untergebracht ist.

Die Handhabung ist duferst einfach. Es ist lediglich erforderlich, mittels
eines Hebels auf einer Skala die gewiinschte Temperatur einzustellen,
bzw. entsprechend den Arbeitsbedingungen zu veréndern.

Die im Inneren der Muffel befindlichen Ausdehnungselemente sind
vor mechanischer Beschiddigung zu schiitzen. Sie diirfen ferner nicht
mit Chemikalien in Beriihrung kommen (Hértepulver usw.).

Der Temperaturanzeiger des Reglers muf in kaltem Zustande auf dem
Nullpunkte stehen. Eine Nachkorrektur ldft sich leicht durch die am
Fuke des Reglers befindliche rote Korrekturschraube vornehmen. Die
Mulfel des Ofens muls hierbei vollkommen kalt sein (Zimmertemperatur),

I
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Nutzraum
Breite

Héhe

Tiefe
Hochsttemperatur
Anschlufwert
Aulisizadit

Gewicht netto

Aubenmalc
Breite
Héhe

Linge

M 5
135 mm
80 mm
220 mm
1000° C
1,5 kW
90 Min.

28,8 kg

300 mm
370 mm

400 mm

Bei ordnungsgemayger BedienungAeisten wir fiir Defekte

des Heizleiters cind antig/von einem halben. Jahr.

IA-RP82-00040R00030024001 5-5

117 mn
80 mm
320 mm
1000° C
1,5 kW
90 Min.
29 kg

300 mm
370 mm

460 mm

M 10
175 mm

90 mm

1000°

3 kW

90 Min.
34 kg

300 mm

400 mm
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Aufbau und Wirkungsweise

Das Gehiiuse des Ofens besteht aus einer Stahlblechtonne, die auf-der
Oberseite durch einen Blechring, auf der Unterseite durch einen Blech-
deckel abgeschlossen wird. Das Gehéuse ist mit temperaturbesténdiger
Aluminiumbronze gespritzt.

In das Gehéuse ist ein Tiegel aus hochfeuerfester Keramik eingebaut.
Die Beheizung des Tiegels erfolgt durch hochwertigen Widerstands-
draht (Kanthal), der in temperaturbestindiger Masse eingebettet ist.
Der Tiegel ist mit einer Kieselgurisolierung umgeben und nach oben
durch einen Tiirstein aus Schamotte abgedichtet.

Der Ofen steht auf drei Porzellanfiihen, die eine zuldssige Boden-
temperatur gewihrleisten.

Die Inbetriebnahme erfolgt iiber Anschlufistifte mit Schutztiille. Es ist
zu beachten, dafy das Gerit in jedem Falle zu erden bzw. zu nullen ist.

Verwendungszweck

Der Tiegelofen dient im Laboratorium zu Werkstoffuntersuchungen
und chemischen Analysen.

Die Grenzen seiner Verwendbarkeit sind bestimmt durch seine stehende
Ausfithrung und die Nichtbeheizbarkeit des Tiegelbodens.

Aukerdem ist es sehr umsténdlich, den Ofen mit einer Temperaturmef-
anlage zu versehen, da die Einfithrung des Thermoelementes durch den
Tiirstein erfolgen muf und somit beim Abheben des Tiirsteines eine
Behinderung eintritt.

Technische Angaben

Spannung . . . . . 110/220 Volt (je nach Bestellung)
Anschlufwert . . . . . . . . . . . . 06kW
Héchsttemperatur . . . . . . . . . . . 1000°C
Nutzraum . . . . 105 mm Durchmesser, 110 mm tief
Aubenmafe . . . 240 mm Durchmesser, 350 mm hoch
Gewicht . .. . . . . . . . . . . 125kg

Anheizzeit . . . . . . . . . . . . 90Minuten
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TIEGELOFEN, schwenkbar
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Aufbau und Wirkungsweise

Das Gehiiuse des Tiegelolens besteht aus einer Stahlblechtonne, die an
zwei Zaplen in einem U-fsrmigen Unterteil um 100 Grad schwenkbar
aulgehingt ist.

In dem mit temperaturbestindiger Aluminiumbronze gespritzten tonnen-
[5rmigen Oberteil ist der Tiegel aus hochfeuerfester Keramik eingebaut.
Die Beheizung des Tiegels erlolgt durch einen hochwertigen Wider-
standsdraht (Kanthal), der in temperaturbestindiger Masse eingebettet
ist. Der Tiegel ist mit ciner Kieselgurisolierung umgeben. Der nach
oben aufklappbare Tiirverschlub gewihrleistet ebenfalls eine gute Wirme-.
isolation. Ein Schauloch gestattet die Beobachtung des Tiegelraumes.
Der Gehéusefufs ist mit schwarzem Runzellack gespritzt. Ein Einstell-
hebel mit Klemmschraube und Fithrungssegment gewihrleistet das
Festsetzen des Tiegels in jeder beliebigen Lage zwischen horizontal
und vertikal.

Der clektrische Anschluf erfolgt iber Anschlubstifte mit Schutztille.
Es ist zu beachten, dafy das Gerit in jedem Falle zu erden, bzw. zu
nullen ist.

Verwendungszweck

Der Tiegelofen findet im Laboratorium Verwendung zu Werkstolfunter-
suchungen unid sonstigen chemischen Analysen.

Es ist sehr umstindlich, den Ofen mit einer Temperaturmebanlage zu
versehen, da die Einfihrung des Thermoelementes durch den Tirver-
schlufy erfolgen mufs und somit beim Offnen der Tiir eine Behinderung

eintritt.

Technische Angaben

Spannung . .. . 110 220 Volt (je nach Bestellung)
Anschlufwert: . . . R ... 06kW
Hachsttemperatur e e e . 1000°C
Nutzraum . . . . 105 mm Durchmesser, 110 mm tief
Aufenmafic . . . . 240mm Durchmesser, 400 mm hoch
Gewicht . . FS 16,8 kg

Anheizzeit . . . . . . .o . 90 Min.
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TEMPERATURREGEL-
UND -ANZEIGEGERAT

Aufbau undjWirkungsweise

Das Temperaturregel- und -anzeigegerdt Typ ReA 1 besteht aus: Temperatur-
fithler, Hebelmechanismus mit Ubertragungswelle und Kontaktgeber, Einstell-
hebel, Anzeigeskala und den erforderlichen Abdeckungen.

G o

des Ausdehnt

. 300 mm

Gehiusemabe 200X 10X 130 mm

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/1

Das Schaltsystem besteht aus 2 kraftigen Wolframkontakten, die durch

die Lingenausdehnung eines Heizfadens bei Erwirmung geschlossen

werden. Das ganze System befindet sich im Hochvakuum. Hierdurch
wird ei unkenbildung fast unterbunden, so daf die Lebensdauer der Rohre betrachtlich hoch ist.
Gréhe: 30 mm Durchmesser, 170 mm Linge einschlieflich Anschlubstifte.

Verwendungszweck

Die Schaltrhre findet in erster Linie fiir Regelanlagen Verwendung (Klimaanlagen, Trockenschrénke,
Kiihlschréinke, Aquarienbeheizung usw.). Die Steuerung kann erfolgen durch Bimetallregler, Kontakt-
thermometer, Stabausdehnungsregler usw. Ferner ist die Réhre fiir alle Schaltvorgénge zu gebrauchen,
wo man eine Schaltverzogerung von 5 Sekunden in Kauf nehmen kann.

Die Rohre kann sowohl in Arbeitskontakt- wie auch in Ruhekcn!aktausfﬂhmng geliefert werden.
Einbausockel und Vorwiderstand werden mitgeliefert.

Technische Angaben

Belastung der Kontakte 10 Ampere, Kontaktdruck 150 g, Stromverbrauch des Heizfadens 12 mA bei
220 Volt==2,7 W, Vorschaltwiderstand bei 220 Volt = 10 kOhm, Schaltverzogerung 5 Sekunden’
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Produktions - Kreisteilmaschine KP 600

Diese Maschine ist fiir die gesteigerten Anforderurigen des Fein- und
Werkzeugmaschinenbaues konstruiert und dient zum Teilen von Ab-
lesetrommeln, Skalen, Zifferbldttern, Supportunterteilen usw. Bei der
Konstruktion wurde. groBtes Augenmerk auf praktische Handhabung
und einfache Bedienung gelegt. Die Maschine ist in gleichem MaBe fir
Massen- wie Einzelteilungen geeignet. -

177

Skalen und ihre Bezifferungen stehen vielfach in groflem Widerspruch
zu den sonst sorgfiltigen Ausfithrungen der Maschinen selbst. So fin-
det man heute in der Praxis noch sehr oft mangelhafte Skalen und
eingeschlagene Bezifferungen. Die Maschinen erhalten dadurch einen
nicht unbeachtlichen Wertverlust. Dies veranlaBte die Entwicklung’
der vollautomatischen Produktions-Kreisteilmaschine KP 600, die es
erméglicht, auch schwerste Werkstiicke mit duBerst prizisen Kreis-
teilungen jeder Neigung zu versehen.

vaeAE
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Konstruktionsmerkmale:

Gesamtaufbau

Das Fundament der Maschine bildet ein kraftiger standfester Maschi-
nenkérper, der auf drei einstellbaren Fuflschrauben ruht und somit
ein spannungsfreies Ausrichten gewahrleistet. Die zur Aufnahme der
Werkstiicke dienende Planscheibe ist mit T-Nuten versehen, um ein
schnelles Aufspannen zu ermoglichen.

Ausschlaggebend fiir die Prizision der Teilungen sind die Achslage-
rung der Planscheibe und die beiden Antriebselemente: Teilkreis und
Globoidschnecke.

Die Planscheibenachse ist in einer langen, im Maschinenkorper mon-
tierten Blichse gelagert. Die Laufflichen der Achse und der Biichse
sind feinstgelédppt. Der Axialdruck wird durch ein sehr grof3 dimen-
sioniertes Spezialdrucklager héchster Genauigkeit aufgenommen. Da-
mit ist der leichte Lauf der Planscheibe, selbst bei schwerster Be-
lastung, gewdhrleistet.

Der Bronze-Teilkreis und die Globoidschnecke sind vollig verdeckt
angeordnet und mit gréfiter Prézision gefertigt. Die Globoidschnecke
hat dabei gegeniiber der Tangentschnecke den grofien Vorteil, daB
mehrere Zdahne zugleich im Eingriff sind. Durch einen Hebel ist die
Schnecke ausklinkbar, so dal zum Zentrieren des Werkstiickes die
Planscheibe freigedreht werden kann.-

Am Umtang der Planscheibe befindet sich eine 360°-Skala. Mit Hilfe
dieser kann man Werkstiicke mit groBen Teilungsintervallen schnell
von Hand weiterschalten. Es 146t sich damit jeder gewiinschte Winkel-
wert leicht einstellen. Die Globoidschnecke ist mittels Griffrad dreh-
bar. Eine Teiltrommel gestattet dabei ein miiheloses Einstellen und
Ablesen von Minuten-Werten.

Seitlich der Planscheibe ist eine starkwandige, geschliffene Sdule mit
dem Fundament fest verschraubt. Auf dieser S#ule ist 'der Ausleger
angeordnet, der das ReiBlerwerk und den Getriebekasten tridgt. Der
Ausleger wird durch ein Handrad — entsprechend der Hohe des ‘Teil-
objektes — verstellt. Nach erfolgtem Einstellen wird er mit 2 Hand-
hebeln blockiert. Das Aufsetzen schwerer Werkstiicke mit Hebezeugen
wird durch das Wegschwenken des Auslegers erleichtert, so daB die
Planscheibe vollkommen frei wird. Beim Zuriickschwenken garan-
tiert ein Sperrkeil dafiir, daB der Teilstichel stets zur Mitte der Plan-
scheibe steht. Ein Handrad erleichtert das Einstellen der Maschine
und- erméglicht vor ‘Ingangsetzung ein nochmaliges Uberpriifen des
Arbeitsrhythmusses.
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Der Antiteb

An der Riickseite des Auslegers ist der Antriebsmotor montiert, der
{iber ein Schaltgetriebe die Planscheibe und das ReiBerwerk antreibt.
Durch einfache Hebelschaltung lassen sich 8- Antriebsgeschwindig-
keiten einstellen, so daB3 jeweils nach Werkstoffart und Teilstrich-
ldnge die geeignete Arbeitsgeschwindigkeit gew#hlt werden kann. Die
elastische Kupplung bewirkt ein stoffreies Einkuppeln der Maschine.
AuBerdem ist es méglich, durch Betitigen eines Schalthebels den
Planscheibentransport vom ReiBerwerkantrieb zu trennen. Dadurch
arbeitet das ReiBerwerk frei fiir sich und erleichtert das Einstellen
der Strichtiefe.

Der Antrieb der Planscheibe erfolgt tiber eine zentrisch in der Séule
gelagerte Welle auf eine Kurbelscheibe. Eine daran angelenkte Kurbel
betétigt einen Zahnsektor, dieser greift in ein Ritzel und treibt tiber
eine Schaltklinke ein auswechselbares Sperrad. Uber Wechselrdder
wird der Globoidschnecke und damit dem Teilkreis und der Plan-
scheibe die gewlinschte Schaltbewegung erteilt.

Mit dem der Maschine beigegebenen Radsatz lassen sich folgende
Teilungen auf dem Umfang ausfiihren:

A0 60 5

2406 230G 3000 360

Von dieser Reihe abweichende Teilungen lassen sich entweder durch
Erweitern des Radsatzes automatisch oder von Hand durch Einstellen
an der Teiltrommel ausfiihren. Teilungen mit weniger als 40 Strichen
auf dem Umfang kdnnen automatisch nicht hergestellt werden.
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Zahlwerk und automatische Ausschaltung

Um dieMaschine nach beendetem Teilvorgang selbsttitig stillzusetzen,
ist im Getriebekasten ein subtrahierendes Zihlwerk eingebaut. An
diesem Z#hlwerk wird die Anzahl der Teilstriche eingestellt. Nach
jeder Umdrehung der Maschine schaltet der Zihler um eine Ziffer
riickwirts. Nachdem der letzte Teilstrich ausgefiihrt ist, schaltet das
Zahlwerk die Maschine automatisch aus. Die Maschine kann somit
nach Einstellung ohne jede Aufsicht arbeiten.

ReiBerwerk

Dem Verwendungszweck der Maschine entsprechend ist das Reifier-
werk besonders kraftig konstruiert. Um Teilungen jeder Neigung von
0—90° ausfiihren zu kénnen, ist es schwenkbar auf einem Schlitten
angeordnet, jeder gewlinschte Neigungswinkel 14Bt sich nach der
Skala einstellen. Der Reiflerwerkschlitten ist auf der Fihrungsbahn
des Auslegers verschiebbar und wird durch Handrad und Transport-
spindel gesteuert. Dadurch ist ein sicheres Heranfiihren des Teil-
stichels an das Teilobjekt gewi#hrleistet. Die Spindelmutter ist auf-
klinkbar und gestattet ein schnelles Verschieben des ReiBerwerkes
lber groBere Distanzen.

Mehrere beigegebene Teilsterne ermdglichen, verschiedenste Strich-
bilder herzustellen.

Die Strichlingen konnen bequem durch Stellschrauben veréndert
werden.

Graviergerét

Als Zusatzgerit zur Produktions-Kreisteilmaschine KP 600 wurde ein
Graviergerit entwickelt. Dieses Gerét bietet den Vorteil, groe Werk-
stiicke auf zweckmé&Bige Weise in gleicher Aufspannung exakt zu be-
ziffern.

Nach erfolgtem Teilvorgang wird das Reierwerk zur Seite geschoben
und an dessen Stelle das Graviergerdt aufgesetzt. Die gewiinschte
Zahlenhohe (zwischen, 1,6 und 6 mm) wird an einer Skala eingestellt.
Nachdem das Gerit in die erforderliche Lage gebracht wurde, kann
das Gravieren erfolgen.

Die Gravierschablonen sind in Rollenform ausgefithrt und ermog-
lichen das Gravieren jeder dreistelligen Zahl.: An einer Teiltrommel
wird die Graviertiefe eingestellt.

Ein Frasgerat zum Frasen besonders breiter und tiefer Teilstriche
befindet sich in der Entwicklung.

-
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Technis¢he Dafen der/ﬂf't;;iukti\nl;giKreisteilmuschine KP 600

Planscheibendugchmes{ér \\\/ . . 600 mn

'

i
GroBterizu teil dr g Ser. : . 750 mm

lanteilungen . 300 mm

. . . 200 mm
q{mﬁte\Sn; htiefe, je nach Werkstoff . . . 0,3 mm®
/Grofte Strichbreite . . . B . . 0,3 mm
Gréﬁte;’gtl‘ichlénge . . . . . 25 mm

.o + 30 Sek.
;,Dellgeschwindigkeit je nach Werkstoff und

geforderter Prazision regelbar in 8 Stufen: ... 64 Striche pro Min. h 4 Produkt Kreisteil hi
dzisions- uktions-Kreisteilmaschinen
Kraftbedarf 3 . . . . . . 165 Watt Hochprazisions- un T O i

Unsere Teilmaschinen-Fertigung umfaft ferner

\

- Platzbedarf . . . . X N . 10001500 mm Hochprazisions- und Produktions-Léngenteilmaschinen
Nettogewicht . . . . . . 1200 kg Mikrometer-Teilmaschinen, Atzpantographen, Zahlenschreib-
Bruttogewicht . . . . . . 1500 kg
KistenmaBe: . . . . . . . 1720X1060><2040 mm

apparate und Zubehor.

Hiervon kénnen Sie jederzeit Sonderdruckschriften kostenlos
anfordern.

Hauptsdchliche technische Daten des Graviergerdtes
Zahlenhohe . . . . . . B 1,6—6 mm '’
Spindelgeschwindigkeit . . . . 4500/6000
Spannzangenbohrung . . . . . 4 und 6 mm
Kraftbedarf . . . . . . . 70 Watt
Nettogewicht . . . . . . . 26 kg
‘Bruttogewicht S . . . . 40 kg

Die in dieser Druckschrift enthaltenen MaBe und Gewichtsangaben
sowie Abbildungen sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich, Sie
unterliegen laufenden Verbesserungen.
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DEUTSCHER INNEN- UND AUSSENHANDEL

Feinmechanik - Optik
SCHICKLERSTRASSE 7 - BERLIN C 2

Telegrammadresse: Diaprecis - Fernrut 510321

TRPT-| 36,54

VEB Ratsdruckerei Freihers T/ M/426/54 854 1510 F
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Nebst vielen anderen Erfo

hat die Marke JAWA-CZ
den wertvollsten Sieg errungen:
DEN ERSTEN PLATZ
INBEZUG AUF
WELTPOPULARITAT!

nach den Eigen

DIE GANZE WELT KENNT JAWA-CZ
JAWA-CZ KENNT DIE GANZE WELT

sit den hichste
marken. Die Motorréde:

Die Marke JAWA-CZ ist heute éin Stern am Himmel der Motorrad-

sind kurz ges

Es
dieser Marke werden allen Anforderungen
gerecht, die an ein neuzeitliches Motorrad gestellt werden kénnen.

Aon, Ton angebess!

//
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Hohe Leistung bei geringem Verbrauch

Ein charakteristisches Merkmal, das fiir Zehntausende
von zufriedenen Fahrern wertvolle Ersparnisse an Kilo-
meterkosten bedeutet.

A ische Kuppl dick

g
Die Kupplung wird nur beim Anfahren beniitzt — dann
arbeitet sie automatisch. Dieser Mechanismus ist in allen
Weltteilen patentiert.

Leichte Bedicnung und Fiihrung

Bereits nach den ersten Kilometern auf der JAWA-CZ
Maschine wird sich jeder Besitzer vollkommen sicher fiih-
len. Geringes Gewicht der Maschine, tiefer Schwerpunkt,
bequem angebrachte Hebel — dies alles macht den Neu-
ling in kurzer Zeit zum Meister.

Schone windschliipfige Linie

Bis vor kurzem nur bei Kraftwagen angewandt — haben
sic die Konstrukteure bei den Motorradern JAWA-CZ
voll in Geltung gebracht. Das Gesamtaussehen der Ma-
schine reprasentiert in vollendeter Weise die hervorragen-
den Qualititen dieser Marke und — den Besitzer selbst.

Anspruchslosigkeit und Rentabiliti

Die Maschinen dienen treu und zuverlissig bei tiglichen
sowie bei sportlichen Fahrten, erfordern minimale Pflege,
halten jeder Anstrengung stand und ersparen dem Besitzer
viel Geld in Betrieb und Wartung.
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Beurteilen Sieselbst die groBen Vorziige der neuen Modelle

Verbesserte Federung

Die vordere Teleskopgabel mit OlstoBdampfung und die
riickwirtige Schwinggubel mit hydraulischen Stofidamp-
fern bedeuten ruhige, erschiitterungsireie Fahrt sowohl
im schwersten Geliinde als auch auf der Autobahn

Kleinere Riider

Die kleineren Rader sind ein Mittelding zwischen Roller-
und Sportmaschinenridern. Sie setzen das ungefederte
Gewicht herab und machen dadurch die Fahrt noch an-
genehmer.
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Bequemer Doppelsattel

Er sglicht durch seine Ki ion und die Schaumg inlag
einen bequemen Sitz und beugt selbst bei langen Fahrten einer Er-
midung durch StoBe vor.

Verkleidung des Motorradheckes

Die iles und die

des Vergasers besilzen groBen praktischen Wert — man kann die Ma-
schinen wie einen Kraftwagen mit dem Spritzschlauch waschen.
Besonders tiefe Kotiliigel

Sie schiitzen noch besser vor StraBenstaub und Kot. Sie erméglichen
angenehme Fahrt auch ohne spezielle Sportkleidung.

ied in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 - Ci

Einhebel-Ausfiithrung

Dies ist eine weitere einzigartige Konstruktionsvereinfachung der Ma-
schine. Die Motorrader JAWA-C

Hebel ausgestattet, der gleichzeitig zum Starten sowie zum Gangschal-
ten dient. Nach dem Anlassen des Motors stoBt man den Hebel nach vorn

hinunter. Er springt automatiseh in die neue Lage cin und dient wieder
als Schalthebel.

DP82-00040R000300240015-
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Bedeutende Verbesserung —
Vollnabenbremsen JAWA-CZ

Bremsbelagbreite von 25 mm auf 35 mm erhéht
Vollnaben aus Leichtmetall mit Stahleinlage
Nabenoberfliche reichlich gerippt
Bremswirkung bedeutend erhht

Durch Leichtmetall sowie Kithlrippen

verbesserte Kiihlung

o Verlingerte L des
e Vorder- und Hinterrad gegenseilig austauschbar
o Durch Anwendung gerader Speichen verlingerte

Lebensdauer der Rider.
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DIE MOTORRADER JAWA-CZ

absolvierten erfolgreich so zahlreiche Rennen und
Zuverldssigkeitsfahrten auf der ganzen Welt, daB
man sie alle kaum aufzihlen kann. Wir fithren blof3
denbekanntesten Wettbewerb, die unoffizielle Welt-
meisterschaft »Die Sechstagefahrt« an
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Josef Faber
Mectarriider, Handels- u. Werkstattenbetriebe
Wien 9., Nussdorferstr. 27
Tel. R 53-4-10

JAWA-CZ ERRANG DABEI FOLGENDE ERFOLGE:

Die Hollander auf JAWA-Maschinen erringen die Silbervase

JAWA-CZ gewinnt alle drei Hauptpreise:
die Internationale Trophde die Silbervase  den Fabriksteam-Preis

Das JAWA-CZ-Team belegt den zweiten Platz im Kampf um die Internationale
Trophiie mit nur einem Strafpunkt und gewinnt die Silbervase

Das JAWA-CZ-Team gewinnt die Internationale Trophie. Die Silbervase wurde
von den Hollandern errungen. Ein ihrer Maschinen war eine JAWA-CZ.

Bilanz der letzten acht Jahrginge:

Dic tschechosl kischen Wiotorréd, g Arcimal die Inter-

uationale Crophdc und fantmal dic Silbervase!




TECHNISCHE ANGABEN
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JAWA-CZ 250 JAWA-CZ 850
Motor itakt-Einzyli k yli
Bokrung X Hub 65X 75 mm 58 65 mm
Hubraum 248,5 com 344 cem
Bremsleistung 12 PS bei 4250 U/Min. 16 PS bei 4000 U/Min.
Verdichtungsverhdlinis ~ 1:6,25 1:6,8

durch O1-B; i im Verhiiltnis 1:25
nach beendigtem Einfahren.

Kupplung Finfscheiben-Kupplung mit Korkbelag, im Olbad, beim
Gangschalten automatisch, beim Anfahren mit dem Hand-
hebel an der linken Lenkerseite betéitigt.

Vergaser JIKOV @2 Type2ozs  JIKOV @2 Type 2024 1t
mit Na8-Luftfilter und Startkappe fir Luftregulierung.

Auspuff 2 zerlegbare Auspuff-Schalldampfer.

Getriebe Vierganggetriebe im Motorblock; mit FuB-Schaltung an

er linken Motorseite.

Ziind- und Lichtanlage Batterie-Ziindung 6 V/45 W, Scheinwerfer
2 150 mm mit Glithbirnen Bilux 6 V—25/25 W und 6 V—
1,5 W, mit Abblendschalter am Lenker. Der Schaltkasten,
oben im Kraftstoffbehalter versenkt, enthilt ein Ampere-
meter und zeigt die Einschaltung des Leerlaufes durch
Leuchten einer Anizeigelampe an.

Kraftstoffbehélter Inhalt 13 Liter, mit Zwciweghahn, der mit einem

ilter versehen ist und eine Kraftstoffreserve fiir weitere
30 bis 35 km Fahrt sichert.

oved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5

Kraftabertragung mittels im Olbad laufender Primir-Kette 3/8” X 3/8” und mit vollgekapselter Sekundir-Kette 1/2” x 5/16".
Rahmen aus g iBten Vi

bester Qualitit, mit riickwartiger Schwinggabel.

Federung vorn Teleskop-Federung mit h

Hub 130 mm; ri drts S i bel mit b i Hub 100 mm,
Lenker aus einem Stiick, versteilbar, Breite 670 mm.
Rider leicht abnehmbare Speichenréder mit Reifen 3,25 X 16,
Sattel Di mit Sch iei leicht ab:
Fupraster verstellbare SportfuBraster.

gegen Diebstahl gesichert.

Anderungen der Konstruktion und der Ausfithrung vorbehalten!

JAWA-(Z 350

Gewicht 125 kg 185 kg
Hachstbelastung . . 160 kg 160 kg
Hachstgeschwindigkeit 106 kim/St. 115-120 km/St.
Grofte Steigfahigheit bei voller Belastung . . 0% 5%

K igkeitvon 50 km|Std. 3 Lit./100 km 3,25 Lit./100 km
Linge.. 1980 mm 1980 mm
Breite . sl 670 mm 670 mm
Hoke .. B . 1025 mm 1025 mm
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.Gute Menschen haben natiirlicherweise

den Wunsch nach Wissen”

Dicser Ausspruch Leonardo da Vineis kennzei

ihnals zeugtenV
Weltanschauung. Fr ist das Ideal cines Humanisten
sciner Zeit. Er konnte sein hohes Kiinstlertum nur
erringen. weil sein Wissen vielseitig und — fiir seine
Zeit mehr als erstaunlich — allumfassend war, Vor
Lord Bacon lehrte er die induktiven Denkmethode

Viele physikalische Entdecku nahm er Jahr

hunderte vorweg. Der erste Meister des Wasserbaues
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erstand in ihm. Die moderne bildliche Anatomie und
die vergleichende Anatomie sind ohne seine Erkennt-
nisse undenkbar. Maschinen aller Art wurden von
ihm entworfen. Und Leonardo verneinte die Sonnen-
bewegung, stritt der Erde jede Vorrangstellung ab,
reihte sie ein in das Planctensystem. Er ist ein Meister
der reinen und der a wandten Mathematik!

500 Jahre nach seiner Geburt gaben wir unsere

wertvollsten Reifizeug-Serie seinen Namen — um ihn

zu ehren und ihm zu danke

LEONARDO



Auier dieser neuen Serie bieten E. O. Richter & Co.
G.m.b. H., Karl-Marx-Stadt, ilire bereits bewiihrte

KopernikusSerie und viele Einzelinstrumente an.

Richter-Reibzeuge
Diese beiden Worte sind in der ganzen Welt zum Be-
grifl fiir hichste Prizision geworden. Beste deutsche
Wertarbeit findet in ihnen ihren sichtbaren Ausdruck.
Emil Oscar Richter stellte die schwierige und kost-
spiclize Zirkelherstellung auf planmifige Serien-
arbeit um. Er ging dabei neue Wege und schuf ein

System, das in der Fachwelt bekannte Richtersche

Declassified in Part - Sanitized Ca

Flachsystem. Fast dic gesamte Reifizeugbranche ar-
beitet heute nach diesem System. Dariiber hinaus ent-
wickelte Emil Oscar Richter zahlreiche neue [

ente, erfand d
mente,

den Fall-Nullenzirkel, dic
federn, Schraffierlineale. Alle Instrumente werden
aus massivemn Neusilber hergestellt. Bitte, iiberzeugen
Sie sich an Hand dieses Kataloges von der Reich-
haltigkeit der Fertigung von

E.O.Richter & Co.G.m.b.H.

Karl-Marx-Stadt

der Spesialfabeik von Prisisions-Reitrengen

ved for Release 2012/08/17 C
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Die Wiinsche unserer Kunden veranlafiten, dafs wir
aus den Einzelinstrumenten unserer Fertigung dic
i i Die

wir ein massives, kaltgewalztes Neusilber, natur-

poliert in Hochglanz und ohne galvanische Ober-

Alle Einzelteile werden nach

Bestecke der Serie
LEONARDO
sind in ihren Zusammensetzungen Neuschopfungen
und fiir Spezialzwecke gedacht. Die Serie
KOPERNIKUS
weist Bestecke auf, die in ihrer Vielgestalt die hohen
Forderungen vieler Gebraucher erfiillen. Mit den

Bestecken der Serie

PRAZISION
aber gingen wir auf dic allgemeinen Wiinsche ein,
die an Reifizeug-Bestecke fiir Schule und Beruf ge-
stellt werden. Mogen diese Zusammenstellungen
auch noch so mannigfaltig sein — in der Prizision
und Giite der Einzelinstrumente gibt s keine Unter-
schiede. Als Material fiir unsere Zirkel verwenden
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Lehren gearbeitet und sind daher austauschbar.

Hand- und Einsatzzirkel

Der gute Zirkel muf cin zuverlissig und gleichmi
arbeitendes Kopfgelenk besitzen. Die zwei zentrisch
miteinander verbundenen Backen unserer Zirkel sind
autien mit Rundkérnern verschen und werden von
einer Klemme (cinem Biigel) umschlossen, die (der)
innen Hohlkmer zur Aufnahme der erwihnten
Rundkérner besitzt. Die Enden der Klemme sind
durch eine zwischen den Zirkelschenkeln hindurch-
gehende Zugschraube verbunden. Mit ihr kann der
Gang des Zirkels genau geregelt werden. Es gelangt
also beim Zusammenhalten der Zirkelbacken nicht
die natiirliche — und darum vergingliche — Spannung
der Klemme zur Anwendung, sondern (durch die




: cin gende ische Kraft.
Dadurch wird cin danerhafter. guter Gang unserer
Zirkel verbiirgt. Durch die am Kopfgelenk ange-
brachte Geradefiihrung stellt sich der Zirkelgriff
awangsliiufig stets so cin, dal seine Lingsachse den
Offnungswinkel der Schenkel halbiert. Die Gerade-
fithrung ist empfindlich wie jedes Prizisionswerk.

cdes B igen bei 7 zem Offnen der
Schenkel bis zum Anschlag auszuschlieBien, schufe
wir eine neuartige Arretierang: Beide Zirkelbacken
bilden innen eine Planne, in der cine Prismen-
fihrung mit rollierender Kugel lagert. Die Zirkel

der Seric .Leonardo® wei

sirkel kinnen auch als Handzirkel benutzt werden.
dasie mitauswechselbaren Spitzeneinsitzen verschen

d. Der cine Zirkelschenkel trigt an scinem Ende
eine Zentrierspitze, dic durch cin dreh- und feststell-

bares, geschlitztes Futter gehalten wird. Je nach Be-
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licben kénnen also die gewdhnliche, konische Spitze
oder die mit Nadelfuli verschene benutzt werden.
Es st mglich, dic Zentrierspitze stets in cine zur
Zeichenfliche senkrechten Lage zu bringen, ohne
die effektive Schenkellinge wesentlich zu verkiirzen.
cht nur cin Ausgleiten wird dadureh vermieden

mitunseren Zirkeln lassen sich so (ohne den Stan

cinsatz zu Hilfe zu nehmen) grifiere Kreise schlagen

it den Zirkeln anderer Systeme.

Planimeterzirkel

dienen - wie das Planimeter — dem bequemen und
ien Ermitteln des Inhalts unregelmifig begrens-

chen und im Anschluf hieran dem Bestimmen

von Mittelwerten, z. B. des mitdleren Kolbendruckes
aus Indikatordiagrammen von Kraftmaschinen und
Pumpen, der Mittelwerte aus Kraft, Geschwindig:
keits- und Leistungsdiagrammen aller Art, unregel

miifiig begrenzter Grandstiicke usw. Das Instrument

besteht aus einem Hand- oder Haarzirkel, von dem

cin Schenkel den festen Kreishogen trigt, dessen

des Z liegt.

i
Der Kreisbogen ragt durch eine Aussparung im

weiten Zirkelschenkel. Zum Begrenzen des Zirkel-
chlages trigt er einen verschicbbaren und durch

hraube festzustellenden Anschlag.

Federzirkel

Wir stellen diese Zirkel jetz¢ nur noch zZwei von-
cinander abw enden Ausfithrungen her:

Instrumente mit Ringfeder und Rollengelenk

Instramente mit Ringfeder und Ringgelenk
Die mit Ringfeder verschenen Federzirkel weisen
gegeniiber anderen, bei denen die Federung in den
Schenkeln selbst liegt, den grofien Vorteil auf, daf
die Spannung fiir alle Weiten fast konstant bleibt,
wihrend dic Kraft der Flachfedern mehr und mehr

nachlaBt, je weiter die Schenkel auseinandergeben.
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Nullenzirkel
Das Zweifedersystem unserer Nullenzirkel hat den
Vorteil, daf sich- die Einsiitze in genau paralleler
Richtung zur Achse bewegen und folglich in genau
demselben Winkel zur Zeichenfliche stehen bleiben
gleichviel, ob man zum kleinsten oder zum grisfiten
Kreise einstellt.

ReiBfedern

Das Kreuzscharnier lost die Aufgabe, die Innen-
seiten der Zungen zum Reinigen bequem zugingig
2u machen, in cinfacher und vollkommener Weise.
Ein Kleiner Korner am hinteren Ende der drehbaren
Zunge springt in einen Sehlitz des Lappens ein und
sichert ihre normale Stellung. Driickt man mit dem
Fingernagel seitlich gegen das Hinterende der Zunge,
so dreht sie sich um die Stellschraube. Beide Zungen
kénnen nun gereinigt werden. Nach Zuriickdrehen
der Zungé ist di Feder sofort wieder gebrauchsfihig.
Ein neues Einstellen ist dabei nicht notig, die Strich-
breite bleibt die gleiche wie vor dem Reinigen.
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Leonardo
e mve Sarie i Iteer. ochnischr Vellondung
Vo Woer prsclon RlBeasge I rohlien

Zusammenstellung.

Leonardo XII
in schwarzer Reifiverschluf-Ledertosche, mit grinem oder
dunkelblavem Samt gefittert

Inhalt:

Handzirkel mit Geradefihring | - - Nr.230

Handzirkel mit Haarschraube, mit GeradefGhrung . Nr.254
Einsatzzirkel mit Krebzicharnier und Gerodefdhrung Nr. 370N
Einsatzzickel mit Haarschraube, mit Kreuzscharnier

und Geradefdhrung . ... . L Ne3vaN
ReiBfedereinsatz, dreizungig” .3k

Verlangerungsstange - ... . .
Einsatzhe, im Hohlraum mit Reservespitzen gefullt
Schraubenzieher in Verbindung mitBlaibichse, gefilt
Bleibiichse, gefillt b % . Ny
RingfederTeilzirkel. .. ..., .., |

Ringfederzirkel mit festem Bleihalter

Ringfederzirkel mit fester Reibfeder .

Nullenzikel mit Kreuzscharnier

Kopiernadelhalter ... . ...

Zentrierzwecke (zwei Stock]. .

Zentrierzwecke . . .

ReiBfeder mit Kreuzscharr

ReiBfeder mit Kreuzscharnier

Reifeder mit Kreuzscharnier . IR

Reiifeder mit Kreuzscharnier und Teilscheibe .
Katasterfeder . . . .
Reiffeder, schwedische Form, mit Teilscheibe . . . . - Nr. 330
Punitierfeder mit 3 verschiedenen Punkiierréidchen Nr.900
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Leonardo X1
In schwarzer ReifverschluB-Ledertasche mit grinem oder
dunkelblavem Samt gefttert

Inhalt:

Handzirkel mit Geradefihrung . .

Handzirkel mit Haarschraube, mit Geradefohrung
Einsatzzirkel mit Kreuzschornier und Geradefihrung
Einsatzzirkel mit Hoarschraube, mit Kreuzscharnier
und Geradefthrung

Verlangerungsstange

Einsatzhel, im Hohiroum mit Reservespitzen gefillt
Schraubenzieher in Verbindung mit Bleibichse, gefiilt
Bleibichse, gefullt

Ringfeder-Teilzirkel

Ringfederzirkel mit festem Bleihalter
Ringfedersirkel mit fester Reibfeder

Nullenzirke! mit Kreuzscharnier

Kopiernadelhalter

Zentrierzwecke.

Zentrisrzwecke.

Reifeder mit Kreuzscharnier .

ReiBfeder mit Kreuzscharnier

ReiBifeder mit Kreuzscharnier . . .
Reifeder mit Kreuzschornier und Teilscheibe
Katasterfeder

Reifeder, schwedische Form mit Teilscheibe
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Leonardo IX

blovem Samt gefttert

Inhalt:
Handzirksl mit Haarschroube, mit Geradefihrung
Einsatzzirkel mit Krevzscharnier und Geradefihrung
Einsatzzirkel mit Hoarschraube, mit Kreuzscharnier
und Geradefihrung

\gerungsstonge
Einsatzhef, im Hohiraum mit Reservespitzen gefillt
Schraubenzieherin Verbindung mitBleibichse,gefollt
Bleibichse, gefillt
Ringfed: kel
Ringfederzirkel mit festem Bleihalter
Ringfederzirkel mit fester Reififeder
Nollenzirkel mit Kreuzscharnier
Kopiernadelhalter

jecke

Reififeder mit Kreuzscharnier und Teilscheibe
Katasterfeder
Reifeder, schwedische Form, mit Teilscheibe

Oiese drei Zusammenstallingen dar Seiie Leanerds sind oudh onsflt in
ReleaiscluLedenaschan, T normalen Stangenvarsciud.Ens lferbor.
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Leonardo XV
In hochglanzpoliertem Edelholzkasten, mit grinem oder dunkel-

blavem Samt gefittert

inhalt:

Handzirkel mit Geradefihrung . . . .

Planimeterzirkel mit GeradefGhrung . g

Handzirkel mit Haarschroube, mit Geradefihrung -

Geradefihrung
it Haarschraube, mit Geradefdhrung,
mit Bleieinsatz Nr. 2 (ohne Spitzen- und Relf

federeinsatz) . . .

Bleieinsatz mit Forbmine . .

Einsatzzirkel mit Hoarschraubs, mit Kreuzscharnier

und Geradefdhrung, nur mit R

Bogen-Einsatzzirkel mit Kreuzscharnier und Gerade-

fohrun IR . Nr.

Verléngerungsstange .. ... ... .. Nr.

insatzhef, mit Reservespitzen gefilit

leibichse, gefilt

mit festem Bleihaiter
derzirkel mit festor ReiBfeder
lenzirkel mit Krevzscharnier .
beinsatzzirkel . s
Krelspunktierfeder mit drei verschiedenen Punk-

& nur_in Verbindung mit dem Stabein-
satzzirkel verwendbar .. . .. . . Nr. 61638
Fdhrungsstick fir den Sfabeinsotzzirkel Nr. 71638
Kopiernadelhalter mit Lupe .
Zentrierzwecke (zwei Stock)

ReiBfeder mit Kreuzscharnier und Teilschoiba
rfeder

zungig . . . .
Doppelfeder (Wegefeder) .

L LN
it drei verschisdenen Punitier-
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‘Wenn Sie an Threm ReiBzeug Freude haben wollen,

dann schenken Sie ihm etwas Aufmerksamkeit. Es braucht nur wenig Pllege und ist Ihnen dafiir dankbar durch
seine unbegrenzte Haltbarkeit. Wischen Sie stets nach Gebrauch die Zirkel mit einem weichen Lippchen ab;
ebenso die Reififedern, die einer sorgfiltigen Reinigung bediirfen, wenn sie einwandfrei funktionicren sollen.
Lassen Sie nie die Tusche in den Federzungen eintrocknen. Sie konnen nur saubere Striche ziehen, wenn die

Tusche in den Federzungen glatt abliuft, ohne durch eingetrocknete Riickstinde daran gehindert zu werden.

Versuchen Sie nie, evtl. doch ei Tusche von den mit Messer oder’einem anderen

d Auch i jer, und wenn es noch so fein ist, ist nicht dazu
geeignet. Sie verderben damit nur den feinen Schliff, und die Adhisionsfahigkeit der Feder ist 2

Da die Stahlteile, vor allem bei Licferungen nach Ubersee, cingefettet werden, sind die Reiffederspitzen mit
Ol oder Fett behaftet und sehmen daher die Tusche nicht an. Nehmen Sie deshalb vor Gebrauch ein mit Benz
befeuchtetes Lederlippehen und reinigen Sie damit die noch unbenutzten Federn von dem ihnen anhaftenden
Ol oder Fet

Vermeiden Sie den Versuch, irgendwelche Reparaturen an Ihrem Reifizeug selbst vorzunehmen, denn dafiir ist
nur das Werk zustindig, das iiber cine Reparaturabteilung verfiigt.

‘Wenn Sie-die vorstehenden Hinweise beachten, wird Thnen Ihr Original-Richter-Reifizeug stets ein o

Kamerad sein und durch sei itauch noch der nii ion wertvolle Dienste leisten.
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Leonardo XIV

In hochglanzpoliertem Edelholzkesten, mit grinem oder dunkel-

blavem Semt gefittert.

Inhalt

Handzirkel mit Geradefihrung

Planimeterzirkel mit Gerodefohrung

Handzirkel mit Haarschraube, mit Geradefdhrung

Einsatzzirkel mit Kreuzscharnier und Geradefohrung Nr. 370N

Einsatzzirkel mit Hoarschraube, mit Geradefihrung,

nur mit Bleieinsatz Nr.2 (ohne Spitzen- und Reif:

Bleieinsatz mit Farbmine

federeinsotz) Ne. 394
N2

Einsatzzirkel mit Haarschraube, mit Kreuzscharnier
und Geradefihrung, nur mit Reiffedereinsatz Nr. 3N

(ohne Spifzen- und Bleieinsatz) . Nr. 39

Reiffedereinsatz, dreizungig Ne.
Nr.

mit Reservespitzen gefullt Nr.
SchraubenzieherinVerbindung mitBleibichse, gefillt N
N

Reiffeder mit Kreuzscharnier und Teilscheibe
Kotosterfeder

ReiBfeder, schwedische Form

Reififeder, schwedische Form, mit Teilscheibe
Doppelfeder (Wegefeder)

Kurvenfeder
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Leonardo XIII

In hochglanzpoliertem Edelholzkasten, mit gronem oder dunkel-

blavem Semt gefittert

Inhalt

Planimeterzickel mit Geradefihrung

Handzirkel mit Haarschraube, mit Gercdefohrung
Einsatzzirkel mit Kreuzscharnier und Geradsfihrung
Einsatzzirkel mit Hoarschroube, mit Geradefhrung,
nur mit Bleisinsatz Nr. 2 (ohne Spifzen- und Reif-

e, mit Kreuzscharnier
und Geradefdhrung, nor mit ReiBfedereinsatz Nr. 3N
(ohne Spitzen- und Bleieinsatz]

Einsatzhe, im Hohlraum mit Reservespitzen gefullt
SchraubenzieherinVerbindung mit Bleibiichse, gefilit
Bleibiichse, geflt
Ringfeder-Teilzirkel
Ringfederzirkel mit festem Bleihalter

kel mit fester Reibfeder

Reiffeder mit Kreuzschornier
ReiBfeder mit Krevzscharnier

Reiffader mit Kreuzscharnier

Reififeder mit Kreuzscharnier und Teilicheibe
Katosterfeder

Reitfoder, schwedische Form, mit Teilscheibe
Doppelfeder (Wegefeder]
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Kopernikus

cine Serie ausgewdhlter Reifzeuge von feinster
Préizision in allererster Qualitét

Kopernikus Xl
In Normaletul mit StangenverschluB, samigefittert

Inhalr:
Handzirkel mit Geradefihrun Nr. 231
Handzirkel mit Hoarschraube, mit Geradefihrung Nr.
Einsatzzirkel mit Krevzscharnier und Geradefuhrung Nr.
Einsatzzirkel mit Hoarschraube, mit Kreuzscharnier

4 Geradefihrung Nr.
Verlangerungssiange N,
Einsatzhef, im Hohlraum mit Reservespitzen gefblli Nr.

chraubenzieher inVerbindung mit Bleibichse, gefallt Nr.
Ringfeder-Teilzirkel N,
Nollenzirkel mit Kreuzscharnier

fernadelhalter

Zentrierzwecke zwei Stick] Nr.
Reiffeder mit Krevzscharnier K.
Reifeder mit Kreuzschornier und Tellscheibe Nr.
Reififeder, schwedische Form, mit Teilscheibe
Punktierfedermit dreiverschiedanenPunkiierradchen Nr.

Kopernikus Xlla
In Normaletui mit Stangenverschluf, samigefittert

Nr.
Nr. 660

Inhalt
Wie Kopernikus Xil, nur mit Einsatz-Federzirkel Nr. 548N
anstatt Ringfeder-Teilzirkel Nr. 540

Kopernikus Sv XII
In Normaletui mit Stangenverschluf, samtgefittert

Inhalt
Wie Kopernikus Xila, nur mit ReiBfedern Nr. 842 und 844
anstatt Nr. 764 und 804T
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Kopernikus XI

In Normaletui mit Stongenverschiuf, sam

gefittert

Inhalt

Handzirke! mit Geradefdhrung
Handzirkel mit Haarschraube, mit
Geradefihrung

Einsatzzirkel mit Krevzscharnier
und Geredefihrung
Einsatzzirkel mil Hoarschroube,
mit Kreuzscharnier und Gerode-
fhrun

Verlgngerungsstange
Einsatzhef, im Hohlroum mit
Reservespitzen gefillt

Nr. 230
Nr. 254

Ne. 370N

N
Schraubenzieher in Verbindung
N

mit Bleibiichse, gefillt

Zentrierzwecke

Reififeder mit Krevzscharnier
Reififeder mitKreuzscharnier und
Teilscheibe

Reiffeder, schwedische Form, mit
Teilscheibe

Kopernikus Sv X1

in Normaletui mit Stangenverschluf, samtgefittert

Inhalt
Wie Kopernikos Xla, nur mit ReiBfedern Nr. 842
und 844 anstott Nr. 764 und 830
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Kopernikus Xla

InNormaletui mit Stangenverschlufl, somtgefittert

ahalt
Wie Kopernikus XI, nur mit Einsotz-Federzirkel Nr. 548N,
anstatt Ringfeder-Teilzirkel Nr. 541

O Zusammonstllungen Kopernikus Vil-XI sind oudh Titorbar mi Einoti
O Hemdihein. anie. Hosrschasns (onne. Mikromelansilingl. n dieser
£l o el evalons, anisgtban, das die Zirkel shne Haorschrauba oo
e warden. 151 e Zkeinom Pan e 32
Fimmarn 334 und 3740 galietor
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Kopernikus [Xa
in Normoletui mit Stangenverschluf, samtgefiitert

Kopernikus 1X

In Normaletui mit Stengenverschluf, somi- Inhalt

efitiert

o - Wie Kopernikus X,
anstatt Ringfeder-Teilzi

ur mit EinsatzFederzirkel Nr. 548N,
riel Nr. 540

Inhalt
Handzirkel mit Hoarschraube, mit
Geradefohrung Ne.254
Einsatzzickel mit Kreuzscharnier

und Geradefdnrung Ne. 370N
Einsatzzirkel mit Haarschraube,

mit Kreuzscharnier und Gerade.

fihrung Nr.394N
Verléngerungsstange Neo4

Nollenzirkel mit Kreuzscharnier | Nr. 598N

Kopiernadelha Nr.660
Zentrierzwecke Nr.664
Reififeder mit Kreuzscharnier und
Teilscheibe Nr.764
Reiffeder, schwedische Form, mit
Teilscheibe
Kopernikus Sv IX
in Normaletui mit Stangenverschluf, sam-
gefittert

Inhalt
Wie Kopernikus IXo, nur mit Reiffedern
Nr. 842 und B44 anstott Nr. 764 und B30
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Kopernikus VII

In Normaletui mit Stangenverschluf, somigefuttert

Inhalt

Handzirkel mit Hoarschroube, mit Geradefohrung . Nr.
Einsatzzirkel mit Hoarschraube, mit Krevzscharnier
und Geradefihrung Ne.
Verléngerungsstonge N
Einsatzhe, im Hohlraum mit Reservespitzen gefillt Nr.
SchraubenzieherinVerbindung mitBleibichse, gefillt
Ringfeder-Teilzirkel

Nllenzirkel mit Krevzscharnier .
Zentrierzwecke

ReiBfeder mit Krevzschornier

Reififeder, schwedische Form, mit Teilscheibe

N,
N,

Kopernikus Vila

In Normaletui mit Stangenverschluf, samtgefittert

nhalt
Wie Kopernikus Vil, nur mit Einsatz-Federzikel Nr. S48N
anstatt Ringfeder-Teilzirkel Nr. 5S40
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Kopernikus Sv VIl

In Normalstul mit Stangenverschiuf, somigefittert

Inhalt
Wie Kopernikus Vila, nur mit Reibfedern Nr. 842 und 844
anstalt Nr. 746 und B04T

Koperaikus VIlb

In Normaletui mit Stangenverschluf, somrgefintert

Inhalt
Wie Kopernikus Vil, nur mit Ringfeder Teilzirkeln Nr. 542 und
544 50wie mit ReiBfader Nr.744, anstatt Nullenzirkel Nr.598 N
und ReiBfeder Nr.804T
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Prdzision
e e soeon Wenof Ver
e ot

In Normaletui mit Stangenverschiufs, samigefittert
Inhalt
Iwh In Normatul mit Stangenverschlu, somigefitrert - Wie Va P, nur mit Einsatz-Federzirkel Nr. 528N, anstatt Nullen-
Handzirkel mit Geradefohrung Nr. 234
Einsatzzirkel mit Krevzscharnier und Geradefdhrung Nr. 374N
4

zirkel Nr.598

lla P

o oniraum mit Reservespitzen gefulli Nr. 5 - In Normaletui mit Stangenverschluf, samigefittert
SchraubenzieherinVerbindungmitBleibichse,gefillt Nr. 6 Inhalt

ReiBfeder mit Kreuzscharniet Ne. Wie IP mit Verlngerungsstonge Nr. 4 und Reififeder Nr.744
ne

In Normaletui mit Stangenverschiuf, semtgefitert

Inh

I
Wie IP mit ReiBifeder Nr.744

41 mit StangenverschluB, sertgefittert

Einsatzzirkel mit Kreuzscharnier und Geradefohrung Nr. 374N
4

Einsatzhef), im Hohiraum mit Reservespitzen gefulli Nr. 5
SchraubenzieherinVerbindung mitBleibichse, gefilit Nr. &
Nullenzirkel Nr. 598
Reififeder mil Krevzscharnier Ne. 744

Vb P In Normaletui mit Stangenverschlu, samtgefottert
Inhalt

Wie Va P, nur mit Einsatz-Federzirkel Nr. 548N, anstatt Nullen-
zirkel Nr. 598
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EINZELINSTRUMENTE

In Normaletui mit StangenverschluB, samigefittert

Inh

Einsatzzirkel mit Kreuzscharnier und Gerodefdhrung Nr.374N
Einsatzhefl, im Hohlraum mit Reservespitzen gefiilt Nr. 5
SchraubenzieherinVerbindung mit Bleibchse, gefillt Nr. 6

laP

In Normaletui mit Stangenverschiul, samtgefittert
Inhalt:

Wie IP mit Verlangerungsstange Nr. 4

0oP

in Normaletui mit Stangenverschlufl, samtgefittert

Inhalt

Handzirkel mit Geradefohrung Nr.230

Einsatzzirkel mit Kreuzscharnier und Geradefihrung Nr.370N
m Hoblraum mit Reservespitzen’ gefullt Nr. 5

erinVerbindung mitBleibichse, gefdllt Nr. &
ReiBfeder mit Krevzscharnier . Nr.742
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Planimeterzirkel

mit cuswechselbaren Stahispitzen

Nr.Q 224 {ohne Etui) Nr. OQ 224 (mit Etui)
Nr. Q234 [ohne Etui) Nr.OQ 234 (mit Eri]

Declassified i Part - Sanitized C

Handszirkel

mit auswechselbaren Stahlspitzen. Die an
gegebenen Schenkelldngen sind vom Dreh-
punkt bis Spitze gemessen

Nr.230

Handzirkel mit Geradefihrung, Schenkel-
lénge 80 mm

Nr.234

Handzirkel mit Geradefihrung, Schenkel-
lange 125 mm

Nr.254
Handzirkel mit Hoarschraube, mit Gerade-
fhrung, Schenkellange 125 mm

N..Q224

Planimeterzirkel mit verstellbarem Anschlag
und Schraube zum Feststellen, ohne Gerade.
fohrung, Schenkellénge 125 mm, ohne Etui
N0 224

Derselbe mit Etui

Nr.Q234

Planimeterzirkel mit verstellbarem Anschlag
und Schroube zum Feststellen, mit Gerade-
fihrung, Schenkellénge 125 mm, ohne Erui
Nr.OQ 234

Derselbe mit Etui
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Bogen-Einsatzzirkel

mit verstellbarem Anschlag und_Schroube. zum
Feststellen, mit auswechselbaren Stahlspitzen, mit

Spitzen-, Blei- und ReiBfedereinsatz

Einsatzzirkel
mit auswechselbaren Stahlspitzen,
mit Spitzen-, Blei- und Reibfedereinsatz

Nr. 370 Einsotzzirkel mit Geradefihrung,
Schenkellange 85 mm, ohne Etui

Nr. 370N Derselbe mit Krevzscharnier,
ohne Erui

Nr.374 Einsatzzirkel mit Geradefihrung,
Schenkellange 135 mm, ohne Etui

Nr. 374N Derselbe mit Krevzscharnier,
ohne Etui

Nr.394 Einsatzzirkel mit Haorschroube, mit
Geradefihrung, Schenkellange 135 mm,
ohne Ervi

Nr. 394N Derselbe mit Krevzscharnier,
ohne Etui

Nr.Q 364 Bogen-Einsatzzirkel ohne Gerade-
fohrung, Schenkellénge 135 mm, ohne Etui
Nr.OQ 364 Derselbe mit Etui

Nr.Q 364N Bogen-Einsatzzirkel mit Kreuz-
scharnier, ohne Geradefuhrung, Schenkel-
1ange 135 mm, ohne Etui

Nr.OQ 364N Derselbe mit Etvi

Nr.Q 374 Bogen-Einsatzzirkel mit Gerade-
fihrung, Schenkellnge 135 mm, ohne Etvi
Nr.OQ 374 Derselbe mit Etui

Nr.Q 374N Bogen-Einsatzzirkel mit Krevz-
scharnier und GeradefShrung, Schenkel-
lange 135 mm, ohne Etui

Nr.OQ 374N Derselbe mit Etui




——————

Nr.1 Spitzen-Einsatz Nr.2 Blei-Einsatz

Einzelteile fir Zirkel

Bei Bestellungen von Einzelteilen fir bestimmte lnstromente
sdreibe mon die Nummer des Einzelels ols Z8bler und die
des Instrumentes als Nenner eines Bruches, zum Beispiel: 4374
e Srammaneimecrs som Einsorsitkel Nr. 374

Nr.3 Reibfeder-Einsatz Nr. 3N Reibfeder-Einsatz
hne Krevzscharns mit Kreuzscharnier

Nr.7 Stahispitze, normal

% % (Einsatzspitze)

e
Nr.8 Stahlspitze mit Nadelfu
Nr. 3K Reifederinsols drefzungio, (Zentrierspitze)
nur fir Zirkel von 135
Schenkellange

Nr.9 Bleibiichse, gefullt

NS 540 Sai el Nummern 540, 542 und 544 mit Bleiblchse gefil und
se mit Reservespitzen gefill, Sponnwerte etwa

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 - CIA-RDPB2-00040R00030024001

ﬁiﬁ@ Reduktionszirkel

Nr. 4 Verlangerungsstange (Stangeneinsatz)

———————]

Nr. 5 Heft for die Einsétze (Einsotzhefl, im Hohlraum mit
Reservespitzen gefdllt

Nr. 542
Nr.6 Schraubenzieher in Verbindung mit Bleibichse, gefilt - Ringfeder-Teilzirkel, 105 mm, Ringfederzirkel mit festem Blei-
halter, 105 mm, ohne Etvi

Nr.410

Reduktionszirkel firLéngen und
Kese, mit Stellsif zrfisierung
der Tellungen, Schenkelonge
190 mm, ohne Ei

Nr.0410

Derselbe mit Etui
Erlauterungen siche Seite 38

Nr. 544
Ringfederzirkel mit fester Reif-
feder, 105 mm, ohne Etvi

it h und rechts- und Spindel, Schénkel aus Nevsilber, Spdnaweite otwa 55 mm, mit auswechselbaren Siahlspitzen

Derselbe mit Ringscharnieren, Spannweits etwa 45 mm. Nr. 520, 522 und 524 wie Nr. § 520 auf Seite 39
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N N — Kopiernadelhalter Stab-Einzatzzirkel
Emsu!xiadavllvkel Einzelteile siehe Seite 32 . Nr.638 Stab-Einsatzzirkel mitZen-
Mitte der rechts- und linksgéingigen
Srmdel befndiche Svllrideven it mit llmeror Nr880_Kopiemsdahater
teilung versshen, die sich bequem cuf dem Papier ie gt in e goalens Hadel ko i e “ehit 19 mm, Stablange 1000 mm,
bratlen 1661, o g werbon Jode i 2 o oo bbb
i und ReiBfedereinsétze kbnnen ouch in W varmindie .
das dom Etu beiliegende Hefl eingesetzt werden, Nr.0638 Derselbe mit Enui
il Blaruih . HondraiDieder Verwendung / @ Zentrierzwacken
20 finden - treile f N
Neb64 Zentrierzwecks, 6 mm & Einzelteile fir Stabzirkel
o528 o548 Ne gsio Zonvisrvede, Shmn I N3 Kombinarer li-und RiBiadarincts, s v
Einsarzfederrirkel, 105 mm, Schenkel Einsofzfedersirkel, 105 mm, Schenkel aut's i der feinen 4 Hotutab, Lon o ohn .8 Zontrierspitze aus Stabl, mit Neusilber: ol
e s o, foveiie b oo s g S Sy e et s e e Holotot, Langs 1000 . ohne Telg, Quer. N8 Zerirsize s S, it Neuslber Sttt
it auswechselbaren Stahlspitzen, mit it auswechselbaren Stahispitzen, mit e e
Spitzen-, Blel. und ReiBfedereins Spitzen, Blei- und Reibfedereinsatz, ot sngetanen
ohne Enui ohne Eni

Nr.5 Schutzhlse fir Zentrierspitze, aus Neusilber

ReiBfedern

Nr.0528 Nr. 0548 Untare ReBfedern werden ous sinem besondaran erilassigen ot

Derselbe mit Einsatzheft und Blei- Derselbe mit Einsotzheft und Blei- Sl e S i Sl el iherdir Gl

biichse, mit Etui bichse, mit Etui feadhine Sorvenden m,‘in7xi§\“:$!‘m“;l “Gataim Grife
Sireccaniadarn s dasegen i Aufencusgeste, e o dnes Nadn
(anerions. odar anasion ctdhan, sinem Xinsih vordiiaren Harthol,

Nr 528N Nr.548N T iniatarecnicn

Derselbe mitKreuzscharnier, ohne Etoi

Derselbe mitKreuzscharnier, ohne Etui Nr. 724 ReiBfeder, Zungenlénge 30 mm
Nr.0528 N Nr.0548N

Nr. 726 Reibfeder, Zungenlange 40 mm
Derselbe mit Kreuzschornier, mit Etui

Derselbe mit Kreuzscharnier, mit Etui
Nr. 728 ReiBfeder, Zungenlange 50 mm

N Satz von 3 Stick Reiffedern gleicher oder verschie-
Nr.598 N Nullenzirkel, 118 mm, mit avswedhselbarem Blei- dener Grafe, mit E1oi

Reibfedereinsatz mit Kreyzschornier, ohne i N ReiBfeder mit Krevzscharnier, Zungenlange 30 mm
Nr.0598N Derselbe mit Etui

N ReiBfeder mit Kreuzscharnier, Zungenlange 40 mm

Nr. Reififeder mit Kreuzscharnier, Zungenlénge 50 mm
Ne.578. Nullenziel, 118, it ouswechslbarem Bl und
edereinsatz, ohne El

Satz von 3 Stick Refffedern mit Kreuzscharnier
Nr. 0598 Derse\bc it Etoi

gleicher oder verschiedener Gréfe, mit Etui

Der Nullenzirkel unterscheidet sich von llen anderen Zirkeln dadurch, dafs die Zentrierspitze uf dem Popier feststeht und der bewegliche Teil des Zirkels mit
dor Ziohfeder dorch sein eigenss Gewich auf dom Papler aufiegend um ertre ols Drehachse herumgefihrt wird. Es wird deher das unangenehme Ausrutschen
- Spitze und Einschneiden der Feder in dos Papier beseitig.
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Die Teilscheibe dion zur gensuen Bestimmung der Siridhtarken in Abstanden van 005 mm; sine ganie Schibendrshung entsprch | Beveg79 der
Zungenspitsen. Dor Zeichner hat also die Kontrolle der Strichstarken in der Her

Nr.758 Reififeder mit Teilscheibe, Zungenlénge 50 mm .

Nr.842 ReiBifeder, Original schwedische Form, schmal, Zungenlange 45 mm

e 764 Beibfedor it Kreuescharsir und Teilscheibe,
ngenlange 50 mi

Nr.781 Katasterfeder, extro schlonk, Zungenlange 50 mm
Nr.S781 Satz von 3 Stick Ketasterfedern mit Etui

804 Reiffedar chwedisch For, mittel-
breit, Zungenlénge

804T Reibfeder, schwedische Form, mit- Sl Seir 1 T gz b, s soen e s-r;:u» Punkdierfeder
telbreit mit Teilscheibe, Zungen- .
tange 50 mm Hevens v Seece mon mor dls e Nr. 900 Punkfierfedar mit 3 verschiedenen
Punktierradchen, ohne Ervi

Nr. 0900 Dieselbe mit Ervi

Nr.880 Doppslfeder (Wegefeder)

o
- Dise i it bawaalis Fdordlens zom frahindigen Karveishen.

Bk Knaven s am Gl sefndlnen Sarsube. 4 s Fese
Nr.888 Kurvenfeder Feeusetan.und et gewhnichs Ziahieder braschor

806 Reibieder, schuadische Form, brof
Zungenlange 50 mi

830 ReiBfeder, schwedische Form, breif, e 350 .
mitTeilscheibe, Zungenlange 50 mm — Grarakion Shallds dor Nowetr 831
S G Amianes et e am i bedlen. Saroves 1
e Faer ezt ond s gewhalidhe Wagelader brovbal

Nr.890 Doppelkurvenfeder
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Reduktionszirkel

Die Schenkel des Reduktionszirkels fragen auf der einen Seife.
eine Teilungsskolo fir Linien und auf der anderen eine fir
Kreise. Sie sind bei den Teilstrichen derart durchlocht, daf®
dos Loch des Schisbers mit dem der Teilung entsprechenden
Loch des Schenkels korrespondier!, wenn man den Schieber
mit seiner abgeschragten Kante annshernd auf die gewdnschte.
Teilung einstelll. Man hat nur dureh Einstecken des Stellstftes

Schieber und Zirkelschenkel zu verbinden und hierauf die

Sehieberschroube fest anzuzichen, um der genauen und

unverrickbaren Fixierung der Teilung versichert zu sein
Diese Einrichiung macht Mikrometerschraube und Geriebe
entbehrlich und erlaubt eine schnellere und verlgBliche Ein
stellung. Die Instrumente sind ouh mit Teilstrichen versehen
for Verhltnisse des Goldenen Schnittes (Bezeichnung: G.S.)
und zur Bestimmung der Seitenverhdlinisse der nach der
Deutschen Industrie-Normung festgelegten Popierformate

(Bezeichnung: | 2

Declassified in Part - Sanitized Ca

Zirkelkopf mit Arretierung der Geradefihrung

Die Zirkel der Serie, Leanardo”sind mit dieser Arratierung ousgestottet

Kopernikus Vil

in Normaletui mit Stangenverschluf, somigefittert

Inholt
Handzirkel mit Hoarschraube, mit Geradefhrung
Einsatzzirkel mit Hoarschroube, mit Krevzschornier
und Getadefihrung .
Verlgngerungsstange

Einsotzhefl im Hohlraum mit Reservespitzen gefllt
Schraubenzieherin Verbindung mitBleibichse, gefillt
Ringfeder-Teilzirkel

Ringfederzirkel mit festem Bleihalier
Ringfederzirkel mi fester Raiffeder
Zentrierzwecke

ReiBfeder mit Krevzscharnier

Reififeder mit Krevzscharnier

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5

NS 520
Satz Federzirkel, Nr. 520, 522 und 524, mit Schraubenzieher

und Bleibichse, gefillt, Sponnweite etwa 45 mm
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 Auslandshett
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~ Demokratische Republik
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Die Aufgabe

Am 1, Janner 1956 ist das neue Abkommen zwischen der Gsterreichischen Bundeshandels-

INTERNATIONALE WIRT
UOSTERREICH U N D DI E WELTW

Kraft getreten, das den beiderseitigen Warenaustausch fiir das Jahr 1956 regelt. Es sieht eine Sonderhefi

Kammer und der Kammer far den AuBenhandel der Deutschen Demokratischen Republik in

Jénner 1956
Erhohung der beiderseitigen Beziige um rund 40 Prozent vor und zieht eine Reihe neuer .
Positionen in den Kreis der vereinbarten Kontingentwaren ein, ein Beweis, dab der beider-
seitige Handel ausweitungsfahig ist, Voraussetzung dafiir ist eine genaue Marktkenntnis. An
hr mangelt os aber zum Teil noch, da infolge der bekannten Verhéltnisse der Strukturwandel
der ostdeutschen Industrie in seinen Auswirkungen auf die Liefermdglichkeiten nicht immer
bericksichtigt wird, Aus diesem Grunde wird hier in der Reihe der Auslands-Sonderhefle der
LW der Versuch gemacht, in einer Selbsidarstellung die Lieferméglichkeiten der Industrie

Unmittelbare Gesprache mit Produzenten und Kaufleuten

~ ek Von Dr. Gottiried Lessing, Prisident der Kammer fiir der Deutschen i Republi!
behandelt werden, fir die im Rahmen des Kammerabkommens praktische Geschaftsmoglich- of oltiried Lessing, P!

der Deutschen Demokratischen Republik aufzuzeigen, wobei vor allem jene Warengrupper

keiten bestehen. Dariiber hinaus soll dieses Heft Einblick in die Gestaltung des AuBenhandels Der zweite Weltkrieg hat den Menschen unserer beiden Lénder kehrs, der recht viel von der Primitivitét der Kompensation an-

viel Unheil gebracm Osterreich hat dank des Abschlusses eines haftet, ist noch verbesserungsbediiritig. Trotzdem sei aber fest-
nternationalen Warenaustausches geben taatsverts seine wieder erlangt gestellt, daB ein Anfang, ein guter Anfang gelan ist. Wir haben
und sich 7ur Neutralitat zwischen don groBen Gruppierungen der im Dezember 1955 in Wien in aufgeschlossener Atmosphare mit-
Weltmachte bekannt. Wir haben diese Entwicklung mit hohem einander verhandelt, Unsere Kammer ist als Veranstalter der
Interesse, mit starker innerer Anteilnahme und pathie ver- 1 von Er deutscher Werkmannsarbeit aus
folgt. Leider haben wir in Deutschland noch nicht erreicht, was den Betrieben unseres Staates nun schon einige Male auf der
in Osterreich bereits moglich wurde. Noch ist unser eigenes Internationalen Wiener Messe aulgelrelen. Wir werden hieran
/ Vaterland gespalien und es besteht heute die Tatsache der realen auch in Zukunft nichts &ndern, in Wien méglichen direkten
(7(/[[_5 (/()//l ;H /L(L/{_ Existenz zweier — in ihrer inneren und Skonomischen Struktur Kontakte sind fur unsere Wirlschaft von grobem wm,qesmuen
- PP -F A verschiedener — deutscher Staaten auf dem Boden Deutschland sie doch Gespréche mit P leuten und
Die Deutsche Demokratische Republik umfaBt ein Gebiet, dessen Verbraucherkreisen aus allen Léndern Osterreichs BPSOﬂdu‘ gern
hochentwickelte Industrien und Handelszweige fast bis Kriegsende sehen wir natiirlich Osterreichs Wirtschaft in der deutschen Messe-
Unmi G he mit und Kaufleut mit der Wirlschaft Osterreichs in regen, wechselseitigen Beaiehun- stadt Leipzig. Osterreichs kollektive Beteiligung an der Leipziger
qen slanden Unser Interesse am Wiederankniipfen der durch den Frihjahrsmesse 1956 durch Vermittlung der Bundeskammer der
Von Dr. Gottfried Lessing, Prasident der Kammer fiir AuBenhandel Ktieg zerrissenen Faden ist also ein sehr natirliches, Leider kann gewerblichen Wirtschaft ist der Bewels, daf die berufene Verlr
der Deutschen Demokratischen Republik gegenwdrlig noch nicht gesagt werden, daB der Warenaustausch tung der Wirtschalt Osterreichs an den groBen Maglichkeiten
zwischen unseren beiden Volkswirtschaften schon wieder einen nicht vorbeigehen will, die sich in Leipzig bicten.
Wir erwarten stindig steigenden Warenaustausch Stand erreicht hat, der hinsichtlich seiner Intensitd* mit Recht al

der Deutschen Demokratischen Republik und damit Anhaltspunkte fir neue Moglichkeiten des

Es sind alle Voraussetzungen gegeben. die Wirtschaltsheziehun-
gen zwischen unserer Deutschen Demokratischen Repubiik und
Osterreich nicht nur in sachiicher Hinsicht zu
dern sie auch n die Sphire jener Fre

erten Herzlichkeit zu heben, zu de;
rer einzelnen Positionen dirften noch betrdchtlich erweiterungs- reidis so aubergawbhnlich Laient
Die Entwicklung des AuBenhandels der Deutschen Demokratischen Republik — Der Handel fahig sein. Auch die Methodik der Abwicklung Hande N B
mit Osterreich — Die Leipziger Frih sse 1956 — Die handel der

zung traditione!ler Beziehungen klassifiziert werden kénnte,
Von Nationalrat, Kommerzialrat Franz Dworak, Prasident der Bundeskammer - N P

o e Do e urzem der Umiang des gegenseitigen Waren-

der gewerblichen Wirtschaft Osterreichs Kehrs gegeniiber dem Stand des Jahres 1955 um rund 40 Pro-

zent erhdht, aber sowohl die Warenlisten als auch die Wertgrenzen

DDR — eitiger Textiimeschinenbau — Au

neue Zweltouren- druckn ne' — Ein Spitzenerzeugnis d deutschen B schungsmaschinen-
werke — Halbmondtepp! tete T s Leipzig — Porzellan fir jeden Haus-
halt — Meibner Porze! Jenser technische Glaser — Die Schmalfilmkamera AK 16 —

Elekiratechnische Erzeugr tige D secksiiber-Kontakt-

thermometer

Wir erwarten stindig steigenden Warenaustausch

Von Nationalrat, Kommerzialrat Franz Dworak, Prasident der Bundeskammer der gewerblichen Wirtschait Osterreichs.

Als Pris.dent der Bu r ichen W Demokrat

schen Repubiik und die Osterreichs sind 53 g
erwarte ich, dab das ! . .

sie sich in man Hinsicht ergénzen woduich die Grund
Deutsche Demokratische Rep ix dazu beitragen wird, die Handels- einen kontinuieriichen Ausbau der Handeishezieh jen qeqeben

eich und der DDR a ist. Osterreich hat Interesse am Bezug von Braunkohie. Ka
zu stellen, Oste h r jeher daran interess il Masch:nen "Chem:kal:en, Giaswa: und keramischen Erzeug-
Beilage zur ,Internationalen Wirtschaft” len Lander Warenaust n — Produkte, die zum Te.l traditionsilerweise aus diesem
pflegen, weil es auf Grund seiner i <che Demokratische Republik
rischalisver! Gesellschaft m. b. H. Verantwortlicher auf die Erhaltung und den Ausbau seiner Absatzmirkte, als auch fir osterreichische Fuiniere, Holzerzeugnisse,
Erwin Mctien Nadht, Wien, IX., Canisiusgasse 6—10 auf die Sicherung der notwendigen Importe an Rohsinffen und S und Stzhierzeugnisse, Magnes:t Metallwaren, Textilien,
anderen Waren bedacht sein muB. Die Wirtschaft der Deutschen Schuhe und andere Fertigwaren. Es ist durchaus denkbar, dab sich
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in Zukunft noch weitere

tungen ist als ein schoner Erfolg zu werten.

Ebenso deutlich epricht das Intercsse osterreichischer Firmen
fiir die Teilnahme an der Leipziger Messe im Sinne einer solchen
Osterreich war

Ausweilung der Handelsbeziehungen,

9 ergeben. Die
dic’ der Handelsverkehr zwischen den beiden Lindemn ecit dem
Abschlub des ersten Clearingvertrages im Seplember 1953 zwi-
schen der Kammer fir Aufienhandel der Deutschen Demokratischen
Republik und der Bundeskammer der gewerbl
erfahren hat, berecitigt zweifellos zu dieser Hoffnung, Die bel
den vor kurzem abgeschlossenen Verhandlungen erzielte Erweite-
rung des Vertragsvolumens um 55 Mill. Dollar in beiden Rich-

hen Wirtschaft
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mehrmals mit Kollektivausstellungen aul der Leipziger Frihjahre-
und Herbstmesse vertreten. Fir die kommende Frithjahremesse
vom 26. Feber bis 8 Mirz haben sich 60 Aussteller aus ver-
schiedenen Branchen,
Bekleidungssparte, angemeldet,

vor allem. aber aus der Textil- und

Die osterreichische Wirtschalt ist aber nicht weniger daran
fert, die Lieferms der

Industrie

wertvoile

Kkennenzulernen, Ich darf daher in ihrem Namen meiner Belric-
digung Ausdrucc geben, daf die -vorliegende

Sondernummer

iiber diese zur Kenntnis

bringt.
Dereits ng

ie Entwick'uny des AuBenhandels der Deutschen Demokratischen Republik

Mit dem Ablauf des Jahres 1955 wurde
der erste Funfjahrplan der Deutschen De-
mokratischen Republik abgeschlossen, Wenn
auch die endgiiltigen Ergebnisse noch nicht
in allen Einzelheiten vorliegen, so labt sich
doch feststellen, daB das Ziel, die Industrie-
produktion der DDR gegeniiber dem Stand
des Jahres 1936 zu verdoppeln, erreicht
wurde. Gleichlaufend mit der Steigerung der
Industrieproduktion_erfolgte in dem ersten
Planjahsfinft die Entwicklung des AuBen-
handels der DDR. .

Mitarbeit in internationalen Ofganisationen

In ihrer AuBenpolitik und somit auch in
ihrer Handelspolitik 1aBt sich die Regierung
der DDR von dem Grundsatz leiten, daB das
friedliche Nebeneinanderbestehen und die
Zusammenarbeit der Linder beider Gesell-
schafissysteme moglich und notwendig ist,
Infolgedessen nimmt die DDR an der Arbeit
von 66 internationalen Organisationen und
Konventionen als Mitglied teil. So arbeitet
sie u. der Internationalen Rundfunk-
organisation (OIR), im Internationalen Amt
fir MaBe und Gewichte, in der Union Inter-
nationaler Messen und in der Internationalen
Organisation fir Personen-, Gepicks- und
Giiterverkehr mit.

Grofe Bedeutung mibt die DDR der Mit
arbeit in den Organen und Arbeitsgruppen
der Europdischen Wirtschafiskommission der
UN (ECE) bei. An mer als 60 Tagungen der
verschiedenen Komitees dieser Organisation
haben die Experten der DDR bisher teilge-
nommen. Prof. Dr. Rammler von der Berg-
akademie Freiberg wurde z. B. als Leiter
elner Expertengruppe eingesetzt, die sich mit
dem Problem der europiischen Kohle-Klassi-
fikation befaft.

Entwicklung des Aufienhandels

Seit dem Jabre 1950 bis zum Ende des
Jahies 1954 hat sich der Aubenhandel der
DDR um 171%, d. h. von rund 2,01 auf
54 Milliarden DM erhoht. Bis Ende 1955
wurde eine weitere Sleigerung um etwa 21%
auf rund 6 Milliarden DM erzielt, Mehr als
drei Viertel des Aubenhandelsumsatzes ent-
fallen dabei auf den Warenauslausch mit den

listischen Léndern.

Der Anteil der beiden Weltmarkte am

AuBenhandel der DDR 1951—1954
1951 1952 1953 1954

sstlicher
Weltmarkt 790 7722 763 35

2

westlicher
Weltmarkt 210 228 237 25
(.Freies Voli", 15,16, 10. 1955)

Setzt man die Umsiitze mit den sozialisti-
schen Léndern im Jahre 1950 glei
stiegen sie tiber 159, 180 und 240 auf rund
287% im Jahre 1954 Davon entfielen 1954
auf die Sowjetunion 44%. Es folgen Polen
mit 10,4%, China mit 7%, die CSR mit 6,3%,
weiter Ungarn, Ruménien, Albanien u. a.
Der Warenaustausch mit den westlichen
Landern stieg von 1950 gleich 100 tiber 130,
191 und 195 bis auf 355 im Jahre 1954. Dic
prozeniuale Zunahme des Umsalzes mil den
kapitalistischen Lindern ist demnach hoher
als bei den’sozialistischen Staaten. Dies hat
aber seine Ursache darin, dab der Handel
der DDR mit den kapitalistischen Lindern
1950 und auch heute noch unbefriedigend

Strukiur des Aufenhandels nach Waren-
gruppen (in % der Ein- bzw. Ausfuhr).
1920 1936 1954
Gesamt-
Deutschland DDR
Einfuhr
Lebens- u. GenuBmittel 29,5 36,0 41,0
Rohstoffe und
Halbfabrikate 536
Fertigwaren
Ausfuhr
Lebens- u. GenuBmittel 2,0 2,0
Rohstoffe und
Halbfabrikate 217 18,0 17,0
Fertigwaren 729 800 . 81,0
(Freies Volk", 15./16. 10. 1955)
Strukturell gesehen, entspricht somit die
Ausfuhr der DDR derjenigen des friiheren

ist. Der Umsatz mit den i

dern stieg von 1644 Mill. DM im Jahre 1950
um 2486 auf 4130 Mill. DM bis Ende 1954.
Der Umsatz mit den kapitalistischen Lindern
erhohte sich demgegenitber in der ent-
sprechenden Zeit von 366 Mill. DM um 914
auf 1280 Mill. DM.

Die Struktur des Aufienhandels
Die DDR ist ein hoch

Den B1%. Festigwaren-
export stehen nur 17% Exporte von Roh-
stoffen und Halbfabrikaten und nur 2% an
Nahrungs- und GenuBmilteln ~gegeniiber.
Beim Import dagegen machen Rohstoffe und
Halbfabrikate 39%aus, wihrend 41% auf
Nahrungs- und GenuBmittel und nur 20%
auf Fertigerzeugnisse entfallen.

Die schnelle Exportsteigerung der DDR

Land, das vorwiegend Fertigwaren exportiert.
Dementsprechend besteht der weitaus groBte

beweist inre Lief
Das hervorsiehendste Merkmal der Entwick-
lung der Ausfuhren ist die Steigerung bei

Teil der Ausfuhr aus Fer

des

Export: 9 1951
Insgesamt 175
davon Erzeugnisse:

der Schwerindustrie 135

des Maschinenbaus 262

der Leichlindustrie 136
Tmport: 9 1951
Insgesamt
davon Erzeugnisse:

der Schwerindustrie

des Maschinenbaus

der Leichtindustrie

der Landwirtschaft 100

(Die Wirlschaft”, 13. Oktober 1955)

Die Zunahme der Importe ist ein Ausdruck

1952 1953 1954
182 238 315

137 145 188
285 468 615
128 106 152
1952 1953 1954 1955 (Plan)
165 209 233 258
140 172 197 222
112 134 136 165
196 256 284 308
242 341 380 471

ie und des Maschinent
Beim Export dominieren Maschinen und
Ausriistungen und komplette Anlagen fir. die

des Wachstums des inneren Marktes. So
stiegen die Einfubren an L und
: . :

aber auch die Bezige an Erzeugnissen ‘der

und K u-
strie, gefolgl von Erzeugnissen der chemi-
schen Industie und des Bergbaus. Béim
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Import stehen im Vordergrund Rohstoffe
und Halbfabrikate industrieller und fand-
wirtschaltlicher ~ Art, Nahrungsmittel und
K auch

sind ein wichtiger Importposten.

Zum Handel mit den kapitalistischen Lindern

Im Aubenbandel mit den kapilalistischen
Lindern entfielen im Jahre 1950 92,5% auf
Europa und 7,5% auf Ubersee. 1955 sind es
elwa 74,5% bzw. 255%. Dicse Tendenz hilt
weiler an und ist begriindet auf den immer
griferen  Moglichkeiten der sich  schnell
entwickelnden Wirtschaft der DDR, welche in
verstirktem Umfange in der Lage ist, den
wirtschaftlich schwach entwickelten Lindern

Einfubren (cif) westeuropdischer Staaten

» Luxemburg
Danemark

THote und Holzprodukte .
Dingemittel . . .. |
Andere Chemikalien | |
ailien ..o
Zement und Ziegelsteine
Keramik | . - -

s
Mascinen . . L.l
Transporl Ausrlistungen
Feinmechanik | Optik « «
Soastiges . . . .

Osterreich

18
|

221282
1188
geoisee

113R2
158
1882

1858

(Die Wirtschafl”, 13. Oktober 19
Dementsprechend haben auch die Importe
o1 DDR aus Westeuropa stark zugenommen.

der DDR aus
Millionen curr. Dollar (fob)

Warenart: 1952
Verbrauchsgiiter 09
Rohstoffe fir
Verbrauchsgiiter 14
Rohstoffe fir
Investitionsgiiter
Investitionsgiiter
Chemikalien und
sonstige Waren 128 144 177
Insgesamt 778 927 1414
(.Die Wirtschaft”, 13. Oktober 1955)

Beim Handel der DDR mit den kapitalisti-
schen Léndern insgesamt hat sich der Anteil
dor westeuropaischen Staaten relativ  ver-
mindert, wihrend er bei den Gkonomisch
schwach entwickelten Léndern stark ge-
stiegen ist.

Export nach dem kapitalistischen Welt-
markt

Westeuropa
(u.Jugosl)  Ubersee
in %
92,5 7.5
836 164

beim Aufbau ihrer nationalen Industrie
skonomische und techmsche Hilfe zu ge-
wihren. In zunehmendem Mabe exportiert
die DDR hier komplette Industrieanlagen,
wie Zuckerfabriken, Kraftwerke, Zement-
fabriken, Textilbetriebe und chemische An-
lagen. Wenn die DDR dagegen diesen Lan-
dern die Abnahme grofierer Mengen ihrer
typischen Landesprodukte langfristig garan-
jert, so bedeutet dies ohne Zweifel eine
grofe Unterstiitzung.

Der Handel mit westeuropéischen Landern
weist ebenfa'ls eine ansteigende Tendenz
auf. Die ECE-Berichte zeigen inshesondere
eine Zurahme der traditionellen Export-
giiter der DDR.

aus der DDR ia Millionen Dollar

“ Finnland
Frankrele
12
2 Griechen-
o land
Grogrit.

l '

1

1

L
11222
1
11
111382

1511

[N

Seiweden
Insgesamt

1954
1955, 1. Halbjahr
1955, 2. Halbjahr
(vorauss. Umsatz)
(.Die Wirtschaft”, 13, Oktober

Handelsabkommen der DDR

Die Regiernng der DDR macht die Auf-
nahme von Handelsbeziehungen nicht von
der diplomatischen Anerkennung der DDR
abhingig. wenn sie auch der Auffassung ist,
dab sich die Aufnahme solcher Beziehungen
auberordentlich ginstig fiir die Entwicklung

zeichnele  Abkommen  (ber gegenseitige
Lieferungen mit den entsprechenden Insti-
tuten in Frankreich, Griechenland, Kolum-
bien, der Tiirkei und Uruguay.

Oftizielle Handelsvertretungen der DDR
gibl es gegenwirlig in Agypten, Birma, Finn-
land, Indien, dem Libanon, dem Sudan und
Syrien. Die Kammer fir Auflenhandel hat
Aufenstellen eingerichtet bzw. bereitet deren
Einrichtung vor in Osterreich, Belgien,
Holland, Indonesien, Jugosiawien, Griechen-
tand

Die Handelsbeziehungen mit den sozialisti-
schen Lindern stehen auf der Grundlage der
wirtschaftlichen Zusammenarbeit und gegen-
seitigen Hilfe, der gemeinsamen Abstimmung
der langfnshgen Wirtschafis- und damit
auch der Aufienhandelspline. Sie werden er-
génzt durch standigen Erfahrungsaustausch
liber den Stand der wissenschaftlichen For-
schung und Technik. Zur stindigen Ver-
besserung der Gkonomischen Zusammen-
arbeit der sozialistischen Lander wurde der
Rat [ir gegenseitige Wirtschaftshilfe ge-
schaffen, zu dessen Aufgaben u. a. die gegen-
seitige Abstimmung der Wirtschafts- und
Aufenhandelsplane gehsrt.

Mit den sozialistischen Staaten beslehen
gegenwirtig folgende Handelsabkommen.

Sowjetunion

Langfristiges Abkommen vom 23, Septem-
ber 1951 fur 1952 bis 1955.

Protokoll vom 3. 12. 1955 iiber die Liefe-
rungen fir das Jahr 1936, Steigerung gegen-
iiber 1955 24%.

Import:  Walzmaterialien,  Edelmetalle,
Kohle, Erze, Maschinenausristungen, Holz,
Erddl, Baumwolle, Getreide u. a. Nahrungs-
mittel.

Export: Bergbau- und Aufbereitungsaus-
ristungen, Ausriistungen fiir die Metallurgie,
Hebezeuge, Werkzeug- und Holzbearbei-

h G T

toren, Ausriistungen fir die Kali-, Baustoff-,
chemische und  Textilindustrie, ~ Schiffe,
Schienenfahrzeuge, Chemikalien u. a. Waren
Der Export von Maschinenbauerzeugnissen
wurde gegenitber dem Vorjahr um rund 30%
erweitert

China

Jéhrliche Abkommen iiber den Warenaus-
tausch und Zahlungsverkehr. Abkommen  fir
1956 vom 20. November 1955.

Import: Woiframerz, Zinn, Antimon, Queck-
silber, Olfriichte, Fleisch, Gefliigel, Sardinen,
Tee, Wolle u. a. m.

Export: Ausriistungen, Maschinen, Werk-

irts ” auswirkt,
Neben den Handelsabkommen mit den so-
zialistischen Léndern besteht gegenwiirtig
auch eine Reihe von Handelsabkommen mit
den kapitalistschen Léndern. Wahrend im
Jahre 1951 vertragliche Handelsvereinbarun-
gen mit nur drei talistischen Léndern
bestanden,. unterhdlt die DDR heute solche
Beziehungen mit 22 kapitalistischen Staaten.

Durch Verhandlungen zwischen den bei-
derseitigen Regierungen bestehen Abkom-
men mit Agypten, Birma, Finnland, Indien,
dem Libanon, dem Sudan und Syrien. Die
Kammer fir AuBenhandel schlof Warenaus-
tauschabkommen ‘mit den entsprechenden
Partnern in Holland, Indonesien, Jugosla-
wien und Osterreich. DIA-Kompensation ver-
einbarte Lieferungen mit Argentinien, Bel-

Erzeugnisse der Feinmechanik/Optik und der
Elektrotechnik,
Polen

Langfristiges Abkommen vom 10. Novem-
ber 1951 fir 1952 bis 1955, jéhrliche Proto-
kolle iber Waren- und Zahlungsverkehr
Letztes Protokoll vom 14. Februar 1955 sah
vor:

Import: Koks, Stein- und Rohbraunkohle
Zink, Walzwerkerzeugnisse, Schzenen, Ben-
zol, Farbstoffe, gebrannter Kalk, Kieineisen-
waren, Wollgewebe, landwirtschaftliche Et-
zeugnisse.

Export: Maschinen, Investitionsgiter, Kali,

CSR

gien, GroBbritannien, Island, Norwegen und
Scluweden, Die Deutsche Notenbank untec-

Langfristig, vom 1. Dezember
1951 fiir 1952 bis 1955, Jahrliche Protokolle

3




Wher Waren- und Lﬂﬂum.svmkchr, Letztes
Protokoll vom 2a Februar

fiir AuBenhandel der DDR nnd der Bundes-
auBeahandelskammer Jugoslawiens. Zusalz:
vom 22. 1955.

Import:
Holz, Chem'kuhen. Tex ilien, SL\mJ\a Hoplen
und

Import; Tabak, Lebensmittel, Schwefelkics.
Export: C Dii Textil-
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6. Mirz 1955 fir die Zeit vom 1. Miirz 1955
9. Februar 1956, Veriechnung erfolyt af

dér Grundlage der Vereinbarung zwischen

der Bank von Frankreich und der Deu

vom 4. Janner 1952 Volumen:

l:xpm der Fein-
mechanik Optik  und E\ekuomrhmk Kran-

polygrapl
Dangemittei, Chemikatien, Perlonwiische und

waren sowie weilere Erzeugnisse der
Leichlindustrie.

Ungarn

Largfristiges Abkommen vom 29. Novem-
ber 1951 filr 1952 bis 1955. Jahrliche Proto-
kolle iiber Waren- und Zahlungsverkehr.
Letzte Protokolle vom 11. Februar 1955 und
28, Junmi 1955,

Import:  Landwirtschaftliche  Erzeugnisse
(Gelreide, Fleisch, ‘Wein), Erzeugnisse des
Fahrzeugbaus und Bergbauprodukte.

polyg
Mit " den westlichen Lindern bestehen

gegenwrlig folgende Abkommen:

Kgypten:

Langfristiges  Handelsabkommen  vom
10. November 1955 fiir 1956 bis 1958 und
Kurziristiges Abkommen fir 1956 2wischen
der Regierung der DDR und der Republik
Agypten.

Des langfristige  Abkommen sieht im
Taufe von drei Jahren Lieferungen in Héne
von 6 Mill. £E und das Abkommen fir 1956
solche im Wert von 3 Mill. £E in jeder
Richtung vor.

Import: Baumwolle (80%
tilien).

sarnesund Tex-

s
Chemikalien, ~eleklrotechnische und  fein-
mechaniscle-optische Erzeugnisse, Glas- und
keramische Erzeugnisse.
Rumiinien

Langfristiges Abkommen vom 23. Jinner
1957 fiir 1952 bis 1955. Jahrliche Protokolle
Giber Waren- und Zahlungsverkehr. Letztes
Protokoll vom 1. April 1955,

Export: Chemi-

Kalien.

Argontinien:

27. August 1954, Waren- und Zahiungs-
abkommen, Partaer: JAPI (Institut zur For-
derung des Warenaustausches) und
DIA-Kompensation. Volumen 40 Mil)

Import: Wolle, Weizen, Mais,
Hiute,

Fleisch,

Import 5 rstwirtschaft-
liche Erzeugnisse, Chemikalien, Erze, Ersatz
teile fir Erdol-Ausristungen, landwirtschaft-
liche Produkte und Lebensmittel.

Export: Kali, chemische Erzeugnisse, Medi-
kamente und medizinische Einrichtungen,
Jandwirtschaftliche  Maschinen und tz-
teile, Ausrlstungen fir die Nahrungsmittel-,
Textil- und polygraphische Industrie, Bau-
und Wegebaumaschinen, Erzeugnisse der

ptik  und  Elektrotechnik
sowie verschiedene Konsumgiter.

Bulgarien

Jiihtliche Abkommen iiber den Waren- und
Zablungsverketir. Letztes Abkommen vom
29. April 1955, .

Jmport: Industrielle Rohsioffe, landwirt-
schallliche Produkle, wie Weizen, Tabak,
Obst, Textilien.

rt: Maschinen
n.

Exp und  Ausriistungen,
Chemskaticn o

Albanien

Jéhrliche Abkommen iiber Waren- und
Zahlungsverkehr. Letztes Protokoll vom
28. Februar 1955.

Import: Chromerz, Tabak, Sidfrichte u. a.

Export: Industrieausriistungen, Transport-
maschinen, Motoren, Erzeugnisse der Elek-,
trotechnik und FeinmechanikiOptik, Chemi-
kalien und Massenbedarfsgiter.

Koreanische volksdemokratische Republik

Abkommen iiber den Waren- und Zah-
lungsverkehr vom 3. Mirz 1955.

Import: Glimmer, Graphit, Talkum, Zink-
Konzentrat u. a. Industrierohstoffe.

Export:

Eisenbahn-Personenwagen, Bau-
i L

medizinische Instrumente, Fernsprechaniagen
sowie andere Maschinen und Gerdle.

Jugoslawien:

Elektrolechnik,
Molke-
feuer-

Export der
Prizisionsinstrumente, Werkzeuge,
reimaschinen, chemische Produkte,
feste Matefialien, Farbstoffe, Glas.
Beigi

Am 15 Februar 1955 Unierzeichnung
eincs Abkommens [ir den Warenverkehr
fir ‘die Zeit vom 1. Februar 1955 bis
31. Janner 1956 zwischen dem VEH DIA-
Kompensation und der FIB (Fédération des
Industries Belges). Volumen: 960 Mili birs
Import:  Superphosphal, ~ Thomasmehl,
Walzwerkerzeugnisse,  Erzeugnisse  der
Elekiroindustrie, Chemikalien, Holz, Tex-
tilien, landwirtschaftliche Produkte,

Export: 3

Kalidiingemittel, Erzeugnisse des

--gewebe,

Hélzer,  Woll
Malerial,

Phologelatine,

kinematographisches

und  Uhrenfurnituren, Sportartikel,

Zigarettenpapier,  Parfiimerien,
Schuhe, Biicher und Zeitschriften.

Export: Chemikalien, Kameras, Musik-
instrumente,  Spielwaren,  Christbaum-
schmuck, Rechen- und Budhngsmasdunen,
Motorrader, Meb-' und Prazisionsapparate,
Bicher und Zeitschriften.

Griechenland:

8. Dezember 1953, Waren- und Zahlungs-
abkommen auf Bankebene. Partner: Deulsche
Notenbank und dic Bank von Griechenlan

Import: Pyrit, Tabak, Trockenfrichie,
Wei

Exporl: Erzeugnisse des Maschinenbaus
und der Elekirotechnik.

GreBhritannien:

Vereinbarungen  diber den  Warenaus-
tavech zwischen den AuBenhandelsorgancn
der DDR und einer britischen Industrielien-
gruppe. Volumen: 5,4 Mill. £

Import: Wolle, Kakao, Kaffee, Eisen- und
Slahlerzeugnisse.

Export: Diingemitlel, Zement, Chemixa
ua

Tndicn:

Waren- und  Zahlungsabkommen  vom
16. Oktober 1954 zwischen der Regicrung der
DDR und der Regicrung der Repubiik Ind:en
Verlingert bis 16. Oklober |

Import: Erze, Glimmer, Magnesil, Asbest,
Haute, Wolle, Baumwolle, Julegarne und
Gewiirze, Tee, Kallee, Trocken-
friichte, Tabak, kunslgewerbliche Erzeug-
nisse.

Export: Indusiricausristungen und An-
lagen, Maschinen alier Atl, Erzeugnisse der

und der Optik,
Kraftiahrzeuge, Chemikalien und Textilien,

Birma:

Ein langfristiges Handels- und Zahlungs-
abkommen zwischen der DDR und der Union
von Birma wurde om 27. Februar 1955 ab-
geschlossen. Gleldszeili wurde ein Proto-
Kol dber Lieferungen von Reis aus der
Union von ‘Birma und von Maschinen und
Ausriistungen aus der DDR unterzeichnet.

Import: 50000 t Reis, Dirme, Gew
Racawolle, 0z, Kautschuk, Sitber,
Welfram und anders Metalle, Hilsenlriichte,
Olkuchen und weitere Landesprodukte.

Export: Maschinen und  Industricaus-
Tiistungen.

Finnland:

Waren- und Zahlungsabkommen . vom
19. November 1954 zwischen der Regierung
der DDR und der Republik Finnland. Vo-
Jumen: 95 Mill. DM.

mport: Holz, Zellstoff, Furnler- und Hart-
luﬂclphuen Papiererzeugnisse.

Export: Natriumsulfat und andere Chemi-
kalien, Kali, Ki und

Optik, , Chemie.

Indonesien:

Waren- und  Zahlungsabkommen vom
9. Juni 1954 zwischen der Kammer fir
AuBenhandel der DDR und der indonesischen
Del der
sationen. Separate Vereinbarungen iiber den
Zahlungsverkehr zwischen der Deutschen
Notenbank und der Bank Indonesia,

Im Gummi, Kopra, Gewirze,
zensle, Plianzenfasern.

Export: Maschinen einschliehlich landwirt-
schaftliche  Maschinen, Fahrzeuge, Bau-
malerialien,

Pllan-

Island:

Waren- und  Zahlungsabkommen vom
9. SLp\nmber 1954 zwischen VEH DIA-Kom-
pensation und der Iceland Barter Associalion.
Verrechnungsabkommen zwisdien der Deut-
schen Notenbank und der Landsbanki Island.
Protokoll fir 1956 vom November 1955
iber Lieferungen im Werle von 14,7 Mui-
licnen DM,

Import: Fische und Fischkonserven.

Abk iiber den vom
25. August 1954 zwischen der Kammer

<

Waren. und  Zahlungsabkommen vom

Export:
eleklirolechnische Ausriistungen, Biiromaschi-
nen, Kameras, Chemikaken und Kosumgiiter
aller Art.
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Kolumbien:

Waren- und  Zahlungsabkommen  voin
14, Februar 1955 zwischen der Deutschen
Notenbank und der Oficina de Registro de
Cambios de la Republica de Colombia und
Federacion Nacional de Cafeleros de Colom-
bia. Volumen: ca. 60, Mill. DM

Import: Kaffce, Kakao, Bananen und an-
dere Landesprodukle.

Gxport: Maschinen aller Art, Erzeugnisse
der Optik und Eleklr
und Diingemittel,

Libanon:

Handels- und Zahlungsabkommen vom
14. Dezember 1953 zwischen der Regierung
der DDR und der Regierung der Republik
Libanon. GemaB Zusatzprotokoll vom 12, De-
zember 1955 um finf Jahre verlingert. Vo-
lumen fiir 1956: 10 Mill. £ L.

Import: Zitrusfrichte u. a. landwirtschaft-
liche Erzeugnisse (60%), Leder- und Textil-
rohstoffe, Berghauerzeugnisse u. a. Waren
(40%).

ort: Erzeugnisse

und

mente u. a

Sudan:

Zahlungsabkommen mit Warenlisten vom
10. Juni 1955 zwischen der Regierung der
DDR und der Regierung des Sudan

Liport:  Baumwolle, Olsaalen,
Arabicumyu. a. Landesprodukle

Export: Maschinen, Eiseabahnmalerial
komplelle Industricanlagen, Grzeugnisse der
Feinmechanik/Oplik und der Eleklroledwik,
Chemikalien, Textilien u. a. industrietle
Erzeugnisse.

Gummi

Syrien:

Handels- und Zahlungsabkommen vom
27. November 1955 zwischen der Regierung
der DDR und der Regierung der Republik
Sytien.

Baumwolle, Getreide, Olsaaten,
Trockenfriichte, Tabak, Wolle, Hiule u. a
Citer.

der anm’-\(!mmkr(}p!k WC]kT‘Lq& elek-

Niederlande:

Waren- und  Zahlungsabkommen  vom
4. September 1954 zwischen der Kammer fiir
Aubenhandel der DDR und der Needer-
iandse Kamer van Koophandel for Duits-
land. Gemiib Zusalzprotokoll vom Juli 1955
auf 110 Mill. hil. erhoht.

Tmport

Export
Transportmilte!, Erzeugnisse der
mechanik und Optik und Chemikalien,

gen,
Fein-

Tiirkei:

Waren- und vom

K porte soll vor allem den kleinen
Betrichen Anrgiz geben, sich verstarkt dem
Exportgeschdlt zuzuwenden.

Auch der ,Beschlub iiber dic Gewdihrung
des Devisen-Bonus bzw. eines Bonus in Ve
rechnungseinheiten fiir die am Export bzw.
an Lieferungen im innerdeutschen Hanacl
beteiliglen Herstellerbetriebe” vom 29. April
1954 soll die Betriehe mehr als bisiang am
Exporlgeschft interessioren. Der Devisens
Bonus wird den Herstellerbetrieben vergi-
tel, wenn sie die vereinbarten Lieferbedin-
gungen cingehalten haben. Seine Hohe be-
lragt 2% bei Eigengeschaften der Licler
betriebe und 1,5% bei Eigengeschitien der
VEH DIA

Mit efner ,Verordnung Gber Pramien-
zahlungen fiir das leitende kaufménnischo
Personal in den Belrieben des Volkseigenen
GrofB- und Einzelhandels* vom 4. Juni 1955
wurde die Grundlage geschaffen, Pramien
fiir und gan
tionen zu zahlen, welche eine besondere
Initiative zur Erfillung und Ubererfillung
des Export- und Importplanes, zur Steige-
rung des Valutaaufkommens und zur Ein-
sparung von Kosten und Preisausgleichs-
mitteln eniwickelt haben. Auch diese Vers
ordnung ist geeignet, die friedlichen Han-

22, April 1954 zwischen der Kammer fir
Auficnhandel der DDR und der Vereinigeng
der  Handelskammern, Industriekammern
und der Handelsborsen der Tiirket. Zah-
lungsabkommen  zwischen der Deulschen

Fische, Textilien, Lederwaren

Export: Chemikalien, ~ Kali, Maschinen
aller Art, Erzeugnisse der Feinmechanik/
Optik, Glas und Keramik.

Norwegen:

Waren- und  Zahlungsabkommen vom
31 Jinner 1955 zwischen dem VEH DIA-
K und der
Kap A/S Oslo. Volumen: 118,6 Mill. nkr.

Import: Heringe, Fische und gefrerene
Fische, Fischkonserven, Spor‘ausriistungen,
chemische Produkte, Schwefelikies, Feld-
spat u. a.

port: Diingemiltél, Maschinenfahrzeuas,
feinmechanische und optische Gerite, Mu-
sikinstrumente, Textilien, Biiromaschinen,
Glas- und keramische Erzeugnisse u. a

Osterreid

Abkommen zur Regelung des Warenver-
kehrs vom 19. Dezember 1955 zwischen der
Kammer fir AuBenhandel der DDR und der
Osterreichischen Bundeskammer der gewerb-
lichen Wirtschaft fiir das Jahr 1956. Voiu-
men: 39 Mill. §.

Import: Stahlerzeugnisse, Maschinen, Tex-
tilien, Holzerzeugnisse u. a.

o Export: Bm\mkohlenhnke(ts, Kalidiinger,

Opuk und der E!thmlechmk ‘Maschinen.
Schweden:

Abkommen @ber den Warenaustausch
vom 11. Dezember 1954 zwischen dem VEH
DIA-Kompensation und der A. B. SUKAB.
Volumen: 76 Mill. DM

Import: Eisen und Stahl; Eisenerze, land-
wirtschaftliche Produkte, wie Butler, Eier,
Kise, Fische u.a, Waren des Massenbedar®

Export: Chemikalien, Tex-

tilien, Kraftfahrzeuge, Erzeugnisse der Fein:
mechanik/Oplik, Maschinen aller Art, Glas-

Kalidiinger,

und ‘der IS Bankasi Ankara
Volumen: 526 Mill. §. Gemah Protokoll vom
28. April 1955 verlingest bis

Import: Tabak, Baumwolle, Wolle, Ol-
saa‘en, Pflanzensle und Trockenfriichle.

Export: Maschinen aller Art, Tndustrie-
anlagen, Fahrzeuqe, Erzeugnisse der Elektra-
technik und der Feinmechanik/Optik  Chemi-
kalien, sanitdre Emriciungen, Gias- und
keramische Erzeugnisse

Uruguay:
Waren- und

er DDR zu allen Lindern
weiler zu entwickeln.

Der BeschluB des Prasidiums des Minister-
rales vom 8. Dezember 1955 ist von beson-
derer Bedeutung fir die Erweiterung des
Vertrelernetzes im Ausland. Der fir ein
Industrieunternehmen  zustindige Minister
kann danach selbstindig Gber die Einrich-
tung von Auslandsvertretungen grofer Ex-
poribetriebe entscheiden, wobei diese Aus-
landsvertretungen natiirlich den Handel
vertretungen der DDR in dem betrefienden
Lande unterstehen.

Auf der gleichen Linie der Verbesserung
des Verlrelernelzes im Ausland liegt die
Entsendung von Ingenieuren zur Verbesse-
rung des Kundendienstes.

g vom
29. Juni 1954 zwischen der Deutschen Noten-
bank und der Banco de la Republica del
Urtuguay. Volumen: 12 Mill

lmport: Wolle, Haute, Fleisch

Expor(: Zement, Chemik Maschinen.

an Messen und

Der Aufbau der Handelsvertretungen der
DDR. die Verbesserung des Vertreternetzes,
die Férderung der Eigengeschifte werden
eginzt durch die Einrichtung stdndiger Ve

Mafinahmen zur Exporlisrderung:

Die grofie Bedeutung, die die Regierung
der DDR der Entwicklung des AuBenhandeis
beimiBt, kommt in einer Reihe von Maf-
nahmen zur Export(orderung zum Ausdruck

Eine Verordnung vom 17. Dezember 193

gen in einer Reihe von Lan-
dern und durch die Beteiligung der DDR an
Messen und Ausstellungen im Ausland. Auf
den inlernationalen Messen in Mailand,
Briissel, Posen, Stockholm, Damaskus, Za-
greb, Plovdiv, Wien, Thessaloniki und Neu
Delhi konnte die DDR im letzten Jahr grofie
Eriolge erringen, die zu einer spiirbaren

Giher die Durchfihrung von Exporlau

Belebung des vor allem mit

qibt einer Reihe von Exportvet n das
Redht, il

den Landern fiihrten. Z. B. war
die i der DDR an der Messe in

Kéufern im_eigenen Namen ahrasdblichen.
Der Sinn dieser MaBnahme besteht darin,
daf die’ Betriebe alte Geschiftsverbindungen
wieder aufnehmen und stark daran inter-
essiert_werden, neue

Demaskus der unmiltelbare AnstoB zum
Abschlup des Handelsabkommens mit Syrien.

Die Tatsachen zeigen, dab die DDR ein
Handelspartner von groBer Bedeutung nicht

anzukniipfen. Diese Exporlgeschifte bedir-
fen der Genchmigung des Ministeriums fiar
AuBenbandel und Innerdeutschen Handel.

Von Bedeutung ist weiler die Forderung
der Kleinstexporte, die im Rahmen einer
vom zustindigen Aufenhandelsunternehmen

nur for die Lander, sondern
auch (ir die kapilalistischen Staalen gewor-
den ist, dessen Bedeutlung weiterhin standig
zunimmt. Der In diesem Jahr beginnende
zweite Finfjahrplan, dessen Schwerpunkt
im weiteren Ausbau der Wirlschaftszweige
Kohle, Energie, Metallurgie, Chemie, Bau-

zu ‘erteilenden G
werden, Der Gesam\a\!&!uhr\)elraq darf
5000 Dollar, die Einzelsendung 500 Dollar
nicht aberschreiten. Die Forderung der

ic und iegt, wird
die Wirlschaftskralt der DDR und damit
ihre Bedeutung als AuBenhandelspartner
weiter stirken. Kurt Krone
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Von Kurt Haubenreisser, Direktor der Vertretung der Kammer fiir AuBenhandel der

Deutschen Demokratischen Republik in

Der Warenverkehr zwischen Usterreich
und der Deutschen Demokratischen Republik
hat eine stetig steigende Tendenz. Im Okto-
ber zeigten die fiir 1955 festgelegten Waren-
kontingente bereits eine um etwa 250 Pro-
zent vertraglich hohere Auslastung, als im
gleichen " Zeitraum des vorangegangenen
Jahres.

Es war deshalb im Dezember 1955 den bei-
derseits zustindigen Kammern méglich, fir
1956 einen Warenaustausch zu vereinbaren,
der auf jeder Seite den Wert von 19,5 Mil-
lionen Verrechnungsdollar vorsieht. Damit
wird das Handelsvolumen gegeniber dem
des Vorjahres um 40 Prozent gesleigert.
Hierbei _ konnten verschiedene Warenposi-
tionen in ihrem Umfange den beiderseitigen
Handelswiinschen entsprechend verindert
und erweitert werden. Die vorgesehenen
Beziige -von landwirtschaftlichen - Produkten
erhéhen sich in diesem Jahr um 87,5 Prozent.
Ahnlich erhohen sich die fiir Osterreichs
Wirlschaft recht lobninlensiven Erzeugnisse
von Eisen- und Metallwaren um 500.000 V§
auf 1,2"Millionen V§. Maschinen und Appa-
rate wird die Deutsche Demokratische Repu-
blik gleichfalls im Werte_von 1,2 Mill. v§
gegeniiber bisher 850.000 V§ beziehen. Die
Position Textilwaren wurde ebenfalls, bei
Fertigwaren um ein Drittel, erhght, obwohl
unser Land iiber eine eigene bedeutende
Texlil i verfiigt ist
fiir Osterreichs holzverarbeitende Industrie,
daB die Lieferungen an die Deutsthe Demo-
kratische Republik im Sektor Holz zu rund
50 Prozent aus Furnieren bestehen werden.

Diese héheren Beziige werden moglich,
weil auf Seiten Usterreichs die Bereitwillig-
keit besteht, aus der Deutschen Demokrati-
schen Republik in entsprechendem Umfange
zu importieren. Hervorzuheben sind beson-
ders die groBeren Lieferungen an mittel
deutschen Br Umfangrei

schiedensten Art finden im neuen Lieferpro-

Wien

und anderer Beschrankungen erschwert. Bine

gramm der Deutschen D Repu-
Dlik eine um 35 Prozent gesteigerte Beriick-
sichtigung.

Der in Usterreich tatsichlich vorhandene
Bedaif an unseren widhtigsten Exportgiitern,
wie Maschinen und technische Anlagen jeder
Att, elektrotechnische, feinmechanische und
optische Erzeugnisse, ist nach unserem Er-
achten auch durch die Positionen des neuen
Kammerabkommens durchaus noch nicht er-
schsplt.

Die Wirtschaftskraft unserer jungen Re-
publik 1aBt nach Usterreich fast in allen In-
dustriesparten hohere Lieferungen zu, als
sie im Abkommen fiir 1956 vorgesehen sind.

Unser reichhaltiges Produktionsprogramm
enthilt viele traditionelle und auch véilig
neuartige Exporlgiiter, die dank ihrer hoben
Qualitat Weltruf genieBen. °

Da die Deutsche Demokratische Republik
standig bestrebt ist, entsprechend ihren Prin-
zipien der AuBenhandelspolitik, mit ihren

n slets eine
Handelsbilanz zu haben, ware eine groBere
Abnahmebereitschaft seitens Osterreich er-
wiinscht. Jede Erhohung der ésterreichischen
Beziige wiirde es moglich machen, daB wir
auch unsererseits mehr an osterréichischen
Waren abnehmen kénnten. Die Aufnahme-
fahigkeit unseres Markles fiir sterreichische
Modetextilien z. B. ist bedeutend und wéchst
standig, weil der stetig steigende Lebens-
standard unserer Bevolkerung die fiir den
Absatz dieser Exzeugnisse notwendige Kauf-
kraft sichert. Dasselbe kann auch hinsichtlich
der anderen Positionen gesagt werden, die

dieser wire i
Interesse beider Partner erwiinscht.

Eine gréfere Beweglichkeit und verbes-
serte Abwicklung der Geschille wire gege:
ben, wenn Uslerreich einen ausreichenden
Swing einrdumte. Da der erforderliche Swing
fehlt, widkelt sich fast der gesamte Iandel
auf einer komplizierten Kompensationsba
ab; und eine erhohle Abwicklung der Ge-
schifte iiber Clearing erweist sich deshalb
als notwendig

Zur Verbesserung der gegenseitigen Han-
delsbeziehungen hat die Kammer fiir Aufien-
handel der Deutschen Demokralischen Repu-
blik eine Vertrelung in Wien und diese
steht Wirtschaftskreisen zur Beratung in
kommerziellen Angelegenheiten stets zur
Verfiigung. Mit der Gsterreichischen Bundes-
kammer der gewerblichen Wirlschaft besteht
ein guter Kontakt. Auch mil den Industrie-
und Handelsfirmen Usterreichs haben wir
gute Verbindungen und die Kammerverire-
tung hat sich in der kurzen Zeit ihres Be-
stehens schon als sehr niitzlich erwiesen. Es
wire zu begriifen und fir Usterreichs Wirl-
schaft von Nutzen, wenn auch die 8sterrei-
chische Bundeskammer fiir gewerbliche Wirt-
schaft ihre vorgesehene Kammervertretung
in Berlin recht bald errichten wiirde.

Zur diesjihrigen Leipziger Friihjahrs-
messe, welche in der Zeit vom 26. Februar
bis zum 8. Mérz statifindet, wird wiederum
die Leistungsfahigkeit der Industrie unserer
Deutschen Demokralischen Republik unter
Beweis gestellt. Es ist erfreulich, dah auch
in diesem Jahr wieder die osterreichische

in den renlisten des neuen

enthalten sind. Die Handelsbeziehungen der
Deutschen Demokritischen Republik zu ande-
ren Landern bestehen auf der Basis der

chen Volumens werden auch die Maschinen-

sein, wobei hi ist,
daB fir die einzelnen Fabrikate jetzt in
Usterreich gute Fachvertretungen bestehen.
HlEId\lrd-A ist insbesondere ein einwandfrei

e igung und des gegenseitigen
Nutzens. Dadurch war es auch moglich, daB
sich der Aufienhandel unseres Landes im
Ablaufe des am 31. Dezember 1955 zu Ende
gegangenen 1. Finfjahresplanes rund ver-
dreifachte.

Service gewahrleistet. Die
fiir Usterreichs Wirtschaft stets i

Die Abwicklung des Han-
mit Osterreich wird auch

ten Lieferungen an Chemikalien der ver-

durch die Anwendung des Lizenzverfahrens

mit einer: Kollektivausstel-
lung ihres Landes vertreten ist, wobei wir
ihr gute Geschéftsabschliisse wiinschen.
Leipzig ist keineswegs nur eine kommer-
zielle Angelegenheit der Deutschen Demo-
kratischen Republik, sondern ist der Trefi-
punkt der Kaufleute und Wirlschaltler aus
allen Lindern der Welt. Wir sind iber-
zeugt, daB sich zur Leipziger Messe fir
Osterreichs Wirtschaft groBe Chancen bie-
ten. Unsererseits hoffen wir, die Méglichkei-
ten der Ausweitung der gegenseitigen Wirt-
schaftsbeziehungen mit Erfolg forlzuselzen.

\ Die Leipzigee Feihiahesmesse 1956

‘Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5

Von Rudolf Lemser, Direktor des Leipzi M e

Die Leipziger Messe, die in wenigen Jahren auf ein 800jdhriges Bestehen zuriickblicken kann, ist
eine der alteslen Messen aller Lander der Erde. Sie spannt weltweite Briicken des Handels und der
Valkerverslindigung. Ganz besonders in den Jahren nach dem zweiten Weltkilege halfen die inter-
nationalen Messen und in den

Bezichungen zu eitig i schafts- und i wieder herzu-
stellen, die der Krieg zerrissen hatte.

Heute ist Leipzig die anerkannte Metropole des West-Ost-Handels. Seit der welthistorischen

Juhlagung der Regierungschefs der UdSSR, USA, Grofibritanniens und, Frankreichs in Genf, erfullt

andelskreise aul stirkere Entlaltung eines alle Linder

ummssenden Handelsverkehrs. Das fand Soreit den groBen kommerziellen und handelspolitischén
Erfolgen der Leipziger Herbstmesse 1955 seinen Niederschlag.

In der Erkenntnis der groben Handelsméglichkeiten, die Leipzig auch in der néchsten, Zukunft
sowie in der weiteren Perspektive zu bieten vermag, ist das Interesse Westeuropas. der iberseeischen
Lander und der Bundesrepublik Deutschland an der Leipziger Frithjahrsmesse 1956 aufierordentlich gro3,

Nahezu vierzig Lander aus allen Teilen der Erde sind mit ibren Produklen auf einer Ausstellungs-
fliche von rund 265.000 Q in 33 n und in 15 Pavillons sowie
einem groBen Freigelinde vertreten. Im Rahmen des Messediensies slehen den Kaufleuten und Wirl-
schaftlern aus aller Welt viele Lander mit ihren Beratungsstellen zur Verligung,

Die Sowjelunion, die Volksrepublik China, die T Republit:, die V

Polen, Ruménien, Ungarn, Bulgarien sowie die Demokratische Republik Vietnam weisen mit repra-
sentaliven Kollektivaussiellungen die Welloifentlichkeit auf die Wirtschafiskralt und das Leistungs-
vermbgen ihrer Linder hin. Das reich gegliederte Angebol aller Zweige der Produktionsmittel- und
Konsumgiilerindustrie offenbart die grofen tiven und die s dieser Staaten,
alle Moglichkeiten zur Normalisierung des inlernationalen Warenverkehrs zu nutzen

Aus Westeuropa und Ubersee stehen neben Ausstellern aus Oslerreich vor allem Frankreich,
Belgien, die Niederlande, Grofbritannien, die Schweiz, Finnland, Schweden, Italien, Indlien, Agyplen,
Uruguay und Argentinien im Auslandsangebot im Vordergrund. Zum Gberwiegenden Teil sind diese
Ausstellungen in der Form offizieller Kollektivausstellungen organisiest -

Eine starke internalionale Beteiligung ist besonders in den Geschiftszweigen Nahrungs- und
GenuBmitlel, Texlilien sowie Verlagserzeugnisse zu verzeichnen Auch alle weiteren Branchen im Frit-
jahrsmesseangebot zeigen eine internationale Beleiligung, zum Beispiel die Messegruppen chemisch-
pharmazeutische Erzeugnisse, Mobel, Haushaltwaren, Musik- und Spielwaren.

AuBer den hier nur teilweise [ uppen der Must wird der Schwerpunkt
der Geschafistitigkeit auf der Technischen Messe liegen. Schwermaschinen, Kompressoren, Bau- und

hinen, W Maschinen fiir Papierverarbeitung und Holzbearbeitung,
Schweibmaschinen sowie hmdw)hsmafulthe Maschinen sind nur ein Teil der Erzeugnisse, die inner-
halb des Produkt; 1L werden.

Die Tndustrie und das Handwerk der Deutschen Demokratischen Republik, deren Produkle heute
bereits in mehr als 112 Landern der Erde abgeselzt werden, zeigen in Messebranchen Export-
erzeugnisse bester Qualitit, Unter anderem werden die welibekannion feinmechanischen und opti-
schen Erzeugnisse, Biirgmaschinen, Produkte der Radio- und Fernmeldetechnik, chemisch-technische
‘Waren sowie eine Fiille von ]:‘(pmla\\wkeln der Textilindusirie angeboten.

Das starke Inleresse westdeutscher Wirlschaftskreise an der Leipziger Frilhjahrsmesse 1956 wird
h den Umfang der belegten Ausstellungsfliche bewiesen, Sie Ghesteigt die der Leipziger Frith-
smesse 1955 um rund ein Sechstel. Welthekannle Unternchmen aus der Bundesrepublik stellen in
gie, un Schwerchemie, Textil, Schuh- und Leder-
waren, Nahrungs- und GenuBmiltel, Uhren und Schmuckwaren sowie Haushaltgegenstinde ihre
Eizeugnisse aus.

Neben den AuBenhandelsorganen der Deutschen Demokratischen Rapublik werden starke Handels-
delegationen aus den sozialistischen Landern wahrend der Frithjahrsmesse ihre Ein- und Verkaufs-
vertrige in Leipzig und D, n das und Jahr trelfen.
Allein aus der Tschechoslowakischen Republik werden mehrere hundert Handelsexperten in Lelpriq
anwesend sein. Kaufleute, Handelsexpeiien, Spez dem Nahen
und Millleren Osten und Westeuiopa werden chenfalls auf der eisten dentschen Messe des Jahros
ihre Einkdufe abschlieBen und dazu beitragen, auch die Leipziger Frithjahrsmesse 1956 wieder zur
Weltmesse und zu cinem neuen Hohepunkl in den deulschen Messeveranstaituagen der Nachkriegs-
zeit zu machen.
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Die AuBenhandelsunternehmen der Deutschen Demokratischen Republik

Die Regierung der Deutschen Demokrati-  Vorteils Handel zu treiben. Es gibt hierbei
schen Republik sieht als eine ihrer wichlig-  keinerlei Vorbehalte,
sten Aufgaben an, den Ausbau von Handels-  andere politische Einschrénkungen.
Die AuBenhandels-Unternehmen und alle
en, die bereit sind, auf der Grundlage der fiir den Export produzierenden Betriebe
G

beziehungen zu allen Staaten durchzuflh-

und des

Bergbau-Handel, Gesellschait fiir Ausiuhr und Einfuhr von Berg-
bauerzeugnissen mbH.

Berlin W 8, JagerstraBie 55, Telefon: 20-02-01.

Telegramme: DIAMINE, Fernschreiber: Berlin 1317,
Besuchszeilen: Montag bis Freitag von 8 bis 14 Uhr.

machen sich zur Aufgabe, den Wiinschen

kein Embargo oder und Handelsgepflogenheiten ihrer Handels-

partner weitgehend zu entsprechen.
Gegenwartig bestehen folgende AuBen-
handels-UnLernehmen:

Salze, Natriumsulfat, Tone und Kaoline, Q d, Portland-

Unternehmen CHEMIE

5—7, Telefon: 51-03-21

zement, technische un Gipse, Kreide, Dad Berlin C2,
Dachziegel, Dach- und

Graphitschmelztiegel, feuerfeste Erzeugnisse, Schamottewaren

aller Art, , Schiefermehl, i

, Kohle, Kali-,

G Glasdachziegel, Gl
Sticksloff-Dingemittel.

AuBenhandéls-Unternehmen CHEMIEAUSRUSTUNGEN
Berlin W 8, MohrenstraBe 61, Telefon: 22-02-71.

Telegramme: CHEMOTECHNA, Fernschreiber: Berlin 1151,
Besuchszeiten: Dienstag und Freitag von 8 bis 14 Uhr,
Mittwoch von 11 bis 17 Uhr.

T DIACHEM, Fernschreiber: Berlin 1152, 1332,
Keine besonderen Besuchszeiten.

Organische und kalien 1

lest und flussig), pharmazeutische Halb- und Ferligwaren,

un Labor- und

Feindhemikalien, _terpenfreie Ole, Rmhsmrm Aromen und
en, ien, chemisd

nisse, Lacke und ralben‘ Kunststoffe, Kautschuk- und Asbest-

erzeugnisse.

A ELEKTROTECHNIK

Maschinen und Ausriistungen fiir chemische sowie
und Genubmittelindusirie, Warenautomaten, Pumpen, Kompre5-

Berlin C2, LiebknechtstraBe 14, Telefon: 51-04-81.

soren, Ventilatoren,
und chemotechnische Porzellane.

‘AuBenhandels-Unternehmen FEINMECHANIK-OPTIK
Berlin C2, Schicklerstrabe 5—7, Telefon: 51-03-21.
Telegramme: DIAPRECIS, Fernschreiber: Berlin 1332.
Besuchszeiten: Dienstag und Freitag von 8 bis 14 Uhr,
Mittwoch von 11 bis 17 Uhr.
Optische Gerate, C
gerite, Mikroskope, Fernglaser, Refraktoren, Planetarien,
i Photo- und K Objektive,
Bildwerfer und Reproduktionsgerate.
MeB- und Priifgerite, Tamperam. Schwingungs-, Druck- und
d meteoro-
logische Gerate, Uhren, ze;menqemg Malerialprif- und Labor-
gerite, Analysenwaagen, Prézisionswaagen und Gewichte.
Geriite, und  Zubehsr,
arztliche und Instrumente, { und Be-
handlungsgerdle, Erzeugnisse der Kiefernprothetik und Ortho-
padiemechanik, Einrichtungen fir Operationsraume, Schreib-
maschinen, Rechenmaschinen, ' Buchungsmaschinen, Kontroll-
kassen, Papiervernichtungsmaschinen,

‘Aufienhandels-Unternehmen HOLZ UND PAPIER

Berlin W 8, Mauerstrafie 77. *

Telefon: 22-53-01, Telegramme: DIAHOLZPAPIER.

Besuchszeiten: Montag bis Freitag ven 8 bis 14 Uhr.
Parkett und Beuclomente, Fasser, Papier, Pappe, Karton,

tiketten un i

na d Millimeterpapiere (plano und in Rollen), Tapelen, Valken
8

DIAELEKTRO, Fernschreiber: Berlin 1424
Besuchszeiten: Dienstag und Freitag von 8 bis 14 Uhr,
Mittwoch von 11 bis 17 Uhr.

. G T en, Wandler, Hoch-
und  Niederspannungsschaligerite, Gleichrichter, eleklrische
Industriedfen, simtliche Graphit- und Kunsikohleerzeugnisse
sowie Heizst t elektrische
SchweiBmaschinen, Telefonie und Telegrafie, Bauelemente, MeB-
und Priifeinrichtungen, MeBinstrumente, Rundfunk- und Fern-
sehgerate, Eleklroakustik, Sender, Isoliermaterial, Leuchten,
G Haus- und Elekl X

AuBenhandels-Unternchmen GLAS-KERAMIK

Berlin C2, Kronenstrafie 19—19a.

Telefon: 22-04-01, Telegramme: DIAKERAMIK.

Besuchszeiten: Montag bis Freitag von 9 bis 13 Uhr,

Sonnabend von 9 bis 11 Uhr.
Bleil . Kunstg) it glas, Fenster-
glas, Thermometrie, JENAer Glas, Quarzgul, chemisch-tech-
nisches . Hohl- und Laborglas, Isolierflaschen, Zierporzellan,
Haushalt- und Hotelporzellan, Haushaligeschirr aus Ton und
Steingut, s i
aus Steingut, Baukeramik,

AuBenhandels-Unternehmen INVESTEXPORT

Berlin N 54, Brunnenstrafe 188—190.

Telefon: 42-55-06, Telegramme: DIAINVESTA.
Projektierung und Lieferung schlisselfertiger Industrieanlagen
jeder Art und jeden Umfanges, insbesondere Zuckerfabriken,
Kraftwerke, komplette Textilfabriken, Zementfabriken und
chemische Anlagen, Anlagen fiir die Nahrungs- und GenuB-
‘mittelindustrie,

Die AuBenhandelsunternehmen der Deutschen Demokratischen Republik

Auficnhandels-Unternehmen KOMPENSATION

Berlin W8, Franzsische Strabe 24,

Telefon: 22-02-51, Telegramme: DIACOMERZ.

Besuchszeiten: Monlag bis Freitag von 9 bis 12 Uhr.
Anbahnung, Abschlub und Realisierung von Warenaustausch-
geschalten.

AuSenhandels-Unternehmen KULTURWAREN

Berlin C2, Schicklerstrabe 5—7, Telefon: 51-03-21.

T DIAKULTUR, Fer Berlin 1332,
Besuchszeiten: Dienstag, Mittwoch und Freitag von 9 bis 14 Uhr.

Aufienhandels-Unternehmen MASCHINEN-EXPORT

Berlin W 8, Mohrenstrafe 61, Telefon: 22-02-71.

Telegramme: DIAMASCH, Fernschreiber: Berlin 1151,

Besuchszeiten: Dienstag und Freitag von 8 bis 14 Uhr,

Mittwodh von 11 bis 17 Uhr.
Schwermaschinen,  Kessel, ~Turbinen, Ausriistungen . fir
Metallurgie und Bergbau, GieBereiausriistungen, ~Stahlkon~
struktionen, Krane und Hebezeuge, Transport- und Forder-
anlagen, Bau- und StraBenbaumaschinen, Maschinen fir die
Fein- und und fiir die
a Textl inen jeder Art,
Maschinen fiir die Schuh- und Lederverarbeitung sowie Hut-
herstellung, Nahmaschinen fir Haushalt und Industrie, Nadeln,

und Platinen,

Fliigel, Pianos und
Christbaumschmuck, Karnevals: und Scherzartikel, Lehrmittel,
Zoo-Tiere, Singvégel, Zierfische, Aquarien- und Zoo-Bedarfs-
artikel, Biirobedarl, Sportartikel und Wanderbedarf, Jagdwaffen,
Kunstblumen, Bijouterie- und Galanteriewaren, Kunstgewerbe,
Schirme, Mébel und Holzwaren, Besen, Birsten, Pinsel.

Deutsche Stahl- und Metalihandelsgesellschait m.b. H.
Beilin-Funkow, Gorschstrabe 45—46, Telefon: 48-01-31.
Telegramme: DIAMETALL.
Besuchszeiten: Montag bis Sonnabend von 9 bis 12 Uhr,
Montag bis Freilag von 14 bis 16 U,
Import von Eisen, Stahl und Metallen, Durchfiihrung von Lohn-
veredlungen.

AuBenhandels-Unternchmen TEX TIL

Berlin W8, Behrenstrabe 46, Telefon: 22-02-51

Telegramme: DIATEX, Fernschreiber n 1340,

Besuchszeiten: Montag bis Freitag von 10 bis 14 Uhr.
Mantel-, Anzug-, Kostim- und Kleiderstoffe, Tisch- und Bett-
wasche, Gardinen, Tille, Spitzen, Mode- und Konfeklionswaren,
Mébel- und Dekorationsstoffe, Teppiche, Di , Gobelin-
bilder, Schlafdecken, Scheuertiicher, Fischereinetze, Bénder,
Litzen, Posamenten, technische Gewebe (PeCe), Webfilze,
Strimpfe, Unterwasche fir Damen soWie fiir Herren und Kinder,
Leder-, Wirk- und Strickhandschuhe, Haarfilzhile und Mitzen
fir Herren sowie fir Damen und Kinder, Kunstleder, Wadhs-
tuche, Lincrusta-
Rauchwaren deutscher, sowjetischer und chinesischer Herkunft.
Import von Baumwolle, Baumwollabfillen, Hanf, Hanfwerg,
Flachs, Jule, Wolle, Lumpen, Tierhaaren, Hauten, Rohfellen,
Textilfertigwaren, Schuhen, Lederwaren.
Ubernahme von textilen Rohstoffen und Fellen zur Lohn-
verediung.

]

DWV
DEUTSCHE WAREN-VERTRIEBSGESELLSCHAFT .m. b. H.
Berlin W8, FriedrichstraBe 61—62
Telefon: 20-06-01, Telegramme :IMPEXTRANS.
Fernschreiber: Berlin 1310.
Export von polygraphischen Maschinen
Buchdruck-, Offset- und Tiefdruckmaschinen, Buchbinderei-
chi P i i fiar

Aufienhandels-Unternehmen N AHRUN G

Berlin C2, Schicklerstrabe 5—7, Telefon: 51-03-21

Telegramme: DIANAHRUNG, Fernschreiber: Berlin 1152.

Besuchszeiten: Dienstag, Mittwoch und Freitag von 9 bis 14 Uhr.
Spirituosen, Bier, Weinhefe, Essigessenz, Backpulver, Dauer-
backwaren, Dresdner Stollen, Starke, Dextrin, Pflanz- und
Speisekartoffeln, Fultermittel
nisse, Blumen- und Gemsesamen. Moorbeetpflanzen, Zucht-
bullen, Schweine, Schafé, Kaninchen, Rasse- und Gebrauchs-
hunde, Edelpelztiere, Rassegefligel.

WMW-EXPORT

Deutscher Tnnen- und AuBenhandel

Berlin W 8, Mohrenstrabe 61, Telefon: 22:02-71

Telegramme: DIAWERKZEUG, Fernschreiber: Berlin 1190

Keine besonderen Besuchszeiten

Bohr- und , Schleif-,

Ldpp- und Bohr- und Zahn-
schneidemaschinen, Pressen, Scheren, Biegemaschinen, sonstige

fir die Holz- und Metallbearbeitung, Elektro-, Schweif- und
Lotwerkzeuge, Prebluftwerkzeuge, Spannwerkzeuge, Hand-
werkzeuge, Eisen- und Metallwaren, Haus- und Kichengerite,
Ofen, Herde, Kocher, Lampen und Laternen, Waagen aller Art,
Feuerloschgerite.

AuSienhandels-Unternehmen TRANSPORTMASCHINEN
Berlin W 8, Mohrenstrafie 61, Telefon: 22:02-71,
Telegramme: DIATRANS, Fernschreiber: Berlin 1151
Besuchszeiten: Monlag bis Freitag von 7.30 bis 16.30 Uhr,
Sonnabend von 7.30 bis 12.30 Ubr.
Schiffbauerzeugnisse, Motor- und Fahrrader, Personen- und
Lastkraftwagen, Verbrennungsmotoren, Brems- und Kupplung
material, Landmaschinen, Traktoren und Schlepper, Schienen-
fahrzeuge

Deutscher Buch-Export und -Import G.m.b.H

Leipzig C 1. Leninstrabe 16.

Telefon: 3-45-81, Teiegramme‘ DEBEGE.
Biicher, Zeitungen tschriften, Kunstdrucke, Reproduk-
tionen alter Melstér, Splelkal\en, Landkarten, Modellierbogen,
Bildpost- und n, Noten, Brief-

die Papiervi tung, Reprodukt
anlagen, Buchdrudklettern, Matrizen fir
Numerierwerke,

Export von Zucker.

Selzmaschinen,

‘Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 - CIA-RDP82-00040R000300240015-5

und sonstige polygraphische Erzeugnisse, Schall-
platten.
Durdifiihrung von Druckauftrigen aller Art.
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Saatgutbereiter , Petkus-Super’’ Typ K 214
T

Stundenlei

:1000 kg Aufschittgut S

WIiR LIEFERN: \ \

MAN ERZIELT
DAMaIT:
gleichmaBiges, schweres Saat-

qut von héchstem Tausendkornge-
wicht

. Morkiware von hohem Hekioliter-
gewicht

Erstkiassige Reinigung und Sorfie-
VEB ,PETKUS". rung aller Gelreidearten sowie
LANDMASCHINENWERK, Hilsenfrichie wie Erbsen, Bohnen,
WUTHA ITHURINGEN

Kiee, Raps, Rubensamen usw., unfer
Anwendung  enisprechender Exira-
susrisiung wie Siebe und eveniuell

Verlangen Angebot!

ngsgeréte i ﬁ
und Trakforzu : =
rakiorzug Verlangen Sie bitte GRS

Angebot! BB

Pllegegerate

Erntemaschinen {ur Karfeffeln und Riben

VEB BODENBEARBEITUNGSGERATE, LEIPZIG - W31
Deutsche Pemokratische Republik

~ Vielseitiger

Textilmaschinenbau

Die Texti ie Deutschland
nehm zum iberwiegenden Teil iaren
Anfang in dem sachsisch-thiiringischen Raum
und gelangte zu allseitiger Anerkennung in
der ganzen Welt. Gestiitzt auf diese ver-
piichtende Tradition und (auch) auf die von
Generation zu Generation vererbte Berufs-
erfahrung, setzen auch heute die Textil-
maschinenbauer der DDR ihren ganzen Ehr-
geiz ein, dem nischen Fortschrilt zu
dienen und den Weltruf der Texlilmaschinen
aus Sachsen und Thiiringen nicht nur zu er-
halten, sondern noch weiter

aus Naturfasern, liegen in dem Fertigungs-

der DDR. Neben den schen erwahnten Spul-

programm vom Spinn- und Z
nenbau Karl-Marx-Stadt, von diesen Maschi-
nen werden eine neue reu-

als
nen gehbren mnoch die Schdrmaschinen,
Z

spulmaschine sowie eine Ringzwirnmaschine

und eine Fligelzwirnmaschine ausgestellt
Auch mit dem Bau von Baslfaser-Vorberei-
tungs- und -Spinnmaschinen beschiltigt sich
dieses Werk und hat erst kiirzlich durch-
greifende Verbesserungen an diesen Maschi-
nen erzielt. Die Bastfaser-Aufbereitungs-
maschinen, als Vorstufe zur Vorbereitung
und Ve stellt der T h

Das vielseitige und umfangreiche Pro-
gramm des Textimaschinenbaues der DDR
vermag alle Sparten der Textilindustrie mit
Maschinen und Ausriistungen zu versorgen,
und zwar nicht nur mit einzelnen Aggrega
ten fiir diesen oder jenen Fabrikations

sondern auch mit Kompletten Anlaigen,
seien es nun Spinnerei-, Weberei
Strickerei-, Wirkerei- oder Tex-

tilveredlungsanlagen. Infolge der
stiirmischen Entwicklung der Kunslfaser-
erzeugung ergeben sich stindig neue Pro-
bleme, denn jede neue Faser hat ihre
spezifische Aufgabenslellung fir den Textil-
maschinenbau. Diesen Talsachen tragen die
Betriebe, in deren Programm Kunsifaser-

hinen dazu.
Zettelmaschinen und Schirmaschinen in den
von der Praxis verlangten Ausfihrungen
und fir die jeweiligen Faserarten stellt —
zusélzlich zu den verschiedenartigsien Spul-
maschinen — der Schar- und Spulmaschinen-
bau Burgstadt auf Grund jahrzehnte:
langer Erfahrungen her. Die Schlichtmaschi-
nen dagegen sind ein untrennbarer Bestand-
teil des Programmes vom Webstuhlbau
Karl-Marx-Stadt, dessen Hauptferligung
allerdings, den Bau von schweren und mittel-
schweren Webstihlen mit Schaft- und
o

Zittau, Werk I, her, so daB auch dieser
nnercizweig lickenlos vertreten ist,

In Verbindung mit den fiir die
Herstellung  und  Weiterbearbeilung  von
Kunstfasern verdient der Spinn- und
Zuwirnereimaschinenbau Karl-Marx-Stadt
vorrangige Erwahnung, seien es nun Zell-
woll-, Kunstseiden- oder Perlonspinnmaschi-

nen sowie Zwirn- und Streckzwirn- bzw
Doppeldrahi-Zwirnmaschinen  und  Spul-
maschinen.  Prazisions-Kreuzspulmaschinen
fiir synthetische Fasern stellt auch der Wirk-
maschinenbau  Karl-Marx-Stadt  her, der
davon eine verbesserte Konstruktion zur
kommenden Leipziger Messe zeigen wird.
Die fr die Zellwollherstellung erforderlichen
baut einerseits der

gs- und -verar chinen
enthalten sind, und das zentrale Konstruk-
tions- und Entwicklungshiiro Rechnung und
beriicksichtigen sie bei ihren Konstruklions-
vorhaben

Auf dem Gebiete des Spinnerei-
maschinenbaues verkérpert der Spin-
nereimaschinenbau Karl-Marx-Stadt (vorm
Chemnitz eine schwer zu iberbietende
Universalitit, weist doch sein Bauprogramm
alle in den einzelnen Fabrikal er

Textilmaschinenbau Zittau, Werk II, und
zum anderen, allerdings in abweichender
Ausfithrung, der Textilmaschinenbau Aue,
Werk 1I, das zudem noch Zellwoll-Nach-
behandlungsanlagen liefert.

Nict vergessen werden solien die Her-
stellerwerke von Zubehér fur Spinn- und
Zwirnereimaschinen aller Art; Kratzenbe-
schlage, -tuche, Stahldréhte, Ganzstahlgarn

forderiichen Maschinen fiir alle drei grofen
Zweige der Naturfaserspinnerei auf, als das
sind, die Baumwoll-, Kammgarn- und Streich-
garnspinnerei. Die zur kommenden Leipziger
Frihjahrsmesse ausgestellte neukonstruierte
Normalringspinnmaschine fir ~ Baumwolle
wird Leistungsfahigkeit dieses Werkes
eindringlich dokumentieren. Ebenfalls auf
dem Streichgarnspinnereisekior, aber zusitz-
lich noch fir die Asbestverspinnung, kommi
der Texlilmaschinenbau Aue in Betracht,
der in Leipzig neben Maschinen aus ande-
ren Sparten mit einer s

turen und G licfert die Kratzen:
fabrik Leisnig, ein Werk, dessen Grin-
dung auf das Jahr 1754 zurickgeht. Ring-
laufer, Ringe und Schienen werden von
der Ringlaufer- und Ringfabrik Karl-Marx-
Stadt in bewdhrten Ausfihrungen gefertigt.
Spindein in den mannigfaltigsten Abartea
und fir die verschiedensten Verwendungs-
zwecke stelit die Spindelfabrik Hartha
her; dieselbe Produktion — erweitert um
die von Spinnfligeln — weist die Spindel
und Spinnfligelfabrik Neudorf auf. Di
hochwichtigen Spinndiisen fir die Kunst-

i fertigt- die  Spinn-

p:
Ringspinnmaschine vertreten sein wird.

Die der Spinnerei folgenden Arbeitsginge,
das Zwirnen und Spulen von Garnen
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diisenfabrik Grobzig.

ltet; weltberiihmt
sind seine Buckskin-Stiihle, aber auch die
groBen und kleinen Teppichwebstiihle ge-
nieBen einen sehr guten Ruf. Als Neuheit
beabsichligt dieser Betrieb den Converlo-
maten CFK auszustellen, der drei verschie
dene Anwendungsméglichkeilen in sich ver
einigt, ohne daB zeitraubende Umstellungen
nétig sind. Webstiihle fir Oberbekleidungs-,
Mgbel- sowie Seidensloffe in Schaft und
Jacquard stehen auch bei dem Webstublbau
Grossenhain auf dem Programm. Auto-
matische Webstiihle, auch fir gemusterte
Artikel und Frottiergewebe, produziert det
Webstuhlbau Neugersdorf, dessen be
deutende Erfindung, die Greiferschiitzens
Webmaschine ,Neumann®, auch zur Leip=
ziger Messe 1956 das Interesse auf sich len=
ken wird; als Neukonstruktionen steilt das
Werk den Webautomaten TES und den Bunt-
webautomaten mit tiefliegender  Schaft-
maschine aus.

Als Zulieferanten fir den Webstuhl-
hau haben der Textilbedarf Gera (Breit-
halter, Webschiitzen und Schlagstocke) und
gleichermafien die Webereiausristung Karl-
Marx-Stadt (Webblatter, Webschafte, Web-
litzen, Schnitlicistenapparate, Verbindungs-
ringelapparate und W t
nen) Bedeutung.

Die Sparte ,Stickerei-Wirkerei®
wird .von inlernationl anerkannten Werken
betreut. Wahrend der Wirkmaschinenbau
Karl-Marx-Stadt  die  Flach-Strumpf-Wirk-
maschinen (Cotton-Maschinen) mit grober
und kleiner Fontourenzahl sowie mit Ein-
richtung zur Herstellung von Damenstrimp-
fen, bei denen das Entstehen von Lauf-
maschen eingedammt ist, zu Hochleistungs-
hat, hat sic der

Nicht -weniger erweist sich
der Bau von Webereimaschinen in

er
Rund- und Flachstfickmaschinenbau Karl

11
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Marx-Stadt mit angeschlossenem Werk 11
auf Ein- und Doppel-Zylinder-Strumpfstrick-
automaten,  Zweifacimechanik-Motor-Fang-
strickmaschinen,  Dreifachmechanik-Motor-

Jacquard-Strickmaschinen sowie Grofrund-
Strick-  und  Wirkmaschinen  spezialisiert,
Dicses Werk  zeigt anlablich der bevor-

siehenden Messe eine Vielzahl von verbes-
serien und neuen Konstruktionen, aus denen
die Dreifachmechanik-Motor-Jacquard-Strick-

maschine mit Mascheniibertragung, die Dop-
pelmechanik - Motor - Jacquard - Strick-

Maschine fiir den Achtfarbendruck gelang! in

Kapazitit, Heibmuldenmangeln und Karus-

Leipzig zur Ausstel Eiir fir se (Kte

loses Material, Gamnstringe, Stofibahnen * nchmen cine cponicrie Steliung cin. Dar

urd Striimpfe in . zahlreichen Grofien und snchen bant der Texlilmaschinenbau Aue

Ausfiihrungen slellen das  Fertig'ngsoro-  ehenfalls Heibmuldenmangeln.

gramm des VEB (K) Firbereimasghinenbau . . X

Karl-Marx.Stad dar, in uasd.esm;msnm- Die ‘bevorsiehende Leipziger Frihjanrs-
messe 1956 wird wieder den Besuchern aus

farbemaschine mit Abquetschwerk 21 allen Teilen der Welt einen Blick in das in-

Neuheit fir das Firben von ca. 1000 m lan- ater p ! !

gen Stoffhalinen_ eingerichlet — Einblick ge-
wiihren wird.

maschine  mit gung, dle

soll noch auf die Maschinen fiir
die Wiischerei wer-

Flachstrickmaschine mit g
und Molorantrisb mil Hubverkrzung sowie
die Links-Links-GroBrundstrickmaschine her-
ausragen. Der Bau von Keltenwirkmaschinen
und Raschelmaschinen liegt in der Obhut
Wirkmaschinenbau Limbach und
en Werk 1L Neben diesen beiden be-
wiihrten Maschinenkategorien erfreut sich
dic RoBhaarumspinnmaschine als Speziai-
maschine grofer Beliebtheit. Die Fladhstrick-
maschinen mit und ohne Motorantrieb sowie
Strickautomaten vom Fahrradwerk Elite
Diamant, Kanl-Marx-Stadt, geniefien die un-
g

vom

Tn besonders hohem Mafie miissen sich die
Textilveredlungsmaschinen sowohl den Er-
fordernissen anpassen, die der eingesetzta
Rohstoff stellt, als auch denen der daraus
gefertigten Textilerzeugnisse. Fir die Aus-
ristung von Wolle verfiigt der Textil-
maschinenbau  Gera iiber grofie Spezial-
erfahrungen, besonders fir die Karbonisa-
tion und Trocknung, desgleichen haben sich
die Schermaschinen und

seines Zweigwerkes Crimmitschau be-
stens bewdhrt. Aber auch die Veredlung von
kiinstlichen Fasern fand durch die Konstruk-
tion der Infrarot-Perlon-Fixier-Anlage und
der Infrarot-Kondensiermaschine fir Zell-
wollgewebe Beriicksichtigung. Ferner sind
noch die Aufmachungsmaschinen fiir Stiicke,
so die MeB-Doublier-Lege- bew. Wickel-
maschinen zu nennen. Von dem vielseitigen
Programm des Textilmaschinenbau Aue tre-
ten die Veredlungsmaschinen vornehmlich
die Finish-Dekatiermaschine, die Elektro-

den, von denen der (K) Wischerei- und Hut-
maschinenbau Forst den Hauptanteil lie-
terl; Trommelwaschmaschinen mit 100 kg

dustrielle Potential dér DDR, an dem der
Textilmaschinenbau maBgeblich beteiligt ist,
geslatten. Auf einer Fliche von ca. 1700 m*
vereinigt der TEXTIMA-Kolleklivstand in
Halle IV der Technischen Messe alie Sparten
des volkseigenen Textilmaschinenbaues, die
von ihren neuesten Entwicklungen Zeugnis
ablegen werden.

AUS DER

WERKZEUGMASCHINENPRODUKTION

Durch die
technik konnte in letzter Zeit die Produkti-
vitit der Drehbearbeitung in vielen Fillen
wesentlich gesteigert werden. Wahrend als
erster Schritt der Einfihrung dieser Dreh-
technik die Gestaltung und Fertigung auf-
setzbarer hydraulischer Nachformdrehein-

ndung mit gesteuert,
Die volle Auslastung der Maschine wéihrend
des gesamten Schnitivorganges ist durch ein
dreifach gestuftes Lastschaltgetriebe und
stufenlose Vorschubregelung gesichert. Die
Fiinf-Schnitt-Automatik ermoglicht die Ein-
stellung von Schruppvorschnitten auf ciner

Tichtungen zu bereits in ion stehen-
den

die Héngetrockenmaschine hervor; fur die
Ausriistung von Trikolagen liefert der Be-
trieb auch Abddmpf- und Aufrolimaschinen
scwie Friktions-Filzkalander. Die Erste Ma-
schinenfabrik Karl-Marx-Stadt ist als Spe-
zialist fir Textil-Kalander bekannt, wovon
der neue hydravliscie Gaufrier- und Seiden-
finish-Kalander beredtes Zeugnis ablegt.
Aufierdem ferligt sie Fil-

anzusehen ist, wird sinn-
gemif die Steigerung der Produklivitat
durch den Einsatz spezifisch auf die Kopier-
drehbearbeitung  abgestellter ,Kopierdreh-
maschinen* erreicht. Eine Verbindung der
modernen Schalt- und Automatisierungs-
technik mit der Nam(urmd)ehlemmk fahrte
2ur. Gestaltu automati-

mel, wobei als letzter Schnitt
jeweils ein Nachformschnitt vorgesehen
wird. Die hohp msmneue Arhmbs\ehlunﬂ

zahlen (bei DXKH o zaoo u/mm) die rest-
liche Ausnutzung des Hartmetallwerkzeuges.

Der Grundsatz, die physischen Kréfte des
Bedienenden zu schonen, zeigt sich beim

Slorten Hartmetalikoplordrenmasdiinen

kalander-Anlagen, Breit-Farbemaschinen, Zy-
linder- und HeiBluft-Trockner, J,ggex Plan-
und Die

as 9 des VEB WERKZEUG-
MASCHINENFABRIK MAGDEBURG, Mag-
deburg, sieht fiir die Bearbeitung mittlerer

riislungsmaschinen Karl-Marx- smn verfiigt

und Werkstiicke die Typen
DXKH 63 und DXKH 125 vor. Diese beiden

t-Anlagen werden den Anforderungen
einer neuzeitlichen Texlilveredlung gerecht.

Die Baumwollvercdelung ist das
Spezialgebiet vom Textilmaschinenbau Zit-
tau. Anlagen fiir das Bleichen und Merzeri-
sicren sowie das Farben begrinden den qu-
ten Ruf dieses Werkes. Die

; ebenfalls dber eine viclseitige Appretur- Maschinen sind nach einem Konstruktions-
maschinenfertigung; Starkemaschinen, Zy- ' prinzip geslaltet, das auf die besonderen Be-
linder-T: der mit Hartmetall-
nen, Diisen- und Spann- und Tj i ist.
nen, Appret-Brechmaschinen und Krumpf-

Das hinter dem Werkstiick liegende Bett
mit dreieckiérmigem  Querschnitt gewdhr-
leistet &uberste Starrheit und Steifigkeit,
ebenso einen vollkommeén freien Spanefall.
Dureh diese Anordnung konnten die Bedie-
nungselemente auferhalb des Spanraumes

Erfindung der Hochleistungs-Gewebe-Druck-
maschine, die von der
leaux-D

uniergebracht werden. Die Einiichtung der
nde au Ar
ist iber einen Wahlschalter, der den Einzel-
altbekannten Rou- “ablauf aller Funktionen auslost, méglich.
abweicht, Das -und

lieh die Faciwelt aufhorchen. Eine soldi
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gramm wird durch ein Scuriliscaaliwerk in

gang, der iber ein Fupedal durch
hydraulisches Verstellen der Reitstockpinole
ermdglicht wird. Der Pinolendruck ist im Be-
reich von 500 bis 2000 kg feinfiblig einstel-
bar.

Als Erginzung der Typenreihe automati-
sierter Drchmaschinen slellte der VEB Werk-
zeugmaschinenfabrik Magdeburg als Neu-
Konstruktion zur Leipziger Friihjahrsmesse,
1955 die Formteildrehmaschine DXKH aus.
Mit dieser Maschine wurde eine preiswerle,
sehr wielseitig cinzusetzende Kopierdreh-
maschine geschaffen, dic die Bearbeitung
leichter Drehteile mit hochster Produktivitat
sicherl. Dic Bearbeitung von 180° gegen-
iiberliegenden Schuitern ist auf diesen Ma-
schinen auch bei Anwendung des Nachfolge-
Formdrehverfahrens maglich. ~ Gleichzeitig
waurde durch das Baukasten-System bei Bei-
benauum, der glex(l\u\ Grundmaschine die
ur

DIty 3 ater ar Walzringdrehmaschine
DXHW 32 und DXHS ermaglicht.

- 13
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OETIEEn

Die ausgereifte Konstruktion
unserer Motoren hat sich im praktischen
Einsatz immer wieder bewéhrt und ihnen
viele Verwendungsgebiete erschlossen.

Sie sind von besondsrer Prigung, einfach
nd klar im motorischen Aufbau, und
ze)c}men sich durch Eernebsslcherhen
‘Wirtschaftlichkeit und geringe Wartung
avs.
Wir senden Ihnen auf Wunsch Prospakt-
material und erteilen Exportinformatio-
nen unter Kennziffer T 1.

Besuchen Sie uns bitte zur Leipziger Frithjahrs-
messe 1956 in unserem Pavillon auf dem
lénde der Technischen Messe.

DEUTSCHER INNEN-U. nuxsnnunnnTRANSPORTMASCHlNEN

B s AL I N WM NS TR AS S E 61
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Eine neue Zweitouren-Buchdrudimaschine

Das VEB-Buchdruckmaschinenwerk Lei at nach harter Erprobung eine moderne Zweilouren=
maschine auf den Markt gebracht, die auBer ihrer geschmackvollen Linienfihrung grobe technische
Neuerungen und Patente aufweist. Diese neue Z: wird den Anspriichen
in jeder Hinsicht gerecht und hat sich schon wahrend ihrer Erprobung besondere Anerkennung erworben.

Das subere Bild der Magchine fst bersils sehr iiberzeugend, da es hier gelungen ist, eine Einheit
zwische: und zu erzielen. Viele der aul dem Markl befind-
lichen pr\lonrum\as(,h nen laseon gerade diese Gestalung vermissen wnd zeigen deatlich, dab die
Konstrukteure an verschiedenen Stellen saBen. Die moderne Linienfihrung vereint die Vorteile der
leichten Zuganglichkeit, quten Ubersichl und hequemen Maschinenpilege in sich. Das Bild zeigt aber
auch bereits die Leistungsléhigkeit der Maschine. Feste, stabile Bauteile sind nach wissenschaftlichen
Emittlungen gesteltel worden, die vereint mit, weckentsprechendem Materialeinsalz hochste Druck

kraft, grobe G und lange L Alle sind in
zusammengelabter Form tbersichtlich gestaltet, i ro Teabn dot Drscor leicht mil kuizen Handgrifien
“leuern und die Paplerbewegung und den Druckvorgang selbst ¥om gleichen Standort aus gt beal

achten

Der Bedienungsstand enthiit die Druckknéple fir die clekirische Steverung, Anzcigeniampen it
Kontroile, Regulicrungshandrad fiir die Geschwindigkeil, Schalthehel fir die Drickstarke, Bedicnuns-
Hebel Tar die Schwinganlage, Anzeigeinstramente i1 die Leistung der Maschin —und Prdlung
Kompression in_den Ahfangzylindern. Alle Sicherheilsmafinahmen sind in der elektrischen Sieucrung
eingebaut, um dem al den gr Atbeilsschutz zu gewdhrleisten

Die Leistung der Maschine selbst st fiir das Tormat 924127 cm einmalig. Fiir diese Maschine ist
eine Druckleistung von 2700 Drucken je Stunde garantiert moglich, ohne dal die Qualilst der Erzeus
nisse beeintrachligt wird oder die Maschine nicht tragbare Gerdusche und damil.Verschleil aufwe.st
Erschitterungsirei und leicht arbeitel die Maschine auch bei dicser hohen Leistung. Man hérl kein
Umkehrgerausch — keinen Getriebelirm. Diese Leistung zu erreichen, war nur maglich durch neuartiqe
Gestaltung der hin- und hergehenden Elemente und groble und ginstigsle Werkstoffausnulzung. Die
Maschine gestattet diese Leistung jedoch nicht nur einmalg. sondern kann auf die Dauer mit dieser
Geschwindigkeit arbeilen, ohne Schaden zu Jeiden. Die Krailréserven der Masch.ne sind dertiber hinaue
noch ganz erheblich, so dafl die Antrisbselemente nicht berheanspruchl werden, Die Passergenauigkeit
wird selbst bel diesen hohen Geschwindigkeiten garantie o0 dle Qualitat jedarset gewahr
leistet wird

Das Farbwerk deacr '\‘his(hmo Ist 50 gestaltel, da selbst fir den anspruchsvollen Drucker
Wiinsche offen ble Es en

ier im Gegensatz zu dem friihe althergebrachicn Tische
farbwerk ein Verreibiarbuerk und ein Auflreg farbwerk geschalion, wodurch ein wirkiich voilkor
mene Spaltung und Verteilung der Farbe ermighicht und der Farbaufirag auf die Form gut gelost ist
Farbstreifen, sc auf der Form sind unbckannte Begriffe geworden. Dic vor-
handenen drei Auftragwalicn haben je cinen eigenen Reiber, und der Weg des Druckiundamentes sst
so gestaitet, daB die Walzenumkehr aufierhalb der Form erlolgl, selbst bei Ausnutzung des voilen

Formats,

Die Einstellung und Versiellung der Walzen an dieser Maschine qelést und wird bei
jedem Drucker besondere Freude auslosen. Ohne Werkzeug, ohne Anntn:hw] grofier Gewalt st eine
Feinstverstellung moglich und damit wihrend des Laules jede Korrekiur der Walzensiellung gegeben

in bequ Weise kenn das Auftragsfarbw usqehoben werden, wobei sich die Reiber von den
Walzen selbstandig losen. Die leichte Zugdnglichkeit zum abklappbaren Farbkasten und dem gesamle

Farbwerk ist besonders angenehm fiir Bedienung. Daf eine Walzenwascheinr.chtung mil bestem
Ezfolg arbeitel. sel nebenbel erwihnt.

Ein besonderes Eiement welches fir die Druckbeanspruchung veraniwortlich ist, der Zylinder,
wurde sehr stabil und biegfest gestaltet, Der Antrieh des Zylinders und Schwingers crfoigt Gber mit
besonderer Prazision geferligte Zahnrader, die einen gerauschlosen Lauf haben und eine selbstlatige
Schmierung erhalien. Der Antrieb und verschiedene Getriebé lanfen im Olbad, was einen verschle.b-
losen Lauf garant:ert. Die Bogenzuliirung zur Maschine erfolgt Giver einen gleichfalls neugestaleten
Anleger. Die Bogenausiiihrung wird durch e:n modeines Keltengreifersystem durchgefiihrt, welches die
einwandfreie Bogenentnahme und Stapelung voliz.eht. Eine Bogenverlangsamung gestattet die Bogen-
ablage so gewissenhaft und sauber, dab hierbe: Nachhille durch Menschenhand nicht erforderlich ist.
Eine leichte gefahriose Probebogenentnahme ist durch eine geschickte Konstruktion moglich und die
laufende Beobachlung der Bogenzuflhrung durch Sichische ben wesentlich erleichtert, Seihstverstand-
lich ist eine Diuckp der Maschine angebracht, die sich dem Gesambild volikommen
eintiigt

Die arbeitsschutztechnischen Belange wurden bei dieser Maschine besonders heraus
nur die bereits erwahnte elekirische Anlage garantiert unfallfreies Arbeiten durch
Sicherhelisschaitung unter Verwendung von Torkonlakien, sondern auch die Gefahten der hi
hergehenden Beuteile sind betrachilich herabgemindert So ist an der Farbkestenscite eine lormschone,
jedoch leicht abzunehmende Blechverkleidung zwischen !fslsle)mr'ou Traverse und hin- und hergehen-
dem Fundament angebracht, wahrend auf der Gege atung fir das Formbett
geschatien warde, die nach Benulzang zur Schutzvorrithiung umgex! Tappt wird

r Abrurdung dieser skizzenhalten Beschreibung soll ni n biethen, dab samtliche
Getricbe und elekirische Anlagen durch Verkleidung geschiitzt smd sber jederzeit eine gule Zugdng:
lichkeit durch Turen ermoglicht wird Die Aullriiie sind heque tet und durch Schutzgitier
gesichert. Der Aufbzu die Ausfihrung selbst und die Arbei (owsiae dieser Zwohiourenmaschine zeigen
in groBem Sti1 die moderne Technik im Druckmasch menban aui, Diese Maschine wird in  den Druckereien
revolutionierend wirken in bezng zuf die Druckart, die Druckgualitat und die Dru tung. Diese

heva Fuatiourenmaschne wird auf dem Wellmerk: den Sieng dor Technik verkorpern und viels
Freunde finden und dann begeisternde Anhdnger daraus entwickeln.

Die neue Zweitourenmaschine .ZB 92(127° wird neben zahlreichen anderen Maschinen und Neu-
konstruktionen auf der Internationalen Leipziger jahrsmesse vom 20. Februar bis zum 8. Marz 1956
ausgestelit. Karl Melzer, Leip:
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Der Continental-Buchungsautomat Klasse 900 ist eine hervorragende Weileréntwick-
Jung der seit c 1
Die hocheniwickelte Automatik des Modelles 9000 sichert einen auBerordentlich

ziigigen Funktionen, wie Steuerung der Zihl-
werke in Addition und Subtraktion, Niederschrift und Ubertragung von Zwischen- und .
Endsummen, Wahl der Soll- und D, Rot- und

, Sy - o -
Schwarzdruck, Ein- und Ausschalten des Schreibwe Nichischreibeinrichtung, Posten- Eln s I'lenene" nls
Tepelition, Verlikal- und Ricklaufzeilenschaltuuy, Uberspringen nicht benétigter
Buchungsspalten, Wagenriicklauf, Olfnen der Vorsteckeinrichtung, steigern die

Brchngrsiatung. der devtschen

Das e: gestattet eine aller Geschifts~
vorlille. Die vollstindige Schreibmaschinentastatur besitzt 44 Zeichen. Das Ein- und =
e g S it sevenen £ wererer vorien = BUCHUNGSMuschinenwerke
die wahlweise Kombinationsméglichkeit mit Kurz- und Volltext. Volltextbeschriftung ist
iiber die ganze Wagenbreite moglich. Das Schreiben von Datum, Beleg und Konto-
nummern geschieht in einem Arbeitsgang. In jeder beliebigen Reihenfolge kann das
Eintasten von Ziffern ohne Dezimaltabulatur vorgenommen werden, Das Modell ist mit
Wagenbreiten von 47 oder 62 cm lieferbar. erfolgt das
und damil Umstellung des Automaten auf einen Arbeitsgang.

Das Modell 9000 ist mit 3 bis 13 Saldierwerken, oder 4 Saldier- und 18 Addierwerken bl
ausgeriislet und gestattet die Lésung simtlicher Organisationsprobleme, Bemerkenswert
jst noch die aulomatische Ansteuerung der Zahlwerke durch die Steuerbriicke oder
Handanruf der Zahlwerke in beliebiger Reihenfolge in jeder Wagenposition
Einlastfahigkeit 11stellig = 999.999.999,99 oder
Einlastfahigkeit 12stellig =  9.999.999.999,99
Rechenfahigkeit 13stellig =  49.999.999.999,99
Mit ihren n ihrer einfachen q
und hohen Belriebssicherheit wird die Klasse 900 auch fiir Ihren Betrieb der Schlissel
zur Leislungssleigerung,
Die isse des Betriebes Teppiche, Oelsnitz im Vogtland, sind zu
einem Quali iff fiir den i len T i geworden, Jahrlich werden
Hundertts von Q n der Halbmond-Tepp isse nach fast allen
Landern Europas und nach Ubersee exportiert. Doch nicht nur im Ausland, auch inner-
halb Gesamtdeutschlands werden diese Teppiche gern gekauft.
ie ion dieses zu dem die Teppichfabrik
in Oelsnitz, die Vogtlandischen Teppichfabriken (TEFZET) in Oelsnitz und die Adorfer
Teppich- und Textilwerke in Adorf gehoren, konnte von 1947 bis 1954 um das vierfache
gesteigert werden. Das ist ein Beweis fir die auerordentliche Leistungsfahigkeit des M
Werkes.
Die langjéhrigen Erfahrungen des Betriebes, verbunden mit einem Stamm hochqualifi-
H zierter Facharbeiter, geben die Garanlie dafiir, daB nur qualitativ einwandfreie und allen
hal mon - B ‘ e ‘Anspriichen gerecht werdende Erzeugnisse das Werk verlassen. Alle Materialien werden
vor ihrer Verarbeitung im betriebseigenen Laboratorium auf ihre Beschaffenheit und
Eignung fiir die Produktion gepriift. Auch der weitere Produktionsablauf wird standig
’ 7 durch zwdlf Kontrollstellen iiberwacht.
ein Markenzeichen 5 o o eaum. s Bovicves sattmond-Teppine vt e 7ol sohn
d litéi Qualitaten in 25 GroBen und 130 Dessins. Es kénnen jedoch auch jederzeit musterliche
Sonderwimsche bei Bestellungen ber )t werden. .
er Qua ltat , Das Spitzenerzeugnis des ‘Werkes ist der Halbmond-Stickteppich in der Qualitat
Orient-Extra. Durch die Eigenart seiner Herstellung ist eine.originalgerechte Nach-
ahmung orientalischer Musterung moglich, so dab er kaum vom echten orientalischen
Kniipfteppich zu unterscheiden ist.
Der Halbmond-Doppelpliisch-Teppich Tabris-Extra ist eine weitere, hachwertige
Qualitét, Dieser Teppich aus K besitzt eine Flor-
decke und ermdglicht eine gediegene, gliedrige Musterung. Diese Qualitit wird
ebenfalls im Ausland sehr geschétzt. ei gute Gebrauchsqualititen, die im In- und
Ausland gern gekauft werden, sind die Halbmond-Tournay-Teppiche in den Qualititen -

Tiflis und Remo.

v Besonders leistungsfahig ist der neue GroBbetrieb in den .
Wollpliisch-Teppichen, die nach der Axminster-Webelechnik hergestellt werden. Folgende
vier Qualitat horen zum Fer

Georgia-Extra, eine Qualitdt, die sich durch eine hohe Flordichte auszeichnet. Es
.ist ein preiswerter, international bewdhrter Teppich von hohem Gebrauchswert. Um
sine neue Qualitit handelt es sich bei dem Teppich S A R1K - Extra. Er wird aus einem
groberen Florgarn hergestellt und erhalt dadurch einen perligen, smyrnadhnlichen
Charakter. Die Qualititen Saxoia-Extra und Taurus-Extra bilden die Standard-
gnisse der d i Fabrikation. Es sind gute, strapazierfahige Ge-
brauchsteppiche. Sie bieten dem Auge eine abgestimmte Farbenharmonie, denn die
Axminster-Webtechnik gestattet in musterlicher Hinsicht die Anwendung vieler Farb-

nuancen.
Als Ergé zu dem i seien noch die Velours-
und die in den Qualititen Zeus und Stella genannt. Bei
diesen i finden alle i
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Uber den zweckméBigen Einsalz berat Sie gern:
ERNST KATZINGER
BUROMASCHINEN

Wien |, Liliengasse 1 + Tel. R 24-3-94,R 221-39

Reichhaltige Auswahl
in Teppichen

TOURNAY
AXMINSTER

: DOPPELTEPPICHE
BOUCLE

TEPPICHE
BRUCKEN
VORLAGEN
BETTUMRANDUNGEN
LAUFER UND
AUSLEGEWARE

Fordern Sie unverbindlich
Angebote und Prospekte

Bitte besuchen Sie unsere Verkaufs- und Verhandlungs-
raume auf der Frihjahrsmesse in Leipzig im Ringmasse-

haus vom 26. Februar bis 8. Mirz 1956

DEUTSCHER
INNEN- UND AUSSENHANDEL TEXTIL
Berlin W 8, BehrenstraBe 46, Tel. 22-02-51, Telegramm DIATEX
Deutsche Demokratische Republik
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" Jetzten Jahren, auf Grund der

5 Leiprig, seit Jeher das Zentrum der deutschen Rauchwarenwirischall, konnto in den
seine

und K die Exp slandlg

Unter den’ klassischen Arlikeln des Leipziger Platzes dominiert unbestritten das
Sealkanin, und zwar dermafien, dab regionale Bedarfswiinsche in Bodies und Fellen
oft an lingere Lieferzeiten gebunden sind. An interessanten Neuheiten in Kanin erzeu- -
gen die Leipziger Werke geschorene Kanin-Bodies gefarbt auf Civetkatze, Cer.
und Ozelot in aufierst gelungenen Imilationen, Oberhaar-
Zobel, Nerzilla und Ottler, letzlere zwei auch in

valkatze, Leopard

kanin in den Farben Skunks,

Bodies, erfreuen sich stetiger Nachirage.
Amerikanische Opossum, allgemein sehr v

TUGERICHTETE

feiern ihre in

einer neuen Leipziger Iltisfarbe. Bei dem gegenwirligen Mangel an schwarzen litissen

ist dies ein willkommener Ersalz.
Murmel in

Bodies sind seit jeher geschitzt wegen

ihrer Eleganz und im Tr

agen.
in einem groBen Spezialbetrieb sichert diesem Artikel standige Abnehmer.

Férbung und Verarbeitung

FELLE

eben den hochwertigen Pelzen bieten Schaf- und Lammfelle in vielen moder-

nen Farben preisgiinstige Kaufmoglichkeiten, Diese Felle kénnen auch in

Bodies be-

zogen werden, wobel das fir einen Mantel nétige Material in der konischen Flachen-
form cines Korperteiles mit zwei Armelteilgn bereits fertig zusammengesetzt vorliegt.

Dem slelgjenden Bedar! entsprechend,

ist die Lelpzlger Produktion auf gréfere Mehgen

Auf

en
Seal, Kamelhaar wnd Sechund ausgefihrt, die wof der
Interesse erwecklen und zahlreiche Auftrége einbrachten.
grau sind bei dauerhafter Qualitét sehr preiswert

Standardfarben schwarz, braun und
und haben einen weiten Verbraucherkreis,

Nutria, Biber,
letzten Leipziger Messe reges
Auch die Lammfelle in den

AUS

eben den und -ver
leistungsfinige PelzgroBkonfektion, an deren Spitze der
pelz® steht. Diese GroBiirschnereien fertigen eine Konfektion, die sich durch tadel-

lose Verarbeitung, guten Sitz und modische Modelle auszeichnet,
in Leipzig, der
Deulschlands, wird den Kirschnern die Maglichkeit

Auf der Deutschen Kiirschnerschule

besitzt Leipzig eine sehr
Betrieb ,Stadt-

Kiirschnerfachschule
Arbeits:

LEIPLIG

altesten
gegeben, die neuesten

methoden innerhalb ihres Berufes zu erlernen. Doch nicht nur den neuesien Stand der

sie haben dariiber hinaus selbst

Leipzigs K
manche neue Verarbeitungsart ge“;ude'l Ihre Modelle passen sich stets der Linie der

Weltmode an,

Das Zentrale Musterbiiro ,Pelz’, éin Entwurfsbiiro, befabt sich mit der Enlwicklung
neuer Pelzmoden, Diese Modelle bilden dann die Grundlage der Serienferligung in der

Produklion,

UJO\‘ZG”AV‘

i FUR

JEDEN
HAUSHALT
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In allen Teilen der Welt ist eine verslarkle Nachfrage nach den Erzeugnissen aus
Maushaliporzellan zu verzeichnen. Es ist ein Beweis dafir, wie geschitzt und bewahrt
gerade dieser Werksloff im taglichen Gebrauch ist.

Diesen groBen Anforderungen hat die Porzellanindustrie der Deutschen Demo-
Kiatischen Republik Remmmg getragen. In hohem Mabie hal sie ihre Produktion auf die

G ter tellt.

Nete Methoden in der techmischen Herstellung verbiirgen hohe Qualitat der Glasur
und werden allen Forderungen euf Sprung- und Bruchfestigkeit gerecht. Die Mitarbeit
anerkannler Kinstler garantiert ein hohes geschmackliches Niveau

Die Produktion der berwiegend in Thiringen gelegenen Betriebe ist sehr vielseitig
Sie umfaBt vom Tafel-, Kaffee-, Tee- und Mokkaservice bis zum Frihsticksservice .alle
Gegenstande, die wir im Haushalt fir unseren -eigenen Bedarf benétigen. Auch Zier-
gegensténde, wie Vasen, Schalen, Dosen, Ascher, Figuren, moderner und antiker Tisch-
schmuck und Leuchler stehen in vielen Ausfihrungen bereit,

Fiir die Herstellung hochwertiger Erzeugnisse sind besonders die Werke VEB Por-
zellanwerk in Blankenhain ,Weimar-Porzellan” und in limenau ,Graf von Henneberg"
weil tiber die Grenzen Deutschlands hinaus bekannt, denn jeder Freund des Porzellans
findet hier unter den vielen Formen und Dekoren das eeinem Stil entsprechende Ge-
schirr. Weimar-Porzellan nahm um 1880 als einer der ersten Thiringer Porzellan-
fubriken die Herstellung von Zier- und Luxusporzellan auf. Neben den allen bekannien
Formen ,Apart” und ,Katharina® wurde jetzt mit der Form ,Petra” eine zeitlose Form
geschaffen, dic in ihrer Eleganz auch den kulliviertesten Geschmack befriedigt. Im VEB
Porzellanwerk ,Graf von Henneberg” versuchle sich bereits Johann Wolfgang von
Goethe einige Male in- der Kunst der Porzellanmalerel, 1952 konnte das Werk sein
175]ahriges Bestehen feiern.

Das VEB Porzellanwerk Reichenbach hat in den letzlen Jahren seine Kollektion
wesenlich erweitert und die Qualitat auBerordentlich verbessert. Das Geschirrporzellan
des Werkes hat einen immer groSeren Abnehmerkreis gefunden und auf vielen Marklen
eind die Erzeugnisse von Reichenbach eingefiihrt.

Neben diesen Fabriken mit Qualilitserzeugnissen liegt an der Saale in Kahla am
Fuﬂe der Leuchlenburg die groBte Porzellanfabrik Europas, das wellbekannte Porzellan-
Kahla, Es gibt wohl kein Land in Europa und nur wenige in Ubersee, wo nicht
lrgcndmn Erzeugnis des VEB Porzellanwerks Kahla im Haushalt zu finden ist.

Neben diesem auBerordentlich leistungsfahigen Werk sind auch das VEB_ Porzellan-
werk Triptis und die VEB Porzellanfabrik Stadtlengsfeld in der Lage, die Nachfragen
der Kunden individuell und geschmackvoll zu befriedigen.

Noch vieles aber ist iber die Porzellanwerke in der Deutschen Demokratischen
Republik  zu erzahlzn‘ aber iberzeugen Sie sich am besten selbst, wonn Sie

ghdﬂnad(volle “Sortiment unserer Porzel\anwerke in Augensmem nehmen.
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Das Porzellan der Blanen Schwerlert aus der Staaflichen Porzellanmanufaktur Meissen
; = ist fir jeden Porzellankenner cin Begrift hochster Voliendung. Uberall n der Welt, sn
Priizisions-V . X . der Donau wie an der Spree, am Rhein wie an der Wolga, am Mississippi wie am
réizisions-Yermessungs-Instrumente | . La Plata, an der Seine wie an der Themse werden die Erzeugnisse der altesten europii-
. e it schen Porzell hoch geschalzt. Kinstler haben in Meissen
:FUR LAND- UND:FELDMESSUNG _ % © das Beste geschalfen, was der Werkstoff .Porzellan” bieten kann. Hierzu gehéren sowohl
s s e T - die schonen, zarten Barockfiguren des Johann Joschim Kaendler aus dem 18. Jahrhundert,
MARKSCHEIDEWESEN, GEOLOGIE ¢ als auch die vollendeten Plastiken von Prof. Paul Scheurich und Robert Ullmann aus der
Neuzeit .
INGENIEUR- Als im Jahre 1708 Johaun Friedrich Bottger das nach ihm benannte rotbraune ,Bott-
BAUTEN'UND - gersteinzeug” erfand, ahnte man noch pichl, daB sich aus diesem rolbraunen Steinzeug .
oy sehr bald das echte weie Porzellan entwickeln sollte. Der Aultraggeber Botlgers, der
SCHULEN s Kénig von Sachsen, war einer der wenigen, der den besonderen Wert dieser Erfindung elssnerc
Sl o erkannte. Die Folge war, da Bétlger vom Kénig in strengem Gewahrsam wahrend
: seiner Tatigkeit gehalten wurde. Im Jahre 1708 gelang es Botiger, das weiBe Porzellan
herzustellen, das die Bezeichnung ,WeiBies Gold” erhielt
Nun stand einer schnellen Entwicklung der weifien Kunst nichts mehr im Wege.
A 6. Mai 1710 wurde die Konigliche Porzellan-Manufaklur, die zum
fir die Porzellanfabrikalion in Eutopa wurde, gegrindet
Nach dem Tode Boltgers, im Jahre 1719, kam der Wiener Porzellanmaler Johann

Georg Hoerold nach Meissen. Seine einzigartige Malkunst gewann fir die Entwicklung L}‘CJ@[/&}L

der Manufaktur groBe Bedeutung

Sehr bald wurde Hoerold mit der kinsterlerischen Leitung des Betriebes betraut.
Bereils im Jahre 1733 befand sich die Manufaktur mit 104 Kaufleuten in 32 Stadten in
standiger Geschaltsverbindung. So bestellle beispielsweise ein Lirkischer Kaufmann im
Jahre 1732 unter anderem 2000 Dutzend kleine Tassen, dic sogemannten Tirken-
képfchen. Grofter Abnehmer der E aus der Koniglichen Porzellan-Manufaktur

war jedoch der Kénig selbst. Als im Jahre 1731 der hervorragende Biidhauer Johann
Joachim Kaendler nach Meissen berufen wurde, fand die Porzellan-Manufaktur in ihm
einen Mann, der den Werkstolf Porzellan in seiner ganzen Eigenart zu behandeln wufte.
Kaendler hat wéhrend seiner Tatigkeit in der Manufaktur beraus viele Modelle ge-
schalfen. Mit seiner ausgeprig Erfindungs- und  D: raft hat er Dinge
, - modelliert, die heute noch unter dem Namen ,All-Meissen* sehr beliebt und begehrt E I N ST
-~.Fréiberger 5 sind

iei s Die weitere Entwicklung der Porzellan-Manufaktur Meissen wurde von einem durch
> N Brdzisionsmechanik Kriege hervorgerufenen ot und Nieder begleitet. Vieles hat sich im Leufe der Jahr-
slund y o Freiberg (Sc zehnte gedndert, viel Neues wurde geschaffen U N D
" A; unft e";ve,m bereitwiligst - - g (Stchsen) Ein bedeutender Schritt wurde im letzten Jahrhundert getan. In der Manufaktur waren .
ans Fromm, Wien I, Haidgasse 15 Deufsche Demokratische' Republik und sind eine Reihe groBer Konner, hervorragende Porzellanbildner, an der Arbeit,
i Ob Willy Minch-Khee, Prof Erich Hosel, Paul Walther, Prof. Paul Scheurich, Prof. Max
er, Ludwig Nick, Prof. Paul Bber, Franz Christophe, Richard Langer,” Robert Ull- !_i E UTE
mann, August Gaul oder Erich Oehme, sie alle haben unabhangig voneinander das Por-
zellan ihrem Empfinden gemdh gestaltet.
Es gibt in der Welt nur wenige Manufakturen, die ihrer Tradition so treu geblieben

sind wie die Staatliche Porzellan-Manufaktur Meissen.
“ Und doch -hat dieses Werk, das als &ltestes seiner Art in Europa existiert, es stels
verstanden, die Wandlungen der Zeit zu bericksichtigen, Porzellan, hergestellt unter
dem Zeichen der ,Blauen Schwerter”, hat zu allen Zeiten sein Geltungsrecht.

Aus deutschem Aufkommen — "Meissner Porzellan® wird heute 5o wie einst Stidk fir Stick mit der Hand gearbeitet
2 2. Einzi tig ist die Schonheil seines Materials, ,Meissner Porzellan® gehért heute so wie
Chinesische und sowjetische Rauchwaren - gartig |

cinst zum schonsten, erlesensien, begehrtesten Porzellen der Welt.
Schon im 18. Jahrhundert Sammelpunkt des Messe-
verkehrs. Leipzig zeugt von jahrhundertealter Die Vorziige des Werkstoffes Glas haben sich durch jahrzehntelange Erfahrungen
Erfahrung im Innen- und AuBenhandel, gestiitzt auf mit Laborglasern aus Jena erwicsén. Das damit stindig wachsende Vertraven zum Glas
iiberliefertes Facharbeiterkdnnen, das besonders war mit der Anlas, Glaser aus Jena auch in groBeren Abmessungen herzusiellen. Nach

esa den tech-
i i i - " ; langjahrigen Prifungen und Erprobungen kann jelzt gesagl werden, daB mit
in der Rauchwarenmdulerle Weltberihmtheit er- TECHNISCHE GLASER nischen Glisern aus Jena der Sprung vom Laborbetrieb iber den halbiechnischen

langte. N i ische Ausriistungen und zum lechnischen Betrieb gelungen isl. Aus der chemischen, pharmazeutischen sowie
ein  vorbildlicher Facharbeiternachwuchs lassen DES VEB GLASWERK der Nahrungs- und Genufmitlelindustrie sind diese Glaser nicht mehr wegzudenken.
Leipzig und die Rauchwarenindustrie zu einem . Welches sind nun die besonderen Vorzige, die es den technischen Glasern aus
Begriff werden. Leipzig ist nicht iibe Jena ermoglichlen, in einer so kurzen Zeit diesen Einbruch zu schaffen? Hier sind
biet : pzig Ist nicht zu uber- SCHOTT & GEN. besonders zu mennen: die Durchsichtigkeit, die hohe Temperaturbestandigkeit, ‘ie
oen Siurebestindigkeit sowie die glatten Oberflachen des Glases Hinzu kommt noch, daB
bei chemischen Vorgangen keine katalytischen Einwirkungen durch etwa sich 1osende
Bitte besuchen Sie uns auf Teile aufirelen konnen, wie dies oft bei Metallen der Fall ist. Besonders die Durch-
H eichtigkest ist ein berlegener Vorzug gegeniber den anderen Werkstoffen. Hier-
der Frihjahrsmesse in durch konnen Vorginge in einer chemischen Anlage kontrollierl und gesteuert werden.
Leipzig Das fihrt zu einer reineren und gréferen Ausbeute In der Nahrungs- und GenuBmittel-
. . industrie, wo hochste hygienische Anspriiche gestelll werden, isl die Kontrolle auf
im Ringmessehaus Sauberkeit sowie eine einfache Reinigurg der gesamten Anlage méglich.
Um den Einsatz der technischen Glicer aus Jena in der Indusirie zu vereinfachen,
wurde ein Normensystem aufgebatt, das die hauptsachlichsten Bauelemente fir den
Deutscher Innen- und Romlciungs: und cen Dos Bandronr e sich s
- . A . Rohren mit Nennweiten (NW) von 15 bis 200 mm zusammen, bei Langen von 50 bis
Deutsche Lemokratische Republik uﬁenhandel Textil . 3000 mm. Fir besondere Zwecke, vor allem fir den Kolonnenbau, sind die Bauteile
put mil NW 250, 300 und 400 verligbar. Die fur eine Rohrleitung notwendigen Formn-
2
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Uik STRASSENLEUCHTEN
‘ Mastaufsatz-, Ansatz-, Hange- und Uber-
spannungsleucMen

AUSSENLEUCHTEN

Park-, Kandelaber- und Wandlaternen

ZWECKLEUCHTEN
GroBraumtiefstrahler, Arbeitsraum- und
Arbeitsplatzleuchten, Anstrahler, Schein-
werfer, Film-, Foto- und Spezialleuchten

KULTURRAUMLEUCHTEN

GroBraumleuchten, Sonderanfertigungen

WOHNRAUMLEUCHTEN

Héngeleuchten, Decken-u. Wandleucht

VEB LEUCHTENBAU LEIPIIG

LEIPZIG W 33 - FRANZ-FLEMMING-STRASSE 43
POSTFACH 124 FERNSPRECHER 4 4516
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stiicko, wie T+
Ubergangsslicke von kleineren aul gréBeren
Querschnitt sind ebenfalls genormt, so daf
ein geschlossenes Rohrsystem aus Glas auf-
gebaut werden kann. Sind durch betrieb-
Jiche Verhalinisse Sonderbauléngen erforder-
Jich, so kbnnen auch diese angefertigt wer-
den. Die Enden der Bundrohre sind als Kugel
brw. Kugelpfanne ausgebildel. Sie ermog-
dichen ein spannungsfreies Montieren und
auBcerdem Auswinkeln um drei Grad. Somit
1aBL sich ohne Schwierigkeiten ein enispre-
chendes Gefalle in den Rohren tell

ke, U-Bogen, Krimmer und

Welle, Die
Flansch aufgehingt. .

Da fast in jeder chemischen Anlage
‘Wirmeaustauscher gebraucht werden, hat
man, die Vorziige der hitzebestindigen Son-
dergliser

Behillter selbst werden am

fanglrichter in jeder belichigen Siule zu-
sitzlich eingebaut werden. Die Anbringung
von Thermomelerstutzen fst ebenfalls in
jeder beliebigen Kolonnenhéhe méglich. Als
Fiillung kénnen Raschigringe aus Glas in

mit einer Austauschflache von 0,3 bis 1,6 m?
entwickell; dabei hat der Wirmeaustauscher
von 1,6 m* nur einen Durchmesser von
150 mm und eine Mohe von etwa 500 mm
Die Austauscher sind so ausgebildet, daf
Verflanschung  durch
oder 2u

sie mit Hilfe ciner

Als Verbindung dienen  die speziell fiir
den Werkstoff Glas entwickellen Flanschen
mit Einlage, die eine odnungsgemdBe und
betriebssichere Montage gewihrleisten. Als
Absperrorgane kénnen* Glashihne bis zu
cinem Durchgang von 50 mm eingebaut wer-
den. Fir den Anschlub an Leilungen und
Anlagen sowie zum Zwischenschalten gré-
Berer Absperrorgane aus anderen Werkstof-
fen (Porzellan, Metall) werden die Enden
als Planflichen ausgebildet, so daB eine
Verbindung ohne Schwierigkeiten durch-
fiihrbar ist. Fir die pneumatische Mahlgul-
beforderung werden die Leitungen nicht
verflanscht, die Rohre haben hierfiir glatte
Enden fir eine Gummimuffenverbindung
Dadurch erhdlt die Leilung die in den
Mithlenbetrieben wichtige, leichte Beweg-
lichkeit; auferdem ist die Montage wesent-
lich einfacher.

Fir den Anlagenbau sind aufer den Gb-
lichen Rundkolben zwei Arlen von Gefafen
entwickelt worden, und zwar das sogenannle
Hangegefdh mit seiner langlichen und das
birnenartigen
Form. Diese Gefdfe fassen bis zu 80 Liter.
Zur Verbindung der
gen, zum Kolonnenaufbau oder zum Einsatz

Reaklionsgefah mit seiner

efdBe mit Rohrleitun-

eines Prazisionsrihrwerkes dienen Deckel-
platten. Die genormten 3—7 Lochdeckel-
platten sind so ausgebi
denariige
sind. Auberdem sind fir alle Gelabgrofen

, daB verschie-
Anschlubméglichkeiten gegeben
entsprechende  Prézisionsrithrwerke sowie
mehrere  Auslauschschlangen bis zu einer

von 1 gm in

Abmessungen vorhanden g

sieigerlen Nachfrage nach 'gréBeren Be-
hittern sind solche mit einem Inhalt von
100 und 150 Liter in die Fertigung aufge-
nommen worden. Die Form dieser Behalter
entspricht etwa der der Hangegefafe, wiih-
rend die Deckel haubenformig ausgebildet

Wegen der ge-

sind. Fur den Einbau von Heiz- bzw. Kithl-
echlangen und fir den Anschluf an Rohr-
oder fir Ubergang an
Kolonnenteile kénnen Stutzen in den ver-
schicdenen NW  angebracht . werden. Als
Rithrwerk dient ein fir die groBén Gefabe
speziell entwickelter Rihrer mit verslirkter
und verlingerter _Prazisionslagerung und

leitungen einen

cinem Aggregat von beliebiger Austausch-
flache zusammengesetzt werden kénnen.

Anlagenbau

Einen groBen Raum nimmt hei den Glasern
aus Jena der Anlagenbau ein. Zu nennen
sind hier die serienmédbg angefertigten
Wasser- und Destiilationsanlagen mil Ka-
thoden- und Dampfbeheizung mit  einer
Stundenleistung von 8 bis 60 Liter sowie die
neuentwickelten  Wasser-Destillationsanla:
gen mit Widerstanddrahtbeheizung fdr ein-
fach und doppelt destilliertes Wasser mit
einer Stundenleistung von 8 Liter, Bei bei-
den Anlagen entspricht das Wasser den
n des DAB VI. Auferdem fallt
Widerstands-Dra

Anforderung
bei  der belieizung  die
durch stark leitfdhiges Wasser bedingte
Anpassung der Kathodenbleche fort. Die An-
lage mit Widerstandsdraht ist o durch-
konstruiert, dab eine Reinigung sowle der
Einsalz neuer Heizkérper im montierten Zu-
stand erfolgen kann. Durch diese Voraus-
setzungen ist es moglich, die Anlage auch
ohne Fachkenntnisse in einem einwandfreien
und betriebssicheren Zustand zu erhalten,

Ein weiteres grobes Gebiet der Anwend-
barkeit fir die technis
ist der Kolonnenbau. Die verschiedenartigen

hen Gliser aus Jena

bereits erwihnten Bauelemente und die zu-
sitzlich fiir den Kolonnenbau entwickelten
Bauteile erméglichen die vollstindige Mo!

tage von Destillier-, Fraktionier- und Rek-
tifizierkolennen aus Glas einschlieBlich Blase
und Kondensation bzw. Kiihlsystem. Am ein-
fachsten ist es, Fiillkérperkolonnen aus nor-
malen Rolrleitungsteilen bis zu einer NW
von 400 mm aufzubauen. Trichterférmige
Lochplatien mit efnem zusatzlichen zentri-
schen Loch gréferen Querschnitts mit Ab-

deckgiocke dienen dabei ale Auflage der

Fillkorper.
Diese Plalten werden entweder zwischen
2zwei Flanschen eingespannt oder, wie in den

GréBen — maltliert oder un-
mattiert — verwendel werden,

von

Die Entwicklung von Glockenbodenkolon-
nen ist jetzt so weit vorangeschritten, daB
sie bis zu einer NW von 400 mm hergeslciit
werden. Der Glockenbodenabstand sowie
Thermometer und Probestutzen kénnen, je
nach Wunsch, bei der Herstellung beriick-
sichtigt werden. Der Zusammenbau geschicht
50, dafi clwa jeder vierte Schuf Flanschen
zum Verspannen und Abfangen der Kolonne
erhdlt. Aul diese Weise ist es moglich, Ko-
lonnen mit beliebig vielen Glockenbdden
aufzustellen. Als Blasen- oder als Kililsystem
Gefibe, Heizschlangen und
Bundrohrkihler oder die fur die Beheizung
speziell entwickelten Heizelemente mit 0.5 m*
Austauschfliche eingesetzt. Die Blasen kon-

werden  die

nen auch

lekirisch beheizt werden, und
zwar mil Tauchsiedern. Die mit einem Quarz-
glasschutzrohr versehenen Heizkérper wer-

den’ mit einem Normschliff in die Deckel
plalte oder in das mit Normschlifftuben ver-
sehene Kochgefdh eingesetzt

Erfolge der Bundrohre aus Jena

Zum Schlub sollen noch einige Méglich-
keiten fir den Einsatz von Bundrohren aus
Jena erwihnl werden. Die Zuverlissigkeit
der Glasleitungen aus Jena hat sich beim
Einsalz in der chemischen und pharmazeuti-
schen Industrie gezeigt; sie wurden mil Er-
folg als Séureleilungen in Gebduden oder
auf Rohrbriicken, als Abflubleitungen [ir
aggressive Flissigkeiten oder als L
fir Losungsmittel and Vakuum verwendet,
Auch in der Nzhrungs- und GenuBmilic]
industrie haben sich Bundrohrleitungen in
jahrelangem, tiglichem Betrieb bewdbrt; in
den Molkereien werden sie fir Heifi- und
Kaltmilch sowie fir Rahm und Molke cin-
gesetzl. Weilere Verwendungsmoglichkeiten

tungen

bieten sich in Fischverarbeitungsbetrieben,
Obstkeltereien, Likérfabriken und Brauerei-

betriehen.

Die Einsalzméglichkeiten technischer Gld-
ser aus Jena kénnen hier mur.angedeutnt
werden. An dem Verbraucher selbst liegt cs,
sich mit dem Werkstoff Glas aus Jenu zu

meisten Fallen, auf eine te und
geschliffene Wulst aufgelegt. Durch - diese
Form wird die Fliissigkeit in die Milte der
Kolonne gefiihrt und somit die unerwiinschte
Randlaufigkeit ausgeschaltel. Zur Probeent-
nahme kénnen kurze Kolonnenschiisse mit
einem bis zur Mitte des Kelomnenquer-
schnills eingeschmolzenen Rohr mit Auf-

beschaltigen, seine Vorzige nen
und zu helfen, ihn zu einem werlvollen Hills-
mittel und Baustoff fiir Produktion und Be-
trieb zu machen. Der VEB Glaswerk Schoit
& Gen. Jena will nicht nur Lieferer, sonden
auch Beraler sein und steht mit seinen Fach-
leuten und deren Erfahrungen gern zur Veis
figung.

23
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[ Dicedin 1 necht .‘ e ciannts es ist zugleich ein Mittelpunkt der
welthekonnten dewschon Photo NI v Landein der Exde gebrauchten Pentacon, .

| die aus Drcsden stammt, wod n e . imeia AK 16 hergestelit, die sich durch
aulicraewalnlich hohe (e ai oo ingenschatten ciner modernen Film-

A e T . W ein Amateurgerdt als vielmer um

s cinen Berulsappaial handed s T e Form und das geringe Gewicht
sitka 3.7 k) aul, Al TRNE ~t be. der AK 16 der Film auBerhalb

des Kamerakorpers i ciner S R I P (it Autier den Greifer sind alle Teile

% des Transportmechanismis i der Kows RKossettenwechsel 18BL sich in zwei bis drei
y " p . tent Da bei dem Wechsel nur etwa

< fi- von cnes Filmsorle zur anderen dbergehen,
[ Russeiienarofien it 30 oder 60 m Fassunas

5 + Kasscl'en mit noch gréBe

Fir die Filmkamera wurden Objeklive aus Jena gewahit, Ihre Qualitét verbiirgt gestochen scharte
Bilder. Als Standard-Objektiv wird ein solches mit einer Leistung von 1 : 1,4, { = 25 mm, verwendet. Eine
starke Weitwinkelwirkung wird mit dem wegen seiner Leistung gefraglen Objekliv 1:28, { = 25 mm
ater lem Namen Feinmechanik-Optik vereinen sich deatsche Worte : erzielt, wihrend mit den drei Fernobjektiven 1:1,4, { = 50 mm, 1:28, =280 mm, 1:4, 35 mm
arbeit o Qualii au sinem Begeitt, Deohals sind wie in. der Lage, I 1 praktisch fir jedes Aufnahmegebiet vorgesorgt ist
t und Qualitit zu einem Begriff. Deshalb sind wir in der Lage, Ihnon der Kamerafrontseite ist ein Objektivrevolver angebracht, in dem man drei Objektive zugleich .
er priizise und leistungsfihige Erzeugnisse einsetzen und jedes mittels einer Schnellverriegelung unverriickbar festhalten kann. Mit einer kurzen
Bewegung 146t sich der Revolver drehen und das gewiinschte Objektiv in den Strahlengang einschwen-
. ken. Um die Kameratechnik weitgehend zu vereinfachen, wurden die Irisblenden der drei Objektive
miteinander gekuppelt, wobei die beiden langen Brennweiten allerdings ausgenommen sind, da bei
ihnen die Kupplung aus technischen Grinden zu kompliziert wére und auch nicht nétig ist, da man
sie nur fir benutzt. Die hat den groBien Vorteil, dab mit der Blenden-
einstellung an einem Objektiv gleichzeitig auch bei den beiden anderen dieselbe Blende automaisch
gewahlt wird. So kann bei Objektivwechsel ohne Unterbrechung weitergefilmt werden.

zusammenhiingend Angebote
weltbekannter dentscher Betriche zu machen. Setzen Sie sich bitte mit
uns in Verbindung und wir werden gerne Ihre Wiinsche beriicksichtigen.

Aus unserem Exportprogramm:

R SR TSR S T TE S T

Mikroskope — Foto- und Kinoapparate — Objektive ~ MeB- und

Priifgerite — — -
und Laborgerite — Elektromedizinische Gerite — Xrztliche Besondere Beachtung verdient die Suchereinrichiung der AK 16, Bei ihr kommt das Spiegelreflex-
and " - y ioen system sehr glicklich zur Anwendung. Im Sucheroknlar, das eine zehnfache VergréBerung besitzt und

von — 4 bis + 4 Dioptrien verstellt werden kann, sieht man ein strahlend helles Bild des Objektes,
scitenrichtig, aufrecht und véllig parallaxenirei, das auch wihrend des Filmlaufes dauernd sichtbar
bleibt, Wie bei jeder Spiegelreflexkamera kann man auch bej der AK 16 auf dem Mattscheibenbild
die Scharfe einstellen, den genauen Bildausschnitt festlegen und die Bildkomposition nach Linienfihrung,
Verteilung von Licht und Schatten und Farbharmonie beurteilen. Auf der Vorderseite der rotierenden
Blende sind Spiege! angebracht, welche die vom Objekiiv kommenden Lichtstrahlen auf eine kieine
Mattscheibe ‘werfen, Dieses Maltscheibenbild wird weiterhin mittels eines Linsensystems im Kamera-
innern zum Okular geleitet, in dem man es sehr bequem betrachten kann. Wenn die Sektorenblende
den Lichtstrahlen den Weg zum Film frei gibt, verschwindet auch das Okularbild, um in néchsten
Augenblick wieder zu erscheinen. Dieser Wechsel geht so schnell vor sich, daB man' trotzdem das Bild
ununterbrochen sehen kann, Damit von der Okularscite her kein storendes Licht auf den Film gelangen
kann, ist mit der Sektorenblende auerdem noch eine ahnliche rotierende Okularblende gekuppelt,
Den Sektor der rotierenden Blende kann man auch wahrend des Filmlaufes von 0 bis 180 Grad
kontinuierlich verstellen. Eine an der Riickwand der Kamera angebrachle Tabelle gibt dariiber Auf-
schlub, welche Belichtungszeit dem jeweiligen Seklor entspricht. Neben der kurzzeitigen Belichtung .
schnell bewegter Objekte (Maschinenteile usw,) und ihrer dadurch deutlichen Erkennbarkeit dient die

Vorstellung der Blende auch fir Auf- und Abblendungen bei Trickaufnahmen.

Der Filmantrieb erfolgt durch einen Elektromotor, der durch einen 12-Volt-Akkumulator mit Strom

versorgt wird. Der Motor kann seitlich an der Kamera mittels eines Bajonettes angesetzt werden,

wenn man die Kamera auf ein Stativ will. Bei dagegen wird er

unter die Kamera gesetzt und dient dann gleichzeitig als Handgriff fir das ganze Geral. An einem

grofien geriffelten Ring lassen sich die finf verschiedenen Bild{requenzen mit 12, 16, 20, 24 und

32 Bildern pro Sekunde bequem einstellen. Mit einem Druckschalter am Motorgehause wird der Film-

lauf ein- und ausgeschaltet. Es ist Vorsorge getroffen, daB beim Ausschallen des Motors die Blende den

Film abschlieht und das Mattscheibenbild sichtbar bleibt. Die Akkumulatoren sind in einer Traglasche

h s s

X

Rechenmaschinen — Buchungsmaschinen

einmechanile- Oplilc

25

Deutscher Innen- uind Aullenhandel

Berlin C 2, Schicklerstr. 5 — 7
Deutsche Demokratische Republik

. untergebracht, die man sich bei kann. Fir
Motoren mit héheren Frequenzen zur Verfigung, ebenso werden in Kirze ein Federwerk, Einzelbild-
haltgerat, Ri i und ung fir die AK 16 geliefert, .
24 25
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Elektrotechnische

Eezenguisse

An dem in den lelzten Jahren sehr schnell steigenden AuBenhandelsumealz der Deutschen Demo-
kraticchen Republik mit den westeuropéischen Lindern hat die elektrotechnische Industrie einen erheb-
lichen Anteil. Der Aufienhandel zwischen der Bundesrepublik Usterreich und der DDR kann auch auf
diesem Fachgebiet, zum Vorteil, noch erweilert werden, Die folgende Uber-
sicht Gber einen Teil des Exportprogrammes des deutschen Innen- und AuBenhandels Elektrotechnik
sall das Augenmerk der Gsterreichischen Industrie und des Handels auf die weiteren Méglichkeiten des
Bezuges elektrotechnischer Erzeugnisse aus der DDR lenken,

Der erste Teil des Expor! umfabt diej , die bei der
und -verteilung sowie besonders in der Industrie Verwendung finden.

Die Elektromotorenwerke der DDR sind nicht nur in der Lage, Normaltypen von Elekiromotoren zu
liefern, sondern besitzen besonders reiche Erfahrungen auch auf dem Gebiet der Anfertigung von

in Ei m-Motor neu , der ohne
hondensator und ohne Fliehkraftregler arbeitet. Ein Pendelprifstand, der ebenfalls in der letzten Zeit
Aulsehen erregte, dient zur Priifung von Moloren und Generatoren, Der groe Sekior, welcher die
Hochspannungsschaligerate umfaBt, ist auch in den j da(m bek Gr. stan-
dig weiterentwickelt worden. Neben kompletten auch_explo-
sions- und schlagweltergeschilzt geliefert werden konnen, worden auc Formen von Krail- und Trenn-
schaltern fir samiliche Leistungen geliefert,

Fir die dsterreichische Industrie wird es besonders mlc(essant sein, daB die Deutsche Demokratische
Republik nicht nur G mtliche Kino- und Lichtkohlerzeug-
nese, Kohlebilrsten usw,) liefert, sondern auch in vielen Lindern bereits Lichtbogensfen, Tiegelschmelz-
len sowie die neu entwickellen Infrarot- T(uckenschmnka aufgestellt hat. Die Femgung von Elektro-
schweiBmaschinen umfafit sowohl die
Abbrenn-Stempf-SchweiBmaschinen bis zu_einer Lexsmng von 500 kVA, we!che ermdglichen, Quer-
schnitte bis zu 40.000 mm? p . Eine anl de der
Technik stehende automatische Punki-Nah rung zum

von Siahl und Buntmetallen kann ebenalls seitens der DDR gelle[& + werden,

i d i} Wirischaftszweige
Wir fertigen fir olle i In den lelzten Jahren hat die Bundesrepublik sterreich schon umfangreiche Lieferungen von Hoch-
Licht- und Kraftverteilungsanlagen spannungskeramik erhalten. Die Erfahrungen haben gezeigt, dab die Qualitt dicser Erzeugnisse eben-

a9e derechr 5 falls zur vollen Zulried der Kunden hat

und
Ein- und Aufbau Der zweile Teil des Exportprogrammes uiscres Auflenhandelsunternehmens beinhaltet die Erzeug-
P Die

., auch ; o i nisse der Sc ic der DDR ist in der Lage, vielseitig
Otschitee / " i 1 verwendbare MeBgerdte sowie przlalelnnchlungen zu liefern. Als besonders interessant wurden die
. b hier entwickelten und gebauten ristungen fiir Gftelder, Ultraschall-
! " B Matrial-Untersuchungsgerite fiir Grob- und Femstmktun ebenso PrazisionsmeBgeréte fir UKW und
ol Fernsehen, beurteilt- Die Fernspr gen wurden auf den Stand
vielen Ausfihirungen. der modernsten Technik gebracht. Dabei haben die Trégerir tungen fiir

Fordern Sie ein unverbindliches Angebot an. _ mie, TF- und ME-Sprecheinrichtungen in vielen Landern ihre Bewahrungsprobe bereits seit Jahren be-
| standen, Das Signal- und Sicher wmfaBt normale G als auch das gesamte
X KTROSCHA A R! 2hiet der Gruppen und des . Als letzter Punkt auf dem
VEB ELE“'KV°“""‘}T_<;hERP .TM_E‘( ¢ b Sektor der Schuwachstiomtechnik, welcher besondere Bedewtung im Export erlangt hat, sind die Bau-
Deutsche Demokratische Republi : elemente der Nachrichtentechnik hervorzuheben. Darunter fallen unter anderen auch die seit Jahr-
zehnten der K Werke Hermsdorf, welche ihr Exporiprogramm auf

dem Sektor der Kondensaloren und Widerstinde und anderes mehr vergroBert haben,

Gebr. iterindustrie ist ebenfalls in der DDR weit ausgepragt. Bemer-
kenswert ist dabei der groBe Anteil der Rundfunkgeriteindustie, die stindig mit Neuentwicklungen guf-
wartet, Vom vielseitig verwendbaren Koffer- iiber Mittel- und GroBsuper wurden auch.die Geréte der
Fernsehindustrie sowohl in Form als auch im technischen Aufbau verbessert. Der Ruf nach einer immer
fationelleren Arbeit in den Hausmmmgen war in den letzten Jahren Anlah dazu, verschiedene elekiri-
sche Haus- und and diese in Landern ihrer Bewahrungsprobe
zu unterziehen. Besonders “hohe Anspruche werden an die moderne Beleuchtungsindustrie gestellt,
wobei die Auswertung der internationalen Erfahrungen auf diesem Gebiet gerade von der Beleuch-
tungsglasindustrie der DDR standig beachtel wurde.

Es kann nicht Aufgabe dieser kurzen Information sein, nihere technische Details oder nur bestimmte

Spezialgruppen der eleklrotechmschen Industrie zu erwahnen, Die oben genannte Teilibersicht aus

nserem Exp soll iiber fiir den Import -elektro-
aus der DDR  putechiut geben,
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KABEL-GARNITUREN

as Strehen nach. méglichst hodhprozen-
Diicn Siastuemen Dasgentier s
die Landwirtschalt vor neue, ziemlich schwer-
wiegende Probleme. Wahrend man sich bis-
her bel DiingungsmaBnahmen in der Haupt-
sache mit den Nihrstolfen Stickstoff, Phos-
phorsiure, Kali und Kalk begnigte, ist man
nun gez , sich auch mit Pllar
stolfen zu beschilligen, die bei Verwendung
niedrigprozentiger  Diingemittel unbewuBt

Fir Starkstromkabel: Fiir Fernmeldekabel:

Verbindungs- Abzweig- und 1 Blei und

i Il l ti
dem Boden zugefiihrt werden, in dem hoch- g g
prozentigen aber fehlen. Einer der wichtig-

K und sten hiervon ist das Magnesium, .das infolge
muffen — Kab aus Blech, G einer  Bedeutung o : a
i i k fir Ei d Mehr-  AbschluBmutfen seiner Bedeutung von der Wissenschaft - '
GuBeisen und Keramik fiir Ein- un o) neuerdings als fiinfter Pflanzenhauptnihre
bl " aver  Tsoli goteilt und ungereilt — Sl bezeichmet wird all ungesa e —
schliisse aus GuBeisen und Keramik K i und T d Magnesium wurde bereits von Justus von

MassennachspeisegefaBe schliisse Licbig als uncntbehrlicher Pflanzennihr-

Pultférmige Kabelendverschlisse fiir hohe

mechanische Beanspruchung, auch explo-

sionsgeschiitst — Endverschliisse fiir Steuer-

und Signalkabel — Verteilungs- und Ver-
. o e el

endverschlisse

VEB KABELWERK MEISSEN

Meissen/Sa. NiederauerstraBe 42

Aufzugssteuerungen

Magnetbremsliifter

" 00 A
Schiitze bis 600 Ampere 5l- und luftgekihlt

far ferngesteuerte Anlagen

Hochspannungsschiitze bis 6 kV

Nockensteuerschalter

fur hochbeanspruchte Krane

Zur Leipziger Frahjahrsmesse: Technische Messe, Halle VII, Mittelsc

NIEDERSPANNUNGS-SCHALTGERATE

Steuerwalzen-Widersténde

Marineschaltgerédte
nach Kilassifikationen

Kontaktmaterial-Schleifring-
alle Erfordernisse

VEB ELEKTROSCHALTGERATE DRESDEN

DRESDEN N 30, FRANZ-LEHMANN-STRASSE 5

Deutsche Demokratische Republik

92212

stoff erkannt. Man nahm aber allgemein an,
dab die Boden mit ihm ausreichend versorgt
seien, und da man auBerdem ‘ber den Nahr-
stoffbedarf der Kulturpflanzen keine klare
Vorstellung hatte, wurde Magnesium viel-
fach zu den Spurenclementen gerecinet. Daf
dem nicht so ist, zeigen neuere Untersuchun-
gen aul. So bendligen z. B. Zuckerriben
168 kg, Fulterriiben 243 kg, Klee 114 kg,
Weizen 9 kg, Erbsen 90 kg Magnesium-
sulfet je Hektar. Bei einer intensiven Frucht-
folge betrigt der Entzug durch die Ernten je
Jahr und Hektar 60 bis 90 kg Magnesium-
sulfal, Das sind Mengen, die dem Phosphor-
sdureenizug kaum nachstehen. Viel zu ge-
ring wurden auch die Verluste durch Aus-
waschung  eingeschilzt. Die’ Durchschnitts-
werle bewegen sich um 60 bis 120 kg Magne-
siumsulfat je Heklar. Im Vergleich hierzu
betragen die an Phosphorséure 0 bis | kg
P:0:, an Kali 20 bis 40 kg K:O und an Kalk
125 bis 175 kg CaO je Hektar. Die Auswasch-
verluste an Magnesiumsulfat sind zwar we-

.senllich geringer als die an Kalk, aber drei-

mal so hoch wie die an Kali.

Diesen erheblichen Entnahmen durch Ernte-
enlzug und Auswaschung stehen im allye-
meinen nur geringe Zufuhren durch Stalimist
und Handelsdinger gegeniiber. Mit
Stalldiinger werden bei- starker Viehhaltung
und_sorgfiltiger Dungpflege etwa 30 kg
MgSOs je Hektar und Jahr, mit den hoch-
konzentrierten  Handelsdiingern praktisch
kaum ins Gewicht fallende Mengen dem Bo-
den zugefiiht. Zwar enthalten auch Dolomit,
Hittenkalk und Thomasphosphat gewisse
Mengen Magnesium, die jedoch nichl wasser-
léslich und daher den Pflanzen nur schwer
augiingiich sind. Fir die Erhaltung des Mag-
nesiumvorrats der Béden sind sie jedoch
nicht ohne Bedeutung.

Wie sich die Magnesiumversorgung zu der
der iibrigen Nihrstoffe verhdit, geht aus der
Bilanz hervor, die fir die Bedingungen der
Landwirtschaft der Deutschen Demokra-
tischen Republik unter Zugrundelegung der
jetzigen Ernten und Anbauverhilinisse be-
Tedinel wurde. Die Angaben beziehen sich
auf ein Jahr:

— Kg/ha LN —
K0 MgsO,

Nahrstoffentzug

127 80
Néhrsiolfzufuhr

durch Stalldinger 30 160 39 30
Lrforderliche Nahr-

stoffzufuhr durch

Handelsdiinger 32 284 88 50
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die Kalidiingemittel
der Zukunft

ieser Betrieb umfaft 80% Ackerland und
20% Wiesen. Dem Ackerland liegt folgendes
Anbauverhdlinis zugrunde: 54% Getreide,
3% Olfriichte, 28% Hackfriichte (darunter
16.5% Kartoffeln), 10% Klee. Der Rest enl-
fallt auf Faser- und sonstige Industrie-
pflanzen, Feldgemiise und Griindingung.

Das durch Handelsdinger zu deckende
Defizit ist sowohl fiir Kali als auch fir
Magnesium besonders hoch. Hierbei wire
noch zu berucksichtigen, daff die Nahrstoff-
verluste durch Auswaschung nicht miteinbe-
zogen wurden. Nach von Professor Doktor
A. Jacob durchgefihrien Berechnungen
Yiegen die Durchschnittswerte in Kilogramm
je Heklar etwa wie folgt;

cao Mys0.

2040 125175 60120

SchlieBt man dicse Zahlen in diese Bilanz
ein, so ergeben sich folgende Nahrstoll-
mengen, die durch Handelsdiinger jedes
Jahi ercetzl werden miissen, um die Ver-
luste des Bodens auszugleichen. Erforder-
liche Nahrsioffzufuhr durch Handelsdinger:

N 7,0, K0 MgSO,

2kg 284 kg 108 kg 110 kg

Hieraus geht die Bedewtung hervor, die
dem Nihrstoff Magnesium zur Sicherung der
Ernten zukommt und die dem Nahrstoft
Kalium nicht nachsteht. Es mag aber bz -
raschen, dab erst in einem verhaltnisméBig
spiten Stadium der Handelsdiingeranwen-
dung das Magnesiumproblem so stark in
den Vordergrund strebt. Eine Erklarung
hierfir ist darin zu finden, dab in Deutsch-
land frither zur Kalidingung vorwiegend
Kainil verwendet wurde, der einen hohen
Gehall an MgSox aufwies. Selbst, das von
bestimmien Werken hergestelite 40er Ka'i-

diingesalz enthielt noch ansehnliche Mengen
hiervon. Auch war der Verbrauch von Kali-
magnesia (Patentkali) nicht unbedeulend,
Die hochprozentigen 50er und 60er Kali-
diingesalze, die heule mehr bevorzugt wer-
den, sind jedoch Irei von Magnesiumsulfat
Daher iiberrascht es auch nicht, daB ein
ertragsdriickender Magnesiummangel zuerst
in Gebielen beobachlel wurde, in denen aus
Grindén der Transportersparnis von vora-
herein hochprozentige Kalidiingesalze Ver-
wendung fanden. Auch fehlte es bisher an
einer geeigneten Methode zur Bestimmung
des Magnesiumgehaites der Béden, so dafi
ungeniigende  Ertragsicistungen  bei sonst
ausreichender NPK-Diingung nicht gedeutet
werden konnten. Dic von Professor Doklor
Schachtschabel entwickelle Schnell-
methode erméglicht es nunmehr, auch den
Magnesiumbedarf der Boden zu ermitteln,
und die bisher vorliegenden Ergebnisse
lassen in sehr vielen diingerintensiven Ge-
bieten einen starken Magnesiummangel er-
Kkennen.

Die Kaliindustrie der Deutschen Demo-
kratischen Republik hat im Emgekali
(38—42% K:0 und 6% MgSOs) und 1m
Reformkali (26 K:O und min-
destens. 26% MgSO:) magnesiumhalge
Diingemiltel entwidcelt, die geeignet sind,
den erheblichen Bedarf an Kalium und Ma-
gnesium der Boden und Kulturpflanzen zu
belriedigen. Sie enthalten Magnesium in der
den Pfianzen am leichteslen zugang
Form Sulfates und Kalium zum Teil in
Form des 40er Kalidingesalzes und zum Teit
als Sulfal gebunden. Sie wurden in mehre-
ren Jahren erprobl und erfreven si
groferer Abname, so dab fhre Produklion
sprunghaft gesteigert werden muBte. Nun-
mehr werden sie sich audh im Ausland vie
Treunde erwerben

Diplomlandwirt A. Miller, Berlin

20
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Cm NN

Ind bel der Prifung von elektrischen
n und Maschinen unentbehrlich

Industrie die Mglichkeit fir die An-
knipfung und Vertiefung der Handels-

Richten Sie ihre Anfragen

anuns, wir beraten

gerne.

DEUTSCHER INNEN- UND AUSSENHANDEL
ELEKTROTECHNIK
BERUN C 2, LIEBKNECHTSTR. 14 — TELEGR-ADR: DIAELEKTRO
Dautscha Demoktatische Republik
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Quedksilber-Kontaktthermometer

fir Industrie und Laboratorien

Konlaktthermometer Ciencn als Temperaturfiihler zur automatischen Regelung und
Konlakthaltung von Temperaturen in Gradwerten von — 59 bis + 625° C. Sie sind gegen-
iiber Bimetall- oder Ausdehnungsstabreglern vorteilhafter, weil sie eine wesentlich hohere

indlichkeit und R igkeit besitzen. Mehr und mehr werden die ver-
stellbaren Kontaktthermomeler im Gebrauch bevorzugt, da diese Instrumente geslatten,
dab sie entsprechend dem Teilungsbereich der Skala fiir die unterschiedlichste Temperatur-
erhaltung und Signalgabe verwandt werden. Die Einstellung der gewiinschten Temperatur-
konstante erfolgt durch einen iiber die Kappe gesteckfen Drehmagnet. Fiir den bisher
gebréuchlichen Stahlmagnet ist ein solcher aus Maniperin mit Kunststoffgriff in der Ent-
wicklung. Bei gleichbleibenden Temperaturen sind die Kontaktthermometer mit fest einge-
schmolzenem Platindraht, die nur bei diesen besonderen Punkten Regelung gestatten, wegen
ihrer niedrigen Kosten bevorzugt.

Kontaktthermometer erfordern die Verwendung von chemisch gereiniglem und uner
Vakuum destilliertem Quecksilber als Fillung und Schaltmedium. Der Grad der Reinheit
des Quecksilbers bestimmt die regelmiBige und langdauernde einwandireie Funktion und
Arbeit, wozu auch die Fillung mit funkenreduzierendem und wirmeleitendem reincm
‘Wasserstoff dient, die bei Temperaturen iiber 300° mit mehreren Atmosphiren Uber-
druck erfolgt. .

Thermometer zur Konslanthaltung von Kaéltetemperaturen werden nicht mehr mit
Kreosotfiillung hergestellt, sondern mit Fiillung aus Quecksilber-Thallium, wodurch zuver-
lassige Konstanthallung bis —50° gegeben ist. Neu entwickelt wurde eine Kappe fir
Kontaktthermometer, die einen KabelanschluB mit Zugentlastung hat und durch das Deutsche
Amt fir Material- und Warenpriifung das Giitezeichen 1 erhielt.

Fiir die Arbeit der Kontakithermometer sind Schaltrelais erforderlich, die unter den
Typen 1, 10 und 15 allgemein bekannt und fiir Arbeits- und Ruhestrom geschaffen sind. In
den Schaltrelais befinden sich Quecksilber-Schaltrohren fir Arbeits- und fir Ruhestrom.

VEB Thermometerwerk Geraberg

WIR BERATEN SIE IN ALLEN KOMMERZIELLEN UND TECHNISCHEN
rracGiN AUF DEM GEBIETE DES AUSSENHANDELS MIT DER

DEUTSCHEN DEMOKRATISCHEN REPUBLIK

UND UNTERSTUTZEN SIE IN IHREN GESCHAFTSANBAHNUNGEN.

FUR DIE EINZELNEN BRANCHEN UNSERER INDUSTRIE STEHEN IHNEN FUR
TECHNISCHE BERATUNGEN VERSIERTE FACHKRAFTE GERNE ZUR VERFUGUNG.

VERTRETUNG DER KAMMER FUR AUSSENHANDEL DER DEUTSCHEN

DEMOKRATISCHEN REPUBLIK IN OSTERREICH
WIEN, 1, TUCHLAUBEN 7a TELEPHON: U 20-3-95/97




et

IHAGEE KAMERAWERK AG, DRESDEN

 vos
e D
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DAS ZEICHEN FUR QUALITAT

VEB.CHEMIDROQPHA-WERK
KARL-MARX-STADT
DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK

Wegbereiter fir die Kleinbild-
Photographie mit der eindugigen
Spiegelreflex und

WIR LIEFERN:
SELBSTFAHRENDEN MAHDRESCHER
MIT DIESELMOTOR

Typ E 173:
3m Schnittbreite =
10 FuBl

Typ E 171:
4m Schnitibreite =
134/, Fub

o

VORTEILE: "

Geringe Koérnerverluste
Kein Anmahen des Feldes erforderlich

Feinstufige Geschwindigkeitsregulierung des Fahrwerks
Sammeln und Abtransport der Spreu durch Spreuwagen
Vielseitige Verwendbarkeit durch Anbau von Zusatzgeraten

Verlangen Sie bitte
Angebot!
VEB MAHDRESCHERWERK WEIMAR, WEIMAR | THURINGEN

VEB GIESSERE! UND
MASCHINENBAU
»FERDINAND KUNERT"

Schmiedeberg Bez. Dresden

Wir liefern:

Formmaschinen
Kernblasmaschinen
Ausleerrilttler
KokillenguBmaschinen
DruckguBmaschinen
DruckguBautomaten
Sandaufbereitungsmaschinen
Sandaufbereitungsanlagen
Putzereimaschinen
Formstoffpriifgerdte
GieBereischmelzdfen
GieBereigerdte

komplette GieBereiausriistungen
mechanisierte GieBereien

VEB LEIPIZIGER EISEN-
UND STAHLWERKE

Leipzig

VEB BERNSDORFER
EISENWERK

Bernsdorf/Oberlausite

TECHNISCHE MESSE HALLE Vi

BESUCHEN SIE UNSEREN KOLLEKTIVSTAND AUF DER LEIPZIGER MESSE
Deutacko Demokratische Republik
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A\s vor ungefshr 500 Jshren Berthold Schwarz das nach ihm benannte
Schwarzpulver durch einen Zufall erfand, dienten ihm primitivste Gerate als

Hilfsmittel

Heute dagegen, wo Wissenschaft und
Technik immer groBere, unaufhalisame
Fortschritte machen, benutzt man Glas-

apparaturen in Labor und Betrieb, deren ' § “PRODUKTIONSBETRIER
; : . o S
Herstellung auf neuesten wissenschafllichen , y \ Ly : IASCHIN TN L DS

Erkenntnissen und jahrzehntelangen Er-

Y L ARGEAN . ZICKZACK-
Die Thiringer Glasindusirie lifert Labor- s/ & = ’ el = NAHMASCHINE

gerate in erprobfer Qualitat fur jeden Ver- KLASSE 65

ihlt zu den vollkommensten
bestgecignete Hochleistungs-

e fiir alle Niharbeiten in der Damenschneiderei, fir die

Heimarbeit und den Haushalt. Gleichze er ist sic als Zickzack-

it li chtem und zentralem Nadelausschlag ein

an Maunma-anraar, Wunderwerk an Prizision. Sie errcicht durch den doppelt um-
laufenden Greifer cine Nihgeschwindigkeit von 2500 Stichen und
befriedigt damit héchste Anspriiche. Der Zickzackstich ist von
0—4 mm einstellbar. Alle iiblichen Zusatzapparate sind verwendbar,
Machine & coudre Zig so daB auf der Zickzack-Nihmaschine K schlechthin jede

GLAS-KERAMIK . DEUTSCHER INNEN- UND AUSSENHANDEL Sidquina de cosr Zigsas Niharbely verrichtet werden kann. Zuverlissgoit, Senelligkeit und
Berlin W 8, Kr"_"e"’"aﬂe 19_195 DEUTSCHER INNEN- UND AUSSENHANDEL
Deutsche Demokratische Republik MASCHINEN-EXPORT

BERLIN W 8 - MOHRENSTRASSE 61

wendungszweck,

. . Sewing Machin
Exportinformationen durch: ewing Machine
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Wohldurchdachte Konstruktion — einwandfreic Arbeitsweis:

Der Hochleistungsgreifer ist die hichstentwickelte Konstruktion fiir Maschi-
nen dieser Art (Bild 1). Seine roticrende Bewegung gestattet eine Niih-
geschwindigkeit bis zu 2500 Stichen in der Minute Iy i \lolommlnh DEUTSCHER INNEN- UND AUSS
Der Antrieb d (,'mi{i»n.-rrn h Zaliriiderpa Diese K. MASCHINEN-EXPORT

tragung von der Armwe ) v gibt der Maschine die hichste Betriehs-

BERLIN MOHRE TRA E
sicherheit und stets cinen leichten und fast gerinschlosen Lauf. NWo- STRASSE 61
Die Zickzack-Einstellung licgt im Blickfeld der Niherin, sic ist ibersichtlich

und Teicht verstindlich. Dic * bequeme und sichere Bedienung st ein nicht zu

unterschiitzender Vorteil. Fiiv wiederkeheende Stichbreiten kann die Bewegang

des Stellhebels durch einen Anschlag begrenzt werden (Bild 2 links). \ HA' SHAI I NAHMASCHINEN
Linfachste Nadelausschlag-Verlegung. Aufer dem zentralen Nadelauss -
Kann dic Nadel auch von links oder von rechts schwingend cingestellt werdon,
gostattet die Anfertigung ciner reichen Anzahl von Zickzack- sowie Zicr- » MODELL H
ihton. Dic Verlegung des Stiches geschicht dureh cinen Knopf in einer vom
Y gut ablesharen Skala (Bild 2 rechts)
adenspannung auf einem Bolzen. Damit bei Zweinadelarbeiten fiir
jeden Faden cine korrekte, sichere Spannung vorhanden ist, wurde eine dop-

pelte, fiir jeden Faden getrennt wirkende Spanmung eingebaut (Bild 3). Diese
Einrichtung sichert mulx e und gleichmiBige Nihte.

Der Transporteur kann durch einen Griff von oben abgeschaltet werden, wm
Stopf- oder Stickarbeiten ausfithren zu kénnen, ohne die Stichplatte zu iiber- R ] Maquina de coser par
decken oder auszuwechseln (Bild 4). doméstico

mé

Die anhebbare Niihfufistange liBt sich durch Anheben cinrasten, ohne daf
dic Oberfadenspa g hierdurch ausgeschaltet wird (Bild 5). Nun kamn der
Ralumen beim Stopfen und Sticken bequem unter die Nadel gefihrt werden.
1 Der Ziweinadelhalter erleichtert das Biesenniihen betriichtlich. Er wurde so
daB Fehler bei seiner Befestigung an der Nadelstange vermied,
Auch die Einstellung der Nadeln fiir die gewiinschten Bi
wderer Zyweinadelarbe icht durch einfaches Verstellen nur
chiraube, ohne daB dic Nadeln hierbei aus dem Nadelhalter gelost wer-
den miissen (Bild 6).

Die Zickzack-Niihmaschine Klasse 65

istdie Maschine der kunstgerechten Schneiderei und ungewshnlich vielseitig.

Sie bietet der ge. hl(/‘len Niherin stiindig neue Anuw. en(lunwunuuluhl‘euen

D 5 wird mit Mébel 20. einem kriiftigen Eisengestell mit
er Eschenplatte. breitem Schubkasten und l\nw/xel}vl geliefert.

Durch 4 130 mm
srundplatic 7300178 mm
Nadeliualitit

Beseichnung
ialausfiihrungen:

1 fiie Gerade- Zidkzack- unil
Ziveniihte <owic Saumarheit
03 2 wie 65 1 zusiizlich fiir
Lochstickerei
2 msiitalich fiie v PRODUKTIC
3 zusitzlich  fiir 1 4 . ’ it Y § VEB NAHM. INE.
N PRET ; - SAMLFELD SAALE
Biesenniiherei
63 6 wie 6% 1 susitzlich fiir
nlxunp”mh\uh(1(\
- wie 63 L zusitzlidh fiie
e conknopflodmiherei

ey s Ministerinn fue ulenbandel wnd Tnerdentesien 1

Bew Bepublih wnter TRPT-A

4ol doe Resicran dee Dew
A 200 34 DR
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NOCH Zentralspulen Oberteil Modell H
fiir Hausgebrauch, WeiB- und Kleiderniherei. Dieses
Oberteil ist allen in dieser Liste verzeichneten Aus-
stattungen gemein.

Vorziige:

Bequem zugingliches Nihwerk, leichter geriiuscharmer
Gang, saubere, gleichmiiBige Stichbildung.

Technische Daten

Aufklappbare Schiffchenbahn. Versenktransporteur. Ge-
lenkfadenhebel. GelenkfiiBchen. Rechtsgreifer. Vor-und
riickwiirtsnihend und zum Sticken und Stopfen geeignet.
Aufnahmeteil fiir AnschluB eines Elektromotors. Stich-
zahl max. 1400/min. Durchgangsraum: 12,5%22,5 cm.
Nadelsystem 705.

Verpackungsdaten
Je Stiick in Einzelkiste netto 13 kg, brutto 19 kg,
MaBe 53X33X23 em

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5

KNOCH Versenknihmaschine auf Eisengestell Modell H40

Bevorzugtes Exportmodell fiir Ubersee.
Vollkommen ebener Tisch in Eiche fur-
niert, gebeizt und fein mattiert. Ein-
satzdeckel dient als Tischverlingerung
und bietet groBe Arbeitsfliche. Mittel-
lade und zwei tiefe Seitenschubladen.
Sperrholz-Versenkmulde schiitzt Ober-
teil vor Staub und Feuchtigkeit. Stabi-
I

Farbe des Mibels garantiert beste

, formschénes GuBeisengestell in der

Haltbarkeit auch in tropischen Lindern.

Tischgrofe

gedfinet . . . . . . . 108445 em
geschlossen. . . . . . 86X45cm
Gewichte

netto . [ 13
brutto im Verschlag und Kiste . 61kg
brutto in Seekiste 71 kg

MaBe der Seekiste . 118{51X44em
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KNOCH
Raumsparende
Versenkniihmaschine
Modell H 45

Bevorzugtes Nihmaschinenmodell
fiir beengte Raumverhiltnisse.
Der Einsatzdeckel dient als Tisch-

vi

ngerung und schafft cine aus-
reichend groBe Arbeitsfliche. Das

formschéne stabile Holzgestell hat
cinen vollkommen ebenen Tisch
ohne sichtbare Scharniere, eine
e Mittelschublade und ecine
Sperrholzmulde zur Aufnahme
des Oberteils bei Nichthenutzung.

Mébelausfithrung  in Eiche fur-

bre:

niert, gebeizt und fein mattiert.

Tischgrife

gedffuet . . . . 78X45 em
geschlossen 6045 em
Gewichte

netto . . . . . . . 3l kg
brutto im Verschlag . . 36 kg
brutto in Seekiste . . 60 kg
KistenmafBle . . 88X65..50 e

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5

KNOCH
Grofie Versenkniihmaschine Modell H 46

r, vollkommen ebener Tiscl

Scharniere. Einsatzdeckel

ohne sichtb:
dient als Tischverlingerung. Zwei tiefe
Seitenschubladen. Galerie und einge-
baute Versenkmulde geben dem Tisch
cinen festen Stand. Mébelausfithrung in
Eiche furniert, gebeizt und fein mattiert.

104445 cm
86745 cm

geschlossen

Gewichte

netto . . . . . - . 36 kg
brutto im Verschlag . . . . . 42kg
brutto in Seekiste . . . . . 68kg

MaBe der Seekiste . . 96X6:
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Spezialfiichen
eriffnen der Niih ine ein duferst vi itiges A

pgebildeten Spezialfiilichen gehiren zu dem kostenlos mitgelieferten Nihmaschinen-Zubehir

Der Gelenkful}
Sie finden ihn an jeder
Knoch-Haushalt-Nahmaschine

Der Siumer
zur Anfertigung
schiner gerader Siume

Der Kapper
niht saubere
KNOCH Schrankniihmaschine Modell H 54a haltbare Kappnaht
Das Mibel zeigt neben edelster Linienfihrung ausgewihlt schones Furnier.

Aufgesetzte NuBbaum-Lisenen verleihen dem Schrank besondere Eleganz.

Eine Versenkmulde aus Sperrholz schiitzt das Oberteil gegen Staub. An

der Tiirinnenseite befindet sich ein geriumiger Apparatebehilter. Mébel-

ausfithrung ganz in Eiche furniert, gebeizt und fein mattiert.

Auf Wunsch mit Tiir in NuBbaumfurnier — Modell H 54 aN.

Der verstellbare
Kantenfufl

dient als Schnur-
einniher, Wattierlineal
und KantenfuR

Tischgréfe
. 114X46 em
58X46 cm

Gewichte
netto
brutto im Ve g .
brutto in Seekiste . . 82kg
MaBle der Seekiste
91X64X59 em

Das Lineal

sichert die Anbringung
gerader, gleichmiiBiger
Nihte
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KNOCH
Elektro-Niihtisch
Modell H 57

Ein clegantes newzcitliches Mabel,

das trotz geringsten Raumbedar-

fes cine sehr groBe Arbeitsfliche
aufweist. Aufklappbare Doppel-

platte dient als Tischverlingerung

und wird durch Tiir und aus-
schwenkbares Stativ  abgestiitzt.
Ger:

Ciirinnenseite.  Mébelausfihrung

mmiger Apparatebehilter an

gebeizt und

mattiert mit Tiirverzierung in er

lesenem NuBbaumfurnier. Antrieh
durch 35-Watt-Nihmotor, 220 Volt
Allstrom . Knichebelregulicrung.

Tischgréfe

gesffnet . . . . . 116X48 em

geschlossen . . . . 58Xd8cm

| Gewichte
KNOCH Niihmaschinen-Vitrine Modell H 42 netto . . . . . . . .3lkg
brutto im Verschlag . . . 58kg
{ Ein Schrankmaébel fiir hochste An- brutto in Seckiste 65 kg
! spriiche. Zweitiirig. Einrichtung MaBe der Seekiste 906!
rechts mit groBem Apparate-
behilter wie bei Schranknih-
maschine Modell H 54, links oben
| geriiumiges Schrankfach, darunter

3 Schiibe zur Aufnahme von

utensilien und  gréBerer Niih-

arbeiten. Feinste Mgbelverarbei-
9 tung, ganz in Eiche furniert, ge-
| beizt und mattiert.

Tischgiéfe 9347 cm

Gewichte
1 netto . . . . . . . 58kg
3 brutto im Verschlag . . 76kg
brutto in Seekiste . . . 105kg

MaBe der Seekiste 105X55X87 cm
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KNOCH Handniihmaschine Modell H 11
Besonders beliebtes Ubersee-Modell. Ein hochwertiges CB-
Nihwerk. Vollendete Konstruktion auf solidem Holzsodkel
mit eingelassenem Zubeharfach und Zoll/Zentimetermall und
eingebautem Olfangblech. Gebogener Sperrholzkasten mit
Handgriff zum Tragen. Mébelausfiihrung in Eiche furniert,
gebeizt und fein mattiert.

Gewichte: Netto 21 kg, Brutto 30 kg

Kistenmafle: 64X31X45 cm

KNOCH Nithmaschinen-Zubehor

(wird jeder Nihmaschine kostenlos beigegeben): 1 grofler,
1 kleiner Schraubenzicher, Olkinnchen, Schliissel, Antriebs-
riemen (nur bei Oberteilen und Tretmaschinen), 1 Kapper,
1 Schmalsdumer, 1 Breitsiumer, 1 Lineal, 1 verstellbarer
KantenfuBl, 10 Nadeln, 3 Spulen. Gebrauchsanweisung in jeder

gewiinschten Sprache.

Uns wiinschenswert erscheinende oder durch die W eiterentwicklung von Technik:

und Geschmack bedingte Anderungen unserer Maschinen behalten wir uns vor.

Genehmigt durch das Mini i fiir Aullent

del

411 11/6/15 2 655 9801 A 300/55/DDR

und Ianerd

hen Handel der Regierung der Deutschen Demokratischen Re[iubiik unter TRPT-Nr, 5623/52
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MODELL KDZWG VIII 18

VEB DRANTZIEUVMASCHINENWERK GRUNA . GRUNA SACHSEN
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TOpHBOHTANBH A HTPOBOTOKO-BOAOUMALILITE CTAROK (PUGOTAOIILE IO MPNIIIUIY CKOMLIKCHILL
Horizontal wire drawing machine (sliding principle) - Machine & tréfiler horizontale (daprés le systéme glissant)

Hilera horizontal (segin el systema con reshalamiento)

Die Drahtzichmaschine Modell KDZWG VIII/18 ist dic Wei icklung des in vielen Draht des
In- und Auslandes bekannten Modelles KDZWG VI/18. Bei der Konstruktion sind jahrzehntelange Exfahrungen
im Bau von Drahtzichmaschinen, Auregungen unserer Kundschaft, sowie zum Teil vollig neue Gesichtspunkte
sinnvoll verwirklicht worden. Sie dient zur Herstellung feiner Fertigdrihte von 0,2 bis 0,02 mm Durchmesser.

Auf der Maschine konnen alle Metall- sowie Stahl- und Eisendrihte mit 18 oder weniger Ziigen gezogen werden.

Besondere Vorteile der Maschine
Hohere Produktion durch grofere Zichgeschwindi
Spulvorrichtung mit konstanter Aufspulgeschwindigkeit

Einwandfreie zylindrische Drahtk 1| durch hydraulische Drahtfithrung

Mehrfache Lebensdauererhshung der wertvollen Zichkonen du
verstellung der Draht-Hin- und Herbewegung auf den Ziehkonen

Schnelles Auswechseln aller Keilriemen ohne Maschinendemontage

Einfache Umstellung der Maschine auf andere Querschnittsverminderung des Drahtes
Stufenlose Zichgeschwindigkeitsregulierung im Verhiltnis 1:10

Angebauter Spulencinlanfapparat

Automatisches Abschalten bei gefiillter Spule und Drahtri

KONSTRUKTIONSMERKMALE

Aufbau der Maschine

Die Drahtziel hine ist in illiger neuzeitlicher B erstellt worden. Das Maschinengehiuse, aus

inem Stiick gegossen, ist selbst bei maximaler Zichgeschwindigkeit der Maschine erschiitterungsfrei. Die
Ziehkonen sind ibercinander und um eine Konuslinge versetzt angeordnet. Dadurch wird ein bequemes
Einziehen des Drahtes erreicht. Besonderes Augenmerk ist auf sofortige Griffbereitschaft aller Bedienelemente

gelegt, um dic Die elektrischen Schaltgeriite, der Antriek und die Fliissigh

Trotz

pumpe sind im M Bauart sind alle Baugruppen leicht

uginglich.

gung mit H P

hsteinhal

Um das Einschneiden der Driihte auf den Konen zu vgern, wird den Zi eine ununterbrochene

hin und her gehende Bewegung erteilt, so daf die auf den Konen auf] den Drihte die einzelnen Ziehstufen in

ihrer ganzen Breite hestreichen. Erstmals ist die Maschine mit hydraulisch einstellbarer Hubweitenverinderung
ausgefiihrt. Der dadurch erreichte Effekt liegt in ciner weitgehenden Ausniitzung der wertvollen Zichkonen
begriindet. Sind die Zichkonen an den Umkehrpunkten des Drahtes cingeschnitten, so wird die Hubweite
geringfiigig verkiirzt durch Drehen an der Hubweitenverstellung. Die Hubweite kann bis zum Stillstand

geregelt werden. Dann erst werden die Ziehkonen nachgeschliffen. (Bisher mufBten die Zichkonen sehr oft nach-
Stufenlose Regelung der Zichgeschwindigkeit

sehsteinh

geschliffen werden, weil die

egung keine H hatte.)
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Hydraulische Drahtverlegung auf der Spule

Durch hydraulische Drahtvorlegung wird cine errcicht, dic frei von allen Unebenheiten ist. Dic Ein-
stellung der Bespulungsweite ist cinfach zu bedienen, Das vorhergehende Modell KDZWG VI/18 hatte Hers-
kurvenantrich fiir die Verlegung des Fertigdrahtes auf der Spuiv. Geringfigige Uncbenheiten der Herzkurve
machten sich bei voller Spule dadurch unangenehm bemerkbar, da8 der Draht mehr oder weniger wellig auf-

gespult war.

Spulvorrichtung

Dic wichtigste M ppe der Drahtzichmaschine ist die Spulvorrichtung. Thr einwandfreies Arbeiten
hat mafigebend EinfluB auf die Qualitit und Produktionsmenge des Fertigdrahtes. Sie hat die Aufgabe, den
Draht mit konstanter Ziehgeschwindigkeit von zum Beispiel 30 m/s vom Kern bis zum AuBendurchmesser der
Spule aufzuspulen, das heiBt, die Drehzahl der Spule muB stetig absinken. Liuft die Spule in ihrer Geschwindig-
keit zu langsam im Vergleich zur Maschinengeschwindigkeit, so ist die Produktion geringer und das Gleiten

Drahtes auf den Zichkonen grofer. Das erhshte Gleiten auf den Zichkonen hat zur Folge, daB dic kostbaren

ikonen vorzeitig vom Draht eingeschnittenwerden. Die Neukonstruktion ist miteinerT inzerrolle ausgeriistet,

die die Aufgabe hat, die richtige Drehzahl der Spule cinzuregulieren. Die Téinzerrolle wird beisich fiillender Spule

Die Drahtziehmaschine ist stufenlos regulierbar im Verhiltnis 1:10 (zum Beispiel 3-30 m/s) durch unser
bewiihrtes stufenloses Keilriemengetriebe. Das Getriebe, in jahrelanger Arbeit speziell fir den Antrieb von
Drahtziehmaschinen entwickelt, ist robust und iiberaus betriebssicher. Fs hat keinerlei Wartung, aufer der

Wilzlagerabfettung.

Olumlaufschmierung

berhal 1 1

Alle Hauptlager haben 0| fschmierung. Zur ung des und damit der

Wilzlager und Getriebe ist ein leicht auswechselbarer Olfilter sowie ein Magnetfilterstopfen eingebaut.

Ziehsteinschmierung und Kiihlung

Besonderer Wert ist anf ausreichende Schmierung und Kithlung der Zichsteine gelegt. Bevor der Draht in die
Ziehsteine eintritt, durchliuft er eine mittels elektrischer Pumpe mit Ziehfliissigkeit gefiillte Rinne. Der Draht
wird hierdurch von eventuell anhaftenden Unreinigkeiten befreit, so daB diese auf das ausgiebigste gekiihlt

und geschmiert werden.

Automatische Abschaltarten

Die Maschine wird bei Drahtbruch sowie bei voller Spule selbsttiitig abgeschaltet.

ELEKTRISCHE AUSRUSTUNG

Die Drahtzichmaschine ist mit elektrischer g ausgeriistet. Das Einzichen des Drahtes
erfolgt mittels FuBdrucktippschalters sehr sanft iiber vorgeschaltete Widerstinde, so daB cin AbreiBen des
Drahtes vermieden wird. Uber der Maschine ist eine verstellbare Leuchte angebracht. die ein gutes Licht fiir

das Arbeiten mit feinen Drihten gibt. Die Maschine wird anschluBfertig installiert angeliefert.

HAUPTMASSE MODELL KDZWG VIII/18

Ziigerahl
Stiirkster Drahteinlauf bei Kupfer, Durchmesser
bei Eisen, Durck
inlauf bei Stahl, Durch
iirkster Drahteinlauf bei Alu, Durch

Fertigdrahtdurchmesser

Regelbereich stufenlos 1:10 bei 18 % Dehnung
bei fallender Dehnung straffer Abzug

bei fallender Dehnung schwacher Abzug
Kraftbedarf

Nettogewicht der Maschine etwa
Bruttogewicht, bahnverpackt etwa
Bruttogewicht, seeverpackt etwa

Platzbedarf (Linge x Breite x Hohe)
Kistenmafle etwa

Schiffsraumbedarf etwa

Dieinder vorliegenden Druckschrift

enthaltenen Abbildungen und tech-
nischen Daten sind unverbindlich, da
an der konstruktiven Verbesserung
laufend gearbeitet wird und eventuell
notwendige Anderungen zur Durch-
fiihrung gelangen.
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ZIEHSTUFEN
DER DRAHTZIEHMASCHINE MODELL KDZWG VIIT8

Einlauf

11 12 3 14 15 16 17
0,410 0,315

- —— 0,240 0,219 0,183 0.168 0,141 0,130 0,119 0,109 0,10
0,339 3 X 0,264 -

0,190 0,175 0,161 0,148 3 0,125 0,115 0,106 0,098 0,090

0,204

- ~ - 0,147 0,135 0,124 0,114 N 0,097 0,089 0,082 0,076 0,070
Tabelle A 2 .2 212 5 0,178 —

18 Prozent Dehnung - 0,127
0,208 7 0.163 0,138

0,117 0,108 0,099 0,084 0,077 0,071 0,065 0,060

0,117 0,108 0,099 0,091 0,084 0,077 0,071 0,065 0,060 0,055
0,191 1162 0,149 A 0,126

0,107 0,098 0,090 0,083 0,076 0,070 0,064 0,059 0,054 0,050

Dehnung % 18%

0.410

0,245 3 0,220 2 0,199 0,190
0,366 0,340 B

0,205 0,184 E 0,167 0,160

0,302 0,280

3 . 0,200 0,167 5 0,150 0,136 130
Tabelle B N o107 67 B 0 6 0,130

Fallende Dehnung

0.139 0,116 0,104 0,099 | 0,094 0,090
Strafler Abzug

0,138

0,097 0,081 X 0,073 0,069 0,066 0,063

0,104

0.075 0,063 0,060 0,057 0,054 0,052 0,050

Dehnung

0.1045 X .0927 0.0829 0787 | 0.0748

- 0,0713 0,0681 6. 0,0602 X 0,0560 | 00542 [ 0,0526 | 0,0512 0,050
0.0838 X 0,0664 063 0,0598

0,0570 0,0541 ) X 0,0481 00464 | 00448 | 00434 | 00421 | 0,0410 0,040
0,0732 X 0,080 X 0.0;

Tabelle C - 0.0499 0,0476 0,0438 | 0,0421 0,0406 0,0392 | 0,0380 | 00369 | 0,0359 0,035

Fallende Dehnung

Schwacher Abzug 0.055 0,0 0,0489 0,0413 | 0,0392 | 0.0373

0.0625 0,088 X X 00496 | 0,0471 0.0448 — ~-
- 0,0408 0,075 0,0361 0,0348 0,0336 | 00325 [ 0,0316 | 0,0307 0,030

0,0356 | 0,0340 0,0313 0,0301 0,0290 0,0280 | 0,0271 0,0263 | 0,0256 0,025

0.0. 0.0422 0.0397 0.0317 0,0301

0.0287 0,0274 X 0,0241 0,0232 0,0224 | 00217 | 00211 | 0,0205 0,020

Dehnung %

10 , , d 6.5

Die Berechnung der einzelnen Ziehstufen ist auf Grund der Verlingerung des Drahtes bei jedem ZiehprozeB berechnet.
Dies ist so zu verstehen, daB die Einbeitslinge des Drahtes von 1 m in irgendeiner der angeg Drahtstarken, wenn

sie an die nichste Nummer mit 18% Dehnung gezogen wird, eine Verlingerung von 1,18 m hekommt, hezogen auf die
Querschnittsverminderung, ergibt sich folgendes: Eine Dehnung von 18% = 15% Querschnittsverminderung.

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/08/17 : CIA-RDP82-00040R000300240015-5
'

VEB DRAHTZIEHMASCHINENWERK GRUNA
DEUTSCHER INNEN- UND AUSSENHANDEL MASCHINEN-EXPORT - BERLIN W 8

l , EXPORTINFORMATIONEN

Prospekt Nr. 1355/1935
Genehmigt durch das Ministerium (ar AuSesiandel und Tnnenleatechen Handel der Regieruns der Deutschen Demokratischen Republik unter TRPT-¥r. 11921/52
otz und Druck VEB Offiin Andersen Nexd in Lelpais U11/18/38
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I)M”u(h;jmll ahrzeugs bildet der i Eine S i verbindet Mofor und Getriebe; sie ist anspruchslos in der Plloge und

w . doch betriehssidher. Vom Vierganggotrice wird der Krafilufh iber die Gelenkwelle mit Gummigelenkscheiben auf die starre Hinterachse dbertragen. Die Lingsfedern

savischen Hinterachse und Rahmen sind in Gummiblockbiichsen aufgehiing, dic die Federung wesentlich verbessern,
Die Vorderrider sind durch eine unten ficgende Halbelliptik-Querleder cinzeln abgefedert und werden oben durch keiftige
Sehwvingarme gefiihrt. Achsschenkel und Lager sind in ihren Abmessungen so reichlich gehalten, daf sie allen Anforderungen,

die schlechte Straflen an sio stellen, geredht werden.

Das Herz" des Framo ist der
immer verliiliche Dreizylinder
Zaveitakimotor, der bei
geringem Krafistofiverbrauch
ausdavernd und schnell ist und
sich schon tausendlady Vorn und hinten eingebaute Stofidimpler dimplen die Sthwingungen
bewihet hat, Seine besonderen der Federn und wirken unliehsamen Stofien der Fahrbahn entgegen
Merkmate sind sein gt ohne die Federn hart zu machen. Die Fulibremse als Uldrudibremse
Anzugsvermiy

le Besdhl - ¢ wirki auf alle vier Riider, die Handbremse als Scilbremse
hervorragende Beschleunigung. 74 i

nur auf die Hinterrider. Die leichtes

und sicheres Lenken des Fahrzeugs.

Im Reiscomnibus haben auf drei Sitreihen sichen Fahrgiste und der Fahrer bequem
Plag. Die zweite Sigreihe ist wie beim Kombinationswagen zum Hodiklappen
cingerichiet, sodal im Bedarisfalle Platz fir Gepids gewonnen wird, fir das auferdem
ein Hofférraum, im Heck zur Verfigung steht. Fiir Be- und Entlifiung sorgen Ausstell-

und Kurbelfenster. Die Polsterung der Sitze und der Innenausschlag sind farblich

2u der meist u bgestimmi. Um die B} dieses
) reinen Personenfahrzeuges zu erhohen, Wird der. Omnibus mit Heizung
Der Pritschenwagen fir£40 kg Nuglast ist in seiner soliden und mit einer weicheren Hinterfederung gelicfert
Konstruktion und Ausfihrung und mit seiner reichlich bemessenen
Ladepritsche vielseitig verwendbar. Stellbordwinde erleichtern
das Be- und Eniladen. Plane und Spriegelgestell, die au Wunsch
wusittlich gelielerl werden, schiitien das befiirderte Gut vor

Witterungseinfliissen.

Der Framo-Krankenwagen wird allen Anforderungen gerecht, die an

ein Krankenfahrzeug in Bezug auf Hygiene. schonenden
Im Kombinationswagen ist eine zweite Sigreihe unmittelbar hinfer dem Fahrersiy gos. Transport und Sicherheit gosfellt werden. Die Krankenirage mit
angeordnet. Sie besteht aus einer Sigbank fiir zwei Personen und einem Einzelsit. Diese weichen Auflegern und Spanngurien, der weichgepolsierte
Sitie sind so konsteuiert, daf} das Riickenpolsier auf den Sit geklappt und der gesamfe "

mit und der cinklappl,
Sit nach vorn umgelegt werden kann. Auf diese Weise steht bei Bedari der ganze flachgepolsterte Notsiy ermoglichoy den Transport cines Schwer-

Laderaum zur Veriligung. ohne daf) erst die Sie abgeschraubi werden miissen. Auflerdem und eines L nebst Ein)

kann der Laderaum durch eine klappbare Zwischemwand vom Fahrerraum getregnt kasten und eine Summeranlage, die im Notfalle Krankenraum

1 ausreichende Beliftung;. zwei und Fahrerhaus verbindet, erginzen die Innencinrichtung

Der Laderaum ist durch die Hecktiir

ist der K; besonders
und durch eine weitere Seitentiir, die bei Personenbelérderung als Einstieg dient,

weich gefedert und heizbar,

ut zugiinglieh. So verbindet der K wen durdh vielseitige V

miglichkeiten aufs gliicklichste Wirtschaftlichkeit und Leistungsfihigkeit,

FRARIO V 901/2 Krankenwagen
FRAMO V 901/2 Kastenwagen
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Der FRAMO-V901-2 der Kleinlastwagen mit Jen grofien Eigensehaften e siher siverlissiz

Die Moglichkeit, entweder nur Giter oder Personen oder auch beides befirdern 7u kiinnen
macht den Wagen fur alle Wirschafiszweige eeignet. Alle Wirtschaltszweige bevorzugen

den Framo, der mit seinen verschiedenen Aufbauten als Pritschen-, Kasten- oder
K

und als K fiir jeden Zwedk cingesetzt werden kann,
Sein Temperament und scine Wirtschaftlichkeit machen ihn zum Beherrscher des Strafienbildes.

Wer Fra dL idihed gud!
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B

che D.

Bauar S-Zylinder-Zweitaki- Hub 78 mm
Ottomotor Leistuny 28 PS
Zylinder in Reihe Kiiblung Wasser
Hubraum 100 e Thermosyphon
Die geriumige Fahrerkabine Hohrung Verdidung  1:68
bistel zwei Personen der Zylinder
reichlich Platy, ermoglicht dem
Fahrer leichte Bedienung Getriehe
des Wagens und gibt ihm eine auart Viergang
qute Ubersicht ber dic U
Kontrollinstrumente nierseuung
1. Gang 5 Adsuntersequng i = 6,17
2 Gang , Kupplung Binscheiben-
3 Gung 1.4 Trockenkupplun
Mafic Gewichte rihonantbon Foswnautbo Kowbiouibon  Onnibusauiban Sk
/T B - restell

Fahrzeuglinge 4460 mm 4375 man 4375 mm 4375 mm 4375 mm HRahmen Stahlbled- Handbremse  medwanisch aul die
Fahrzeugbreite 1600 my 1650 mm 1650 mo 1650 mm 1650 mm Profilrabmen Hinterrider wirkend
Fahrzeughthe 1700 mm, 1910 mm 1850 mm 1830 mm 1950 mm
Radstand 2800 mm 2800 mm 2800 mm 2800 mm
Spur vorn und hinten 1250 mm 1250 mm mm 1250 mm 0 mm
Kleinste Bodenfreiheic 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm 200 mm
Lidhte Linge 2120 min

Zahl der Adhsen 2 Stolldimpier  Markant 32
Antrich Hinterachsantrich

ederung vorn | Querleder 51 Aktiy 32

ederung hinten 2 Lingsfedern hinten
Luderaumbreite 1325 i . _ Radaulhangung Binzelrad- Rider 400 EXIG
Mafle Hahe 3 1150 1150 ma - : vorn authingung Reifen 6.00%16 extra

Hahe der Ladellidhe iber Fahrbahn 700 mm 700 mm Radaufhingung Starrachse Reifendrud vorn 1.75 atii

Stoflstangenbreite 5 1550 mm 1550 mm 1530 mm 1550 mm ; hinten Reifendruck hinten bei Pritsche.

Higengewidhl (Steuergewidhi 1100 kg 1220 kg 1200 kg 2 Lenkung Zahnstangenlenkung  Kasten und Kombi 3,00 ata
Leergowidht 4 1200 ke 1330 ky 1320 ky 3 Krafttbertraguny Kardan Reifendruck hinten hei Omnibus
Zulissige Belastung 500 ke 710 ke s Personen

Nulast 690 kg 600 kgt 7 Personen

Fulibremse Vierrad- und Krankenwagen 2,50 atii

Oldruckbremse

Zulissiges Gesamigewicht 1800 ks 1900 kg 1930 ky

Zulissige Adhslast vorn 770 kg 770 ky 770 ky 7 Andururgen vorbsbelion
Zulissige Advslast hinten 2 1200 kg 1200 ky 1200 kg 1100 kg

VEB KEAFTFAHRZEUGWERK
it 40 FEAMO - HAINICHEN / SA.

501023 36 DOR
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REGILERBLOCHK

as einer st die in Ferti aller Art,

besonders auch in isch

Prozessen. ische Regler ethdhen nachweislich die Qualitt des
Erzeugnisses und verbilligen die Produktion erheblich, weil ihre Reoktionsfahigkeit schneller ist als die cines

it, ein Maximum an

Menschen. Man verlangt von diesen Geréten cine universelle Ei
und eine sehr robuste Bauart., Diesen Anforderungen geniigt die weltbekannte Strahlrohrregelung. ein

Prinzip, nach welchem auch der Reglerblock arbeitet.

‘DER AUFBAU DES REGLERBLOCKS

Hiersu Bid 1 Sditzechnung und Bild 5 schematische Derstllurs

Der Reglerblock besteht aus einem stabilen verrippten @lbehalter 1. in welchem senkrecht angeordnet ein Kurbel-
2ylinder als Stellmotor 2, ein Strahlrohrsteuerwerk 6 und cine @lpumpe 11 untergebracht sind. Das Steverwerk
sazt sich zusammen aus dem eigentlichen Strahlrohr 7, zwei D isen 8 und ciner K X
. welche das Stellglied bei Druck-

einrichtung in Form eines
Slausfall sofort automatisch in seiner augenblicklichen Stellung verblockt.

Die Verriegelungseinrichtung kann durch einen einfachen Handgriff auch als KufzschluBeinrichtung geschaltet
werden, wenn der jeweilige Bedarfsfall dies erfordert. AuBerdem ist eine einstellbare Drossel zur Regulierung der
Stellgeschwindigkeit vorgesehen. Aus dem @lbehdlter 1 ragt eine Kurbelwelle 4 mit einem verstellbaren Kurbel-

arm 5 zur Betitigung des getrennt tellgliedes. Der 10 ist auBen an den

Behalter angeflanscht und in der Regel als KurzschluBlaufer ausgebildet.

Wie bei einem normalen sind alle inri wie MeBsyst i Magnet-

system, Ei fir Verhaltni starre oder an dem Behilter auBen

angebaut und austauschbar. Der Block
138t sich durch einen Handgriff von Regler-
betrieb auf Handbetrieb umschalten

WIRKUNGSWEISE

Das von der Zahnradélpumpe 11 gefdr-
derte Ol gelongt in das Strahlrchr 7 und
gleichzeitig zum Kraftverstarker-Steuer-
kolben. Das Strahlrohr leitet den austre-
tenden lstrahl in zwei ieine nebenein-
ander liegende Druckaufnehmerdiisen 8.
Jede Auslenkung des Strahlrohres ver-
Gndert das Druckverhaltnis in den beiden
Disen. Dementsprechend wird iber den
Kraftverstérker eine mehr oder weniger
groBe Olmenge auf denArbeitskolben 3 des
Stellmotors 2 gefihr, die ihn bewegt. Das
vom Kolben 3 verdréngte ©I tritt durch eine
Drossel 17 unmittelbar in den ©lbehalter 1
aus. Bei Bewegung des Arbeitskolbens 3
bewegt sich auch der Kurbelarm 5 und
damit das Stellglied, so daB sich schlieB-
lich der MeBwert wicder verandert und dos
Strahlrohr 7 in seine Ausgangslage zu-

Bild 1: Schnitbild cines Reglerblocks rickgefihrt wird.

oved for Release 2012/08/17 : Cl
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Die Stellgeschwindigkeit a6 sich in weiten Grenzen regulieren. Sie ist der Strahlrohrablenkung und damit der
Regelabweichung verhaltnisgleich. Der Regler arbeitet stetig als Integral-Regler, Proportional-Regler (mit starrer
Gickfi oder Proportional-Integral-Regler (mit tckfihrung). Er gewds

freie Regelung auch unter schwierigsten Stabilitétsbedingungen.

cine péndlungs-

BESONDERE VORZUGE DES REGLERS

Der Stellmotor und das ganze Strahlrohrsteuerwerk befinden sich staubdicht abgeschlossen in einem @lbehalter
véllig unter ©l, so daB sich jegliche Schmierung ‘eriibrigt und Korrosion verhindert wird. Da &uBere’ Steverdl-
leitungen nicht erforderlich sind, kénnen keine Leckélverluste auftreten und die Druckverluste sind auf ein Minimum
beschrinkt. Die gedrangte Bauart und das geringe Gewicht (mehr als 30 Prozent leichter als eine vollstandige
Strahlrohrregleraniage) ermaglichen die Aufstellung auch bei baulich ungiinstigen Varhalinissen. Fachkenntnisse
sind fir die Montage nicht erforderlich. Der Regierbiock kann nach AnschlieBen der elektrischen Zuleitung sowie
der MeBleitung und nach Verbinden des Stellgliedes mit dem Kurbelarm und Einbringen des Reglerdles sofort in
Betrieb genommen werdan. Die Bedienung und Wartung ist sehr einfach ind erfordert kein Fachpersonal. Die
auf rauhe & K ktion und die einfache Wirk i Gl i hachste

Betriebssicherheit und lange Lebensdauer.

ANWENDUNGSBEISPIEL fir den Fall einer Gasdruckregelung
Hierzu Bild 2.
Der MeBuwert wird an der MeBstelle entnommen und cinem am Reglerblock angebrachten Membransystem zuge-
fishrt. Der Kurbelarm des Blockes ist mit der Drosselkiappe in der Gasleitung verbunden. Bei steigendem Gas-
druck driickt das MembranmeBwerk das Sirahlrohr gegen die Kraft einer Einstellfeder nach links, so da8 ein gréBerer
Oldruck unterhalb des Arbeitskolbens entstcht, der Arbeitskolben aufwérts und der Kurbelarm abwéirls lauft, wo-
durch die Drosselklappe mehr geschlossen wird und der Druck an der Melstelle absinkt. Sobald dieser Zustand er-
reichtist, bestehtwieder dos urspriingliche Kréftegleich-

" b inMittel-

lage, die Bewegung der D hért auf. Aus

Griinden der Ubersichtlichkeit ist die Verstarkerein-
richtung mit dem Steuerkolben und der Feindrossel 5

in der schematischen Abbildung nicht dargestellt

Der, Block hat zahlreiche Anwendungsgebiete, z. B. - s

Regelung von Driicken, Differenzdriicken, Mengen,

Temperaturen, Mischungsverhaltnissen, Flissigkeits-

niveaus usw. Durch Kombination mit der Stromwaage ‘
gelungvonH Thermoel - A

oder i

usw. Sehr geeignet fi ior-

stationen aller Art. Elekirische Zusatzeinrichtungen

gestatten Fernbedienung. Einsatzfahig in Kraftwerken,

an G Entgasern, in G

in der

Braunkohlenindustrie, chemischen Industrie, Benzin-
synthese, in Hydrierwerken, Zellulose- und Zellstoff=
fabriken, Aluminiumfabriken, in der keramischen In- .
dustrie, Papierindustrie, in Zuckerfabriken und fiir

viele andere Zwecke. Bild 2: Schema einer Gasdruck-Regelung
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Bild 5: Reglerblock (schematische Darstellung)

Weitere Aufschliisse iiber das Strahlrohrprinzip und
seine Anwendung vermiiteln die Drudkschriften:

R 2.011
R 2.03.1

Strahlrohrregler
Verhaltnisregler

R 2.04.1 Temperaturregler
Wir sind auf der Leipziger Messe vertreten!

Expori-Informationen durch

DIA FEINMECHANIK-OPTIK

Berlin C 2, Schidklerstrafle 7

Telephon 510321 - Telegramme: DIAPRECIS
TRPT-Nr. 2226/55

VEB

TerToW
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TECHNISCHE DATEN
Antriebsleistung . . . . . 550 Watt
KurzschluBlaufer-Motor in geschiitzter

Ausfithrung fiir Drehstrom . 290-380 Volt
Gewicht netto ohne Ol . . ca. 80 kg
Olbedarf . . . . . . 351

Hauptabmessungen

ohne Anbauten:

Héhe . . . . . . . . . . 600mm
LBngé 780 mm

Breite . . . « + « « + . . 250mm

Abnehmbares Drehmoment max. 5000 cmkg
200 mm
GréBter Kurbelausschlag (Drehwinkel) 800

Kiirzeste Stellzeit fiir vollen Kurkel-
ausschlag

Lénge des Kurbelarmes

e e e 8 sec.

Léngste Stellzeit, einsteilbar bis . 20 min.

Bild 4: Reglerblock (Mafbild)

VEB GERATE- UND REGLER-WERKE
TELTOW

TELTOW B. BERLIN, ODERSTR. 74-76 - TEL. TELTOW 561-567 - FERNSCHR. POTSDAM 729

H1;6/13 A 300;54 DDR 2 1036
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